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1. Allgémeines

Das Gerat besteht aus einem mechanischen Teil, der den Bandtransport durchliihrt und einem elekirischen
Teil, welcher die fiir die magnetische Aufzeichnung und Abtastung erforderlichen Organe enthélt.

Zum Anftrieb wird ein reichlich dimensionierler Aubenldufer-Asynchronmotor mit einer Tourenzahl von etwa
750 UpM bzw. 1000/500 UpM verwendel. Von der Motorwelle werden durch einen Riemenantrieb die Unfer-
teile zweier elekiro-magnetisch steverbaren Kupplungen angetrieben, deren Oberteile die Bundspulen
tragen, |

Die Mitnahme der oberen Kupplungshélften durch die unteren erfolgt entweder vollstiindig magnetisch
durch Verénderung des durch die Kupplungsspulen fliehenden Erregerstromes {(Ausf, ) oder teils magnetisch
teils gewichisabhdngig durch das auf der unteren Kupplungshalite aufliegende Gewicht des Kupplungs-
Oberfeiles und der sich abwickelnden Bandspule. Die konstante Bandgeschwindigkeit wird durch Friktions-
irieb zwischen dem oberen geschliffenen Motorwellenstummel und einer Gummirolle erreicht, deren Andruck
ebenfalls elekiromagnelisch gestevert wird. Es konnen somif alle mechanischen Umschaltvorgdnge elektrisch
gastevert werden. Die Lagerung samtlicher bewegter Teile in selbstschmierenden Sinterlagern gewdhrleistst
ruhigen Lauf und wartungslosen Betrieb iber lange Zeil.

Die magnetische Beeinflussung des Tonbandes erfolgt durch Vorbeifihren an den sogenannten Tonkopien.
Die Gerdte sind mit zwei derartigen Kdpfen ausgeristet, einem, der sowohl die Aufzeichnung als auch die
Ablastung vornimmt und einem Léschkopt, der bei Nevaufnahmen alle friheren auf dem Band belindlichen
Aufzeichnungen entfernt. Zwecks doppelter Ausnutzung wird nur die Héaltfe der Tonbandbreite beeinflukt,
so dak sich durch einfaches Umlegen der Bandspulen zwel Tonspuren schreiben lassen.

Die Aufzeichnung erfolgt nach dem Hodhfrequenzverfohren, die Loschung wird ebentalls mittels HF vor-
genammen, |
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- 11. Mechanischer Aufbau

Das Tonbandgerét |kt sich durch Ldsen einiger Ldtverbindungen (zugdinglich nach Entfernung des Ab-
schirmbleches am Verstarkertail} leicht in seine beiden Hauplteile zerlegen:

mechanisches Tell (Montageplatie mit samilichen mechanischen Einrichtungen)

elekirisches Teil (Versidgrker).

Montageplatte mit Aufbauten:

Hilse mit RShrensockel fir Magisches Auge, Winkel fir Kondensatar und Beleuchtungsidmpchen, Lager-
buchse fir Zahnradachse und Kupplungsachsen, Achse fiir Umlenkrolle (fest oder schraubbar), Aui-
hangungswinkel, Konfaklfederschalier, -

Kupplungen:

(siehe Seite 3, 4, 5 und 6}

Motor:
Art (fir alle Gerate): Aufenlaufer Asynchronmotor System Papst

Magnetbock:

Der Magnetbock vereinigt folgende Einzelteile zv einem Aggregatf:
Andruckmagne! mit Magnetbecher und Magnetspule, Ankerscheibe, Ankerbolzen und Augenschraube.

Schwenkhebe! mit Pahkerbstiff, Sinferlager, Achse mit Gummirclle und Linsenkopischraube, Andruck-
winkel mit Federn und graphitierien Filzplatichen.

Kopitrager mit Kopfirdgerplalte, Steckerplatte, Magnetk&pien, Abschirmbecher mit Haltepraizen,
Justiereinrichtung.

Bandihrung  mit 2 duleren und 1 inneren Fihrungsbolzen.

Drucdktasten:

Sie bestehen aus zwei einzelnen Aggregaten (linkes und rechies) mit verschieden langen Wellenstémpten,
die nach Einbau unier der Montageplatte durch eine Verbindungsmulte verbunden sind.

Deren Madenschrauben missen so fast angezogen sein, dafy ein gegenseiliges Yerdrehen der Achsenenden
ausgeschlossen ist,

Das linke Druckiasienaggregat ist bei allen Gerdten ab Fabrik-Nummer 3501 mit einem zusdtzlichen
Quecksilberschalter ausgeristet,

Beziiglich Aufbauves der Aggregate gibi es zwei Ausfihrungen:
AusfOhrung ! mit Absiandsrolle und Dampfungsgummi
Ausfohrung 11 mit Quetschnasen und ohne Dé&mpfungsgummi.



I11. Mechanische und elektzische Daten, Mefwezte

EINSTELLUNG
1. Kupplungen

a) Auvsilhrung 1 [vnllmugnnﬁiﬁh]

Eigenbremskraft;
linke obere Kupplungshélite 300 cmg - 10%4

rechlte obere Kupplungshalite 150 cmg — 10%

Gemessen wird mit Mebhebel und Federwaage bei ausgeschalietem Gerdt (sieﬁa Abb. 10).
Kupplungskraff {Mitnahmej:
600 cmg T 10%0

Gemessen wird mit Mekhebel und Federwaage bei normalem Yorlaut (Tasten ,Wiedergabe / Band”
und ,Start” gedrickt).

Kupplungsspiel:
Spie! der unteren Kupplungsh&life (bei abgenommener oberer Kupplungshalite)

0,5 mm

Einsfellen mittals 0,5 mm-Gakellehre, zwischen Stahischeibe 7 und Stirnflache der Buchse 11 {s. Abb. 11).
Spiel der kompletten Kupplung
0,3 mm

ist avfomatisch gegeben, wenn die in der Zeichnung angegebenen Scheiben 1 und 2 vorhanden sind,

Kupplungshéhe:

ist richtig, wenn bei auigelegter Bandspule das durch die dukeren Fihrungsholzen gefUhrie Band ohne
an den Spulenflanschen zu streifen in den Winkelraum léuft.

Kontrolliert wird mif der Hohenlehre.

Lehre wird so auf die Stirnflache der oberen Kupplungsschale aufgelegt, dah die Nase der Lehre auf
die innere unfere Randflache des zugehdrigen dukeren Fihrungsbolzens zu liegen kommt.

Alle 3 Autlagepunkie missen in einer Ebene liegen (siehe Abb. 12},

b) Ausfiihrung i {halbmagnelisch)

Eigenbremskraft:
linke obere Kupplungsschale 220 cmg — 10%0

rechte cbere Kupplungsschale 100 cmg — 10%6

Kupplungskralf {Mithahme): :
180 cmg £ 10%

Messen mit Mehhebel und Federwaage bei normalem Vorlaul, ohne Bandspule (siehe Abb. 10),
Kupplungsspiel: | 0,75 mm
Einstellen mittels Mehuhrauvfbau (ersichtlich aus Abb. 13).

Bei Insar'Spunnbud‘tse itht man die Spule vorerst autsitzen, zieht sie dann ca. ¥ mm hoch. Durch
Festzichen der Spannbuchsenmutier wird die Achse um ca. 0,25 mm in die Buchse hineingezogen und
so der Wert 0,75 mm erreichi.

Kupplungshbhe:
Mit Hohenlehre kontrollieren wie oben.

2. Kﬂntﬁk(federsdmuer (unter linkem Druckiastenaggregat)

Die Funktion des Schalters ist dann richtig, wenn beim Durchdricken der Schnellstoptastfe erst der untere
Kontakt schlielit und dann der obere &6ffinel. Durch entsprechende Verspannung der oberen Kontakifeder
lakt sich diese Bedingung leicht arreichen.

3. Schwenkhebel

a) Lage der Gummirolle zur Motorachse: |
Vollkommene Parallelitét ist Voraussetzung fir einwandfreien Bandfransport.
Bei ausgeschaltetem Gerdt wird der Schwenkhebel mit der Gummirolle soweit gegen die Motorachse

bewegl, bis zwischen Gummirolle und Motorachse ein Spalt von ca. 0,1 mm bestehi. Bei Betrachiung
dieses Spaltes vor einer Lichiquelle (Skalenlémpchen) laft sich die Parallelitét genau feststellen.

b) Andruck der Gummirelle;

(Kontrolle durch Messung des Bandzuges):
1 kg % 108/

messen mi! Bondstick und Zugfederwaage (Abb. 3).



Federwaage

Tonband
=

Abb. 3

Tonrolle

Gummirolle

Bandstick in der Klammer der Zuglederwoage befestigen, freies Ende zwischen Gummirolle und
Motorachse legen, Tasten ,Wiedergabe/Band” und ,Sfart” dricken, Federwaage festhaltan bis
Gleichgewicht herrscht, Wert ablesen,

Einstellung: Durch Heraus- bzw. Hineindrehen der Augenschraube am Ankerbolzen.

c) Andruck der Filzpliitchen
Sprechkopifeder: 50 g * 10%s
Loschkopifeder: 50g X 10%e
Messen mitiels Federwaage an der Innenseile der Federn unmittelbar neben den Filzpldtichen,

Der Andruck Ist automatisch richtig, wenn die léngere Feder in ca. 2 mm Abstand, von oben gesehen,
paralle! zur schragen Kante des Winkels steht,

4. Kopftrager

Einstellung der Kopfhdhe: Das Band liegi zu den Képien richlig, wenn sich die Unterkanten des Bandes
und des Sprechkoplspalles genau decken. Der Léschkopispalt soll 0,1 mm vorstehen (Abb. 4). Es ist zu be-
achten, dak alle drei Justierschrauben gieichméhig angezogen bzw. gelost werden missen, da der Kopl-
frager nicht nach hinten oder vorn geneigt sein darf. Wenn diess Einstellung exakt durchgelihrt wird, ist ein
einwandireies Léschen gewahtleisiel und gleichzeitig ein Uebersprechen unmoglich,
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Abb. 4

Loschkopfspalt soll 0,1 mm vorstehen,
Sprechkopfspalt genau mit ‘Bandunterkante decken

Justierung des Sprechkopfspaltes:

Réhrenvoltmetar anschliehen, Testband TB 52 @, 2. Teil (10 000 Hz) abspielen, Kopliragerplatte mit Daumen
und Zeigefinger nach oben und unten dricken.

Anzeigewert wird belde Male klelner: Justierung in Ordnung, Kopf steht genau senkrecht.
Anzeigewenrt steigt beim Herunierdriidken: Kop!f muly nach rechis geneigt werden.

Anzelgewert steigt belm Aviwdrisdricken: Kopf mufy nach links geneigt werden.
Nach Feststellung der Einstelirichtung erlelgh

Grobjustieren: Halle-Klammern der Abschirmkappe l6sen, Kappe so weit nach der entsprechenden Seite
verschieben, bis Maximum fast erreicht ist, Klammern festschrauben,

Felnjustieren durch enisprechendes Einstellen der Justierschrauben der Kopftrdgerplatte bis absolutes
Maximum erreicht ist.

5. Kopfstrome

Yormagnelisierungsstrom ca. 0,85 mA

L5schsirom : ca. 40 mA Frequenz ca. 40 kHz
NF-Sirom {zur Aussteverung

bei 1 000 Hz) : ca. 0,2 mA

Die Messung erfolgt indireki durch Messung der Spannungen an den Kontakien des Lésch- bzw. Sprech-
kopfes mit einem Réhrenvoltmeter (innenwiderstand bei 1 000 Hz mindestens ¥ MOhm; richtige Polung
der Mehschnire beachtenl).

Am Sprechkopl : ca, 60 v HF
Am Lbschkopt : ¢ca. 55V HF
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Priifplatzausriistung :

R&hrenvolimeter mit Prifschniren
Tonfrequenzgenerator mit Anschlufkabel
Klirrtakiormesser oder Kathodensirahloszillograph
Testband TB 52 ¢

Héhenlehre

Mehhebel

Federwaage

Rundfunkger&t mit Verbindungskabal
Priimikrofon

Satz Prifkople

B o . I S S I S

Reihenfolge der Einzelpriifungen

Mechanischer Teil:

. Allgemeine Ueberpriilung (Zusiand nach dem Transport) mit Kontrolle folgender Teile:

u) Abdedkplaite (Springe oder Bruch}

b) Befestigungswinkel (gebogen oder gebrochen)

¢) Gummipuffer (geniigend abgerundeie Ecken)

d) Spannungswahler {Spannungseinsiellung 220 V, lose Sicherung)
e) Quedksilberschalter (Bruch, Funktion)

) Andrickfedern (Einsiellung, Lage der Andrickiilze}

g) Gummirolle (Parallelitdt mit Motorachse)

h) Hulse fir Magisches Auge (Federn, Kugeln)

i) Rosetltendrehknopf (Eingrifi in das Zahnrad)

k} Tasten (Bruch der Tasienkdpfe, Bruch der Klemmiedern)
) Kupplungen (Oberteile)

m) Buchsenleiste {L.age zum Ausschnitt im Gehduse)

n) Kofferbeschlage (lose Schrauben oder Nieten)

o} Zusalzteile {Vollzahligkeit) |

p} Begleitpapiere (Vollzéhligkeit)

Kontrolle der Tastenfunktion:

Bei gedrickier rechter Stoptaste samiliche 8 Tasten langsam bis zum Anschlug nach unten dricken und
losiassen: Jede Taste mufy ohne zu klemmen sicher bis zum oberen Anschlag hochspringen.

Konfrolle der Kupplungsmechanik:

a} Mechanischer Aufbau, Scheibenanordnung, Kupplungsspiel (siehe 5. 4 vu. 6)

b) Eigenbremskraft |
c¢) Kupplungskraft |
d) Kupplungshdhe mit Hohenlehra kontrollieren

mit Mehhebel und Federwaage kontrollieren

Kontrolle der Kupplungsfunktionen:

a) ohne Band {nur bei Kupplungen Ausfihrung i)
Taste ,Vorlaut" dricken:
Rachte Kupplung durch Druck mit dem Doumen bis zum Anschlag (0,3 mm) nach unten dricken. Bei
Loslassen mufy die Kupplung mit hdrbarem Klick wieder nach oben springen.
Tasle ,Ricklaui” dricken:
Die linke Kupplung auf die gleiche Weise prifen.

Bei beiden Funklionen mufy bei der jeweils stilistehenden Kupplung zwischen Filz-Reibungsbelag und
Lauiflache der unieren Kupplungshalfte ein sichtbarer Luftspalt von 0,2 mm festzustellen sein.

b) ohne Band (nur bei Kupplungen Ausfithrung i)
Taste ,Yorlauf” dricken:

Rechte Kupplung lauff, linke Kupplung steht stiil, sichtbarer Luftspalt zwischen Filz-Reibungsbelag der
oberen und Lavuffiache der unteren Kupplungsschale muly ca, 0,2 mm sein.

Rachie Stop-Taste dricken:

Linke obere Kupplungshdlfie mul um 0,2 mm angehoben werden und sich einige Umdrehungen
mitdrehen.



(Um Fehlbeurteilungen zu vermeiden, mulj darauf geachtet werden, dak die obere Kupplungshélite
infolge zu starker Eigenbremsung in der angehobenen Stellung stehen bleibt. Zur Sicherheit drlckt
man diese vorher durch leichten Druck auf den Mitnahmedorn nach unten).

Taste (Ricklauf” dricken:
Linke Kupplung lduit, rechie Kupplung steht stiil, Luftspalt ca. 0,2 mm,
Rechia Stop-Taste dricken:

Rechte obere Kupplungshdlfte mul um ca. 0,2 mm angehcben werden und sich einige Umdrehungen
mitdrehen.

Taste ,Wiedergabe / Band® und ,Start® dricken:

Rechte Kupplung lGuft (leichte Miinahme), Luitspall zwischen Reibungsbelag und LaufflGche der linken
Kupplung muf wieder ca. 0,2 mm sein.

Linke Stop-Tasie driicken: |
Rechle untere Kupplungsschale muly sofort abfallen, die Oberschole nach kurzem Auslaut stilistehen.

c) mif Band (gilt fir beide Kupplungsarten)

Reihenfolge:

Bandspulen auflegen, links volle Spule, rechts ca, 20 Windungen.

Tasten ,Wiedergabe / Band” und ,Start” dricken:

Rechie Kupplung lauft (leichte Mitnahme), Band wird mit der normalen Geschwindigkeit iransportiert,
Linke Stop-Taste dricken:

Beide Bandspulen missen sofort stillstehen, das Band soll gespannt bleiben, es dasf sich auf keinen
Fall soweit entspannen, dah es von den BandiGhrungen falit.

Beim Loslassen der Taste mufy der Bandiransport sofort und ohne Schleife einsetzen. Nach iaGngerem
ununterbrochenem Betrieb kann sich unter Umstdnden eine geringe Schleife bilden, sie darf aber auf
keinen Fall so grok werden, dak das Band aus der Spule f&llt.

Rechte Stop-Taste driicken:

Beide Bandspulen missen nach max. /4 Umdrehung stillstehen.
Taste ,Vorlaut” dricken:

Schneller Vorlauf muk sofort sicher einsetzen,

Taste ,Riucklavi™ driicken:

Ricklaut mufs sofort und sicher einsetzen.

Bandspulen umdrehen, volle Spule rechts, fast leere Spule links,
Einzelprifungen wie oben.

Kontrolle der Schwenkhebeliunktion: (siehe Abschnitt ill)
a) Parallelitét der Achsen

b} Andrudk der Gummirolle . )
¢) Stellung der Andrickiedern Einstellung der Andrickiedern

Die Andrickfedern stehen richiig, wenn die langere Feder in ca. 2 mm Abstand (von oben gesehen)
parallel zur schriigen Kante des Winkels steht, Die Filzplatchen sollen das Band bedecken und weder
nach oben oder unten Uber die Bandkante fibersiehen (siehe Abb. 5).

d} Andruck der Filzpléatichen
Bei richtiger Stellung der Andrickiedern ist der richtige Andruck bereits aviomatisch gegeben.

Konfrolle der Fernbedlenung:

Einfilhren eines leeren Klinkensteckers in die Fernbedienungsbuchse, Schwenkhebel mufy ebenso sicher
zurickspringen wie beim Befdtigen der linken Stoptaste.

Elektrischer Teil:

. Kontrolle der Justierung des Sprechkopfspalies: (siche Abschnitt il1/4)

Konfrolle der Kopfstrdme (siehe Abschnitt 111/5)
Nur bei Neuvbestickung, Rohrenwechsal und Reparatusgeraien,

Konirolle der Aussteverung: (siehe Abschnitt |11/6)
Nur bei Neubesiiickung, Réhrenwachsel und ReparaturgeréGten,

Kontrolle der Verstlirkung: (sieche Abschniit lIl/7)
Konirolle des Gleichlaufs: {sishe Abschnilf 111/8)
Konirolle der Brummspannung: (siche Abschnitt 111/9)
Kontrolle des Frequenzganges: (sishe Abschnitt 111/10)



8. Konfrolle der elektrischen Funklionen:

Folgende Einzelprifungen werden rweckmdhigerwaise so durchgelihrt, dafy die rechie Spule fast voll,
die linke fast leer isi,

a)

b)

Wiedergabe einer Iremden Avinahme:

Die Aufnahme muby fehlerlos sein bezliglich Aussteuerung und sankrechier Spalistellung des Aufnahme-
gerdtes, Bei Yorhandensein einer Tonblende wird diese durch Drehen des Randelrédchens gepri#;
am linken Anschlag muk eine deutlich horbare Bafibeschneidung erkennbar sein,

Aufnahme aus dem Rundfunkgerbt:

Tonbandgerét (Eingang 5 mV bzw. .radio”) mif Rundiunkgerat (Diodenanschlul) verbinden. Wenn
kein Diodendanschluly vorhanden ist, kann im Neotlall auch der 2. Lauisprecherausgang Uber ein ent-
sprechendes Schwachungsglied (3 MOhm, 10 pF parallel) verwendet werden. Sender einstellen
{moglichst UKW), Bahregler am Rundfunkgerat zudrehen, Taste ,Auinahme Radio® dricken, richiig
aussievern, Starttaste dricken, ca. 5 Sekunden aufnehmen.

Avinahme tiber Mikrofon:

Kontrollgang b) unterbrechen durch Dricken der Taste ,Aufnahme Mikro", richtig qusstevern, Start
¢a, 5 Sekunden avfnehmen.

d) Avfnabme iber Eingang .Platie™:

)

)

Kontrollgang ¢} unterbrechen durch Dricken der Taste ,Auinahme Platle”, Verbindungskabel zum
2. Lautsprecherausgang des Rundfunkgeréites in die Buchse ,Flaite” stecken, aussteuern, Starl, auf-
nehmen,

Avfnahme zur Léschkontrolle:

Kontrollgang d) unterbrechen durch fast volles Aufdrehen des Aussteverungsreglers (etwas Uberstevern),
Start, ca. 5 Sekunden auinehmen, |

ROckspulen, wiedergeben und abhbren der einzelnen Avinahmen:

Maon achte auf klare Wiedergabe (Avinahme b}—e) abhéren), Yorhandensein der hohen Frequenzen
und evtl. Gleichlavfschwankungen bei langsam ausklingenden Klaviertonen.

Léschen:

Bei Erreichen der Ubersteuerten Aufnahme Prifgang {) unterbrechen durch Driicken siner Aufnahmetaste.
Aussteuerungsregler ganz zudrehen, am Rundfunkgerat Tonabnehmertasie dricken, Start, ca, 5 Sekunden
l&schen.,

Riickspulen, wiedergeben, LautsiGrkeregler am Rundfunkgerét (bei Reporter auch am Tonbandgerii)
voll aufdrehen, Wiedergabe genau abhdren. Es darf keinerlei Resimodulation zu horen sein,

¢. Konfrolle der Zusafzteile:

(Mikrofon, Verbindungskabel, Garantiekarten, Bedienungsanleitungen und sonstige Begieitpapiere).
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Die folgende Beschreibung von Fehlern und Mangeln ist absichtlich so erschopfend wie méglich gehalten,
um dem Reparatur-Techniker auch bei selten vorkommenden Fehlern zeitraubendes Suchen 2zuv ersparen und
ihn in die Lage zu versefzen, auch solche Reparaturen in kirzester Zeit wirksam zu erledigen.

Die Reihenfelge der aufgefihrien Fehler st die gleiche wie die Reihenfolge der Einzelprifungen in Abschnilt 1V,

MECHANISCHER TEIL

Abdeckplatie gesprungen oder gebrochen:

Transportschaden:

Es wird empfohlen, bei jedem Transport die Abdeck-
plaite nur lose aufzvlegen, (nicht in die Kunsistoff-
buchsen einrasten, Befesfigungsschrauben mit Klebe-
band auf der Deckplaite befestigen),

Quecksilberschalter schaltet nicht infolge eines zv kleinen Schaliweges:

Kipphebel oder Schelle verklemmt:

siche unter 5 b)

Gummirolle steht nicht parallel mit Motorachse:

Gummirollen-, Schwenkhebel- oder Motorachse durch
mechanische Einwirkung aus der urspringlichen Lage
gebracht:

Rosetiendrehknopf klemmt in der Hillse:

Eine oder mehrare Kugeln verloren:

Eingriff In das Zahnrad zv hart:
Zahnradadhse verbogen:

Bandspulen schlagen:

Spule verzogen:
Kupplungsachse nicht senkrechi zur Abdeckplatte:

Funktion der Druckiasten Ist unsicher:
Drucklasien springen bei leichier Erschilterung zuriick:

Zuviel foter Gang einzelner Tasten:

Begrenzungslappen an der Tostenbank ist verbogen:

Starttasie:
(verursacht Wackelkontakte)

Taste klemmt:

Abdeckplatte verschoben:

Rastwinkel hangt an Tastenschienenkante:
Rickholzugfeder lahm:

Schieber klemmi:

Schieberkontakte kratzen auf Isolierplatte:

Yerklemmung beseitigen.

Schwenkhebel bzw. Magnetbock cuswedhseln.
Kugeln ersetzen, Federn justieren.

Zahnradbuchse seitlich weagbiegen, evil. Zahnrada
achse geradebisgen.

Spule auswachseln,

Obere Kupplungshalite abnehmen, Kupplungsachse
miltels passendem Rohr vorsichtig richlen. Danach
Madenschravbe am unteren Teil der Kupplungslager-
buchse {unfer der Montageplatie} festziehen wund
lacksichern,

Sitz der Yerbindungsmufte der Rastwinkelachsen pri-
fen. Mifnehmer om Rastwinkel leicht abbiegen, bis
der Rastwinkel auf den Grund der Klinkenzchnung

reicht.

So biegen, daly die Klinke beim Dricken der Taste
avf dem Lappen auttrifit,

Kurzen Lappen des Sfarttastenrastwinkels soweit nach
auhen biegen, bis der tote Gung beseiligt ist.

Aufhéingungswinkel justieren.
Dampfungsgummi ernevern (evil. umdrehen).
Feder kirzen oder ernevern,
SchieberfGhrungen lockern,

Kontakte ca. 0,5mm niedriger feilen, Kratzsiellen
einfetlen,



Zu 3b)

Zu 3c¢)

Zu 3d)

Zu 4q)

Zu 4b)

Eigenbremskraft zu gering:

Feder im Sinterlager eingedricki:

Feder ausgeschliffen:

Kupplungskraft zv gering:
Kupplungsspiel nicht nach Vorschriit:
R 35 nicht angepaht:

Falsche Scheibenanordnung:
Reibungsbelag zv hoch:

Reibungsbelag verschmutzt oder verdlt:

Falsche Oberschale:

Eigenbremskraft zu grof:

Kupplungshohe stimmt nicht:
Kupplung zu hoch oder zu niedrig eingestelit:
Kupplungsachse stehi nichi senkrecht:

Fihrungsbolzen zu hoch oder zu niedrig:

Kupplung I8kt sich nicht nach unien driicken:
Kein Spiel vorhanden:

Scheibenanordnung falsch:

Spannung fehlt:

Kupplung springt nicht hoch:
Spiel zu grof:
Scheibenanordnung falsch:
Spannung fehlt:

Normaler Yorlauf nicht in Ordnung:

Einstellung der Kupplungen nicht nach Vorschritt:
Spannung zu gering oder fehlt vollsténdig:

Feder mit schmalem, schariem Schraubenzieher vor-
sichtig heraushelen oder Kupplungsschale wechseln,

Kupplungsschale wechseln.

Spiel richlig einstellen (sieche Abschnitt 1Il/1 o u. b).
R 35 anpassen (s. Absch. VIl ,Kupplung auswechsein”),
Scheibenanordnung richtigstellen.

Kupplungsschale auswechseln, notfalls Belag ob-
schleifen. |

Reibungsbelag mit benzin-getréinktem Lappen reini-
gen (siehe Abschnitt VI).

Oberschale mit richtiger Kennzahl aufselzen, bzw.
ganze Kupplung auswechseln.

Eigenbremskraft korrigieren {s. Abschn. lil/1a, b).

Kupplungseinsiellung richtigstellen.
Achsstellung mit Richteisen korrigieren,
Héhe millels Beilagscheiben korrigieren.

Spiel einstellen (siche Abschnitt 111/1).
Mach Zeichnung richtigstellen.
Fehlar im Stromkreis beseifigen.

Spiel sinstellen.
Nach Zeichnung richtigstellen,
Fehler im Siromkreis beseitigen.

Einstellung nach Abschnitt H/1a, b neu durchfGhren,
Fehler im Stromkreis beseitigen.

Bei ,Stop” (links) oder ,Stop” (rechts] stehen die Spulen nicht sofort still:

Einstellung der Kupplungen nicht in Ordnung:
Spannung {ehlt:

Bandiransport seizt mit Schielfenbildung eln:

Eigenbremskroft rechts zv grofj:
Einsfellung der Kupplungen nicht in Ordnung:

Yorlauf setzt avs:
zeitweise, wenn Eigenbremskraft nidit stimmt:
vollstandig, wenn an rechier Kupplung Spannung fehit:

RiUcklauf setzt aus:
zeitweise, wenn Eigenbremskraft nichi stimmt:

vollstandig, wenn an linker Kupplung Spannung fehlt:

Band wird bel .Stop” (links) zurickgewickelt:

Linke untere Kupplungsschale f&llt nicht ab, Ein-
stellung stimmt nicht: |

Einstellung nach Abschnitt [1l/iq, b neu durchiGhren.

Fehler im Stromkreis beseitigen.

Richtigen Wett einstellen.

Einstellung neuv durchiihren.

Einsfellung nach Abschnitt 1ll/1a, b varnehmen,
Fehler im Stromkreis beseitigen.

Einstellung nach Abschnitt 1ll/1a, b vornehmen.
Fehler im Stromkreis beseiligen.

Kupplungsspiel neu sinstellen.



Band wird bel ,Stop” [rechis) weiler aufgewlckelf:
Einstellung der Kupplungen stimmi nicht: Einstellung nach Abschnitt [II/1g, b neu vornehmen.

Bandzug zv stark:
Kupplungskraft rechts zu stark: R 35 anpassen.

Bandzug zu schwach:

Kupplungskraft rechts zy schwach: | R 35 anpassen.
Eigenbremskraft zu siark: Feder vorsichtig entspannen.

Bel schneliem Yorlauf setzt der Bandiransport nur zégernd bzw. Uberhaupt nicht ein:

Eigenbremskraft links oder rechts zu grofy: Eigenbremskraft neu einstellen {Abschnitt HI/1q, b}
Spannung an rechter Erregerspule zuv gering: Fehler im Stromkreis beseitigen.
Windungsschluk in der Erregerspule: Kupplung auswechseln,

Bei .Rickliaui” sefzt der Bandiransport z6gernd bzw. nicht ein:

Eigenbremskraft rechis oder links zu grob: Eigenbremskraft neu einstellen (Abschniit lli/1a, b).
Spannung an linker Erregerspule zu gering: Fehler im Stromkreis beseitigen,
Windungsschiufy in der Erregerspule: Kupplung ouswechseln.

Bandftransport setzt mit groker Schielfe zwischen Tonrolie und rechter Bandspule eln:

Eigenbremskraft rechts zu grok: Eigenbremskraft neu einstellen.
Kupplungskraft rechis zu gering: R 35 anpassen.
. Einstellung des Kupplungsspiels falsch {700, 700 L): Kupplungsspiel neu einstellen.

Band fallt aus den Bandiihrungen:

Eigenbremskraft links zv gering: Bremsfeder im Sinterlager vorsichlig spannen, linke
obere Kupplungsschale auswedhseln.

Band l&vft zu lange welter:
Magnetische Kraft der linken Magnefglocke zu gering:  a) Fremdkdrper:

Band failt aus der Bandspule beim Anzug:

Rechte Magnetglocke magnetisch zu schwach: Gerdit saitlich steflen und abklopien, damit evil.
Fremdkorper aus der Magnetglocke fallen kénnen.

Mit dem Schraubenzieher an die Ankerscheibe
schlagen.

Band wird mehr als 1 cm zuriickgewickelt:

Rechte Magnelglocke magnetisch zu schwach: b} Mogneiglocke verzogen. Ist das Abklopfen ohne
Erfolg geblieben, {(nochmals prifen), so muf die

Magneiglocke komplett gewechselt werden, Es ist
wahtscheinlich, dafy entweder die Montagepiatie
oder die Magnetglocke nicht plan ist. Bei der
Moniage einer neuven Glocke genavestens auf
Planheit achten und durch Scheiben 20 x 14.2 un-
bedingt ausgleichen, wenn Fehler vorliegen. Nur
bei grohkter Sorglalt ist diese Funktion herzustellen,

Rechfe Kupplung dreht sich nichi:

Keine Spannung: Verstarker priden.

Unterbrechung: Silberdrahtbricken (von links nach rechis gezdahlt)
3 + 5 abloten. Messen 3 1 5.

Windungsschlul: 3 + 5§ abléten, messen 3 + 5.

Masseschlul: 3 + 5 abloien, 3 + Masse.

Kein Zwischenraum (0,2 mm) zwischen den beiden Kupplungshdliften: |
Falsche Einstellung bei Neueinbau: Nochmals einstellen nach Abschnitt VIl

Kupplung durch groken Druck oder Stoly in die .
Spannbuchse gedricki: Neu einsfellen nach Abschnift VIL.



Zu 5a)

Zu 5b)

Zu 5c¢)

Zu 5d)

Untere Schale schidgt. Der Fehler kommt nur dann
vor, wenn der Riemen zwitchen Umlenkrolle uwnd
Kupplung ohne Lésen des Umlenkrollenbolzens durch-
gerissen wird;

Ankerschelbe fallf nichi sofort ab:

Bundschrauben stehen schief:

Belde Ankerscheiben werden nicht angezogen:
Keine Stopspannung aus dem Verstarker:

Eine oder beide Kupplungsspulen BY 1700 Unter-
brechung:

Kupplungsspule BY 1700 Masseschlufy:

Rechfe Oberschale wird nicht angehoben:
Falsche Einstellung:

Linke Oberschale wird nicht angehoben:
Falsche Einstellung:

Band [dufl nach oben oder unten aus der Fiihrung:

Parallelstellung von Motor-Gummirollen- und
Schwenkhebelachse nicht vorhanden:

Gummirclla schlagt:

Andruck der Gummirolie zu stark:

Einstellung der Avgenschraube am Ankerbolzen nichi
vorschrifismdéhig:

Andruck der Gummirolle zv schwach:
Einstellung der Augenschraube nicht vorschrittsmakig:

Zugkrait des Magneten zu schwach:
Windungsschivfy in der Spule:

Anketbolzen reicht nicht bis aut den Boden des Mag-
netbechers, keine melailische Bertihrung moglich (fest-

stellbar, wenn beim Nacdhlassen der linken Stoplaste
das mefallische Klicken im Magnetbecher tehli).

Motor lgufen lassen, Oberschale etwas hochziehen,
Langstop” driicken, Schlag beobachten, An der Stelle
mit dem grofiten Zwischenraum vorsichtig die Untar-
schale ankippen, bis der Schlag se kilein wird, doh
der Zwischenraum vorhanden ist,

Neve Bundschrauben einsetzen. Wenn der Fehler
bleibt, ist das M 2 Gewinde in der Magnetglocke
schief geschniiten. Magneiglocke komplett wechseln.

Verstarker prifen,

Sitlberdrahibricken 2, 5, 6 abléten, linke Spule 2 + 6,
rechte Spule 5 + 6 messen, Magneiglocke wachseln.

2, 5 + 6 abldien und messen. Magnetglacke wechsein.

Neu einstellen nach Abschnitt 111/1.

Neu einstellen nach Abschnitt 1}I/1,

Teile auswechseln oder Gerdt zur Reparalur
einsenden,

Gummirolle aguswechseln.

Einstellung kontrollieren nach Abb. 2.

Einstellung kontrollieren nach Abb, 2,

Spannung profen,

Andruck der Gummirolle prifen.
Stirnflache des Ankerbolzens auf anhaftende Ver-
vnreinigung (z. B. Polystyrolspane) unlersudchen.

Gerdl springt selbstiéitig von Normai- in Schnellvorlavf:

Fehler im Andruckmagnet:

Klemmen des Ankers in der Spule, Unterbrechung des
Spulenstromkreises oder Schluh in der Magneispule,
Kondensator C 23 oder Widerstand R 36 defekl. Bei
mehr als 20%e Unferspannung wird Gummi-Andrick-
rolle nicht geniigend angezogen.

Andruckfedern pfelfen:

Einstellung der Federn nicht vorschriftsmahig:

Graphitierte Filzflache ist zu glatt:
Federn berUhren sich an ihren Radien:

Kopfe werden zu schnell abgeschliffen:
Andruck der Filzplattchen zu stark:

Bei der Wledergabe fehlen die hohen Frequenzen:

Unterkante des Filzpléattchens der Sprechkopffeder
sfiroift am Steg des Abschirmbechers:

Teile auswedhseln.

Einstellen durch vorsichliges Nachbiegen der Fadern
kotrigiaren und Andruck mit Federwaage messen.

| eicht aufravhen.

Durch vorsichtiges Nachbiegen den vorgeschriebenen
Abstand von ca. 1 mm wieder herstellen.

Andryckfedern neu justieren.

Einstellen.
Die Kanlen der Filzplatichen scllan sich mit den

Bandkanten decken.



Zu &

Band wird nicht geniigend an die Kopfe gedriicks:

Unterkante des Filzplatichens der Léschkopfieder
streitt am Steq des Abschirmbechers:

Fernbedienung nicht in Ordnung:

Fa;arsdmliar on der Fernbedienungsbuchse &ifnat
nicht:

Motor Ituft nicht oder zu langsam an:
Andruck der Gummiroclle zu sfark:
Gummirolle klemmt auf der Adchse:
Motorkondensator fehlerhaft:
Riemenspannung zu stark:

Lagerreibung zu grof:

Einstellen.
Die Kanlen der Filzplatichen soflen sich mif den
Bandkanien decken.

Faderschalter justieran.

Einstellung korrigieren.

Mit Voltol |l (Spezialsintariagersl) leichi dlen.
Auswechseln,

Weicheren Riemen.

Riemen von trechter Kupplung abnehmen. Taoste
Schneller Vorlaut" driicken.

Kupplung mit der Hand durchdrehen. Sie muk sich
zigig drehen lassen. Ist die Lagerreibung dber
700 emg, mufy die Kupplung ausgebaut werden,

Kontakifederschalter schaltet nicht in der richtigen Reihenfolge:

Feder verbogen:

Einstellung laut Anweisung,



ELEKTRISCHER TEIL
Spannungskontrolipunkte: (Einbauchassis Standard, Reporier 300, Reporter 500 L):

Spannungen (sishe Abbiidungen é und 7} gemessen mit Drehspulinstrument 1000 Ohm/Volt. 600 Yoltbereich
bei 220 Vol Wechselspannung.

Andrickmagnetspannung: 100 Volt £ 10%, zwischen 1 und 5 bei gedrickier Siaritaste.

Normaler Yorlauf: linke Kupplung stromlos
rechte Kupplung 60 —100VY
zwischen 3 und 5

Schneller Vorlavf: linke Kupplung stromlos
rechte Kupplung 275V & 10%

zwischen 3 und 5

Ricklauf: linke Kupplung 275V * 10%
zwischen 4 und 7
reachte Kuvpplung stromlos

Stop rachis: linke Kupplung 55Vt §0%,
zwischen 4 und 7

rachie Kupplung 55V 1 10%,
zwischen 3 und 5

Stop links: linke Kupplung siromlos
rachte Kupplung stromlos

Molorspannung

a) Fir Gerate bis Nr. 3 500 170 Volt Wechselspannung + 10%
zwischen 8 und 13

b) Fir Gerate ab Nr. 3501
bei gedrickler Wiedergabetaste 220V Wechselspannung T 10% zwischen 8 und 9

bei gadrickier Wiedergabe- und Starttaste1 70 V Wechselspannung 1 10% zwischen 8 und 9

Réhrenheizspannung
6,3 Yolt zwischen 14 und 15

Anodenspannung

275 Volt in Steliung ,Aufnohme Radio” bei Geraten bis Nr. 3 500 zwischen 16 und 17
bei Gerdlen ab Nr. 3501 zwischen 18 und 20

Oberteil Oberteil
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 21
o o 0O 0 0 O
Abb. &
fur Gerste bis
Nr. 3500
Oberteil Oberteil
i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
o o
Abb, 7
fiir Gerdte ab
Nr. 3501

o : 0 » O Q
1 2 3 4 5 6 7 &8 9 i0 1 12 13 14 17 18 19 20 21



ELEKTRISCHER TEIL

Spannungskontrollpunkte: (Einbauchassis 700, Reporter 700 L):

Spannungen (siehe Abbildung 8) gemessen mit Drehspulinsirument 1000 Ohm/Volt. 600 Velibereich
bei 220 Volt Wechselspannung.

Andrickmagnetspannung: 100 Volf + 10%6 zwischen 1 und 5§ bel gedrickter Startiaste.

Normaler Yorlauf: linke Kupplung stromlos
rachie Kupplung B0V
zwischen § und 6

Schneller Vorlauf: linke Kuppiung sfromlos
rechte Kupplung 285V 1 10%
zwischen 3 und 5

Ricklauf: linke Kupplung 285V * 10%
zwischen 4 und 7
rechte Kupplung stromlos

Stop rechis: linke Kupplung 70V £ 10%,
zwischen 2 und é

rechle Kupplung 70V £ 10%,
zwischen 5 und &

Stop links: linke Kupplung stromlaos
rechie Kupplung stromlos

Motorspannung

bei gedrickler Wiedergabetaste 240 V Wechselspannung ¥ 10%% zwischen 8 und 9
bei gedrickter Wiedergabe- und Starttaste 165 V¥ Wechselspannung X 10% zwischen 8 und 9
Réhrenhelzspannung

6,3 Volt zwischen 14 und 15

Anodenspannung
275 V in Stellung ,Avinahme Radio” zwischen 17 und 18, nach dem 15 kOhm-Widerstand 225V

QOberteil QOberteil
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

123456 7 8 9 10 17

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

] 2 3 4 5 6 7 8 ¢ 1011

Abb, 8



Zu t

Zu 2

Zu 3

Zu 4

Zu 5

Belm Justieren Ist kein Maximum zv erreichen:

Koplirager véllig verstelit:

Kopf steckt mit stark seiflich verbogenen Siiften in
der Buchsenplatie:

Kopfiragerplatie ist nach unten oder oben gebogen:

Zwischen Kopfunterseite und Abschirmboden betfinden
sich Fremdkdrper, so daly der Kopf nach einer Seite
verdrickt wird:

Justierung nach Absdhnitt 111/4 nau durchfihren.
Stifte gerade biegen. |

KopHragerplatte in die tichlige Lage bringen.
Kritische Stelle reinigen. |

Beim Justieren 18kt sich der vorgeschriebene maximale Spannungswert nicht erreichen:

Sprechkopf defeki:

Justierung mit Prifkopt durchivhren.

Beim Einstellen der KopfsirSme werden nicht die vorgeschrichenen Werte erreichi:

Oszillatorspule defeki; feststellbar, wenn beim Drehen
des Kerns sich der Mehwert nichf verdndert:

EL 42 gealtert oder delekt:
Kopfe delekl; leststellbar miftels Prifkdpfen.

Avuswechseln,
Auswechseln.
Auvswechseln.

Avssteverung stimmt nicht mit der optischen Anzeige Uberein:

Aussfeverung falsch eingestslli:
Pot. R 31 defekt:
Aussieverung zu gering:

Leuchtsektoren der Anzeigershre fluftern bei Auk
nahme ,Mikro®:

Varstﬁrlwng Zu gering:

Vormagnetisierung stimmt nicht:

HF-Generator schwingt nichh:

Schlufy im Ausgangsspannungsteiler:
Réhren schwach oder delekl:
Sprechkopf unempfindlich:

Versi@rkung zv grofy:
Masseschlul in der Gegenkoppilung:

Langsame Schwankungen:

Gummirolle unrund:

Andruck der Gummirolle zu gering:
Riemenscheibe ruischt auf der Motorachse:
Linke Kuppliung rupft:

Band sireift an den Spulenflanschen (links):

Einstellung korrigieren (Abschnitt HI/S).
Ayvswaechseln.

Pol. 31 versiellt {Transport).

Siebung der Yorspannung C 2, R 38 falscher Werl.

Yorgeschriebenen Werl durch Einstellen des Kerns der
HF-Generatorspule einstellen bzw, C 25 vergrohern.

EL 42 auswechseln;
Schivk am Sodke| beseitigen. Kerneinsteliung
korrigieren.

Schivfy beseifigen.
Réhren auswechseln.
Sprachkopt auswachseln,

Schlufy beseitigen.

Gummirolle auswechseln,

Einsteliung korrigieren (Abschnitt 111/2 b).

Buchse nachspannen.

Einstellung der Kupplung richiigstellen,
Kupplungshahe korrigieren bzw. Spule auswechselin.

Schnelle Schwankungen (helsere Wiedergabe besonders der hohen Tdne):

Motorachse schiagt (feststellbar mittels Melsuhr):
(siehe Abb. 14)

Andruck der Filzplattchen zu stark:

Bandzug links zv grofy:
Riemenscheibe schleift auf der Magnetbockpiatte:

8and klemmi in den Fihrungen:

Motor avswechsaln,

Andruck richtig einstellen.
Eigenbremskraft einstellen.

Riemenscheibe bis an den Seegering nach oben
schieben. |

Band breiter als Norm: anderes Band verwenden.



Zu 6

v 7

Zu 8a)

Brummspannung groker als zultissig:

Kompensalionsspule &rilich verstellt: Neu einstallen.

Abschirmbecher sifzt nicht fast: Haltefadern nadhjustiaren.

EF 40 fehlerhatt: EF 40 auswechseln.

Kopfzuleitung falsch geardet (an 2 Punkien): Erdung richtigstellen (1 Erdungspunkt),

Entbrummer verstelll; Richtig einstellen.

Kompeansationsspule defeki: Auswechseln,

Abschirmbecher berihri das Spalischutzblecdh: Abscbirll::;llzad‘\er so befestigen, dal Berihrung
unmglich.

Keine Kompensationswirkung:

Kompensationsspule hat Windungsschluly bzw, Kompensationsspule auswechseln.
Unferbrechung:

I(nmpensutlnniwirkung bel 2 Geschwindigkelten ungleich:

Wenn sich bei einer der beiden Geschwindigkeiten Kompensationsspule oder Motor auswechsein,
der erforderliche Minimalwert nicht erreichen aht:

Brumm des reinen Verstéirkers grofer als 5 mV:

Erdungspunkt hat sich gelosf: Erdungspunkte s@milicher Abschirmungen sowie alle
: Masseldisiellen untersuchen, -

Frequenzgang des Aufnahmeverstirkers nicht in Ordnung:
Schwankung bis 5000 Hz gréfier als £ 3 db: Sprechkop! auswechseln,
Hohenabfall grober als «— 3 db: Sprechkop! auswachseln (vorher mit Pritkopf prifen).

Hohenanhebungsglieder im Verstarker untersuchen
(R17, C9, R 8, R9Y, C6).

Vormagnetisierung zu groh, (einstellen nach
Abschnitt 111/4).

Anstieg der Frequenzkurve Uber + 3db zwischen Vormagnetisierung zu gering {korrigieren nach
5000 und 10 000 Hz: Abschnitt [11/4).

Frequenzgang des Wiedergabeverstiirkers nicht in Ordnung:

Héhenabfall gréfier als — 3 db: Sprechkopt auswechseln.

Noch Auswechsaln des Sprechkopfes R 23 anpassen
(5 — 20 kOhm).

Regelbaren R 23 richlig einstellen,
Widerstandstrimmer R 23 auswechseln,
Kondensataren C% und C 29 untersuchen, evil.
auswechseln.

Anstieg der Frequenzkurve Uber + 3 db zwischen Widerstandstrimmer R 23 rlchhg einstallen, avﬂ
5000 und 10 000 Hz: auswechseln.

Fremde Avfnahme wird schlecht wiedergegeben:
Sprachkopf steht nicht senkrechf: keine Hdhen: Neu justieren.

Wiedergabe zu dunkel: Spalt des Sprechkopfes verschmiert,
Band wird nicht richtig angedricki (Filzplattichen
streifen am Steg des Absﬁlrmbad-mrs]

Wiedergaba durch den Lauisprecher des Reporters Federschalter an der Buchsenleiste schliaht nicht:
sehr leise: nachjustieren.
Ausgangstrafo auswechseln.

Kondensaior € 3 auswechseln.

Tonblende wirkt nicht; - Pot. R 10 auswechseln.
Unterbrechung beseifigen.

Wiedergabe wird durch Stérgertiusche unterbrochen:

Bandoufladungen: Andruck der Andrickiedern korrigieren.
Filzplattchen auswechseln. -

Zuleitungsdraht zum Motor sireift am Aubeniéufer:  Draht festlegen.

Leises, jedoch hdrbares Knistern: Nur bei alten Gummiriemen; gegen Kunsistoffriemen
cuswechseln. -



Zu 8hb)

Zu 8¢c)

Zu 8d)

Zu 8g)

Auvinahme .Radlo” varzermi:
Vormagnefisierung fehl:

Avinahme wyurde Ubersteuert:

Avufnabme .Mikro” verzerr:
siche unler 8b).
Mikrophon ohne Vorspannung:

Aufnahme zu lelse:

Mikrophon ohne Vorspannung:
Mikrophon defekt:

Oszillator uniersudchen
Kern nachstallen

FL 42 auswachseln

C 25 auswechseln

Avinahme wiederholan
Aussteuarungsanzeige Uberprifen und neu einsiellen.

siche unter 8 b).
Schalfelemente R 3, R4, C2 uniersuchen

siahe unfer 8¢}
mit Prifmikrophon kontrollieren

Ravschen, 'I(rudlen. Knacken, Knistern auf der Avinohme:

isolationswidersland des Kondensatormikrophons zu

gering (infclge Feuchtigkeit):

Avinahme stark verbrummt:

Kabelabschirmung von ,Masse” im Stecker getrennit:

Mikrophon bei trockener Warme austrocknen

Unferbrechung bessitigen

Magisches Auge .flatlert”, ohne daff Mikrophon angeschlossen:

Siebung der Mikrephonvorspannung ungenigend:

Aufnahme . Platie” verzerrt:

Die beiden unferen Federn des Schailters an der
Buchse ,Ausgang” berbhren sich:

L8scht nicht:
HF-Oszillator defeki:
Léschkopf defekt:

L&scht nur tellwelse:
Laschstrom zu gering:;

Ldschkopffeder drickt nicht ans:

L3schwitkung setzi zeltweise avs:

Oszillator arbeitet an der Schwinggrenze:

Léschkopf defekkh:

Uebersprechen vorhanden:

Die Spalte der Kdpfe sind nicht aut gleicher Hohe:

Bandilhrung schief:

Siebglieder unlersuchen
R 4 auf 3— 5 MQ vergrohern

Schlufy beseitigen

EL 42 auswechsein {vorher Anodenstrom messen).
Mit Prifkopf feststellen; Kopf auswechseln.

Kern in Oszillater nachstellen
EL 42 auswechseln

Juslieran

Karn nachstellen
EL 42 guswechseln
(Abschnitt IlI/5 genau beachien)

Avswedchseln.

lustierung der Kdpfe korrigieren,

Da der Loschkopispalt 0,2mm langer ist als der
Sprechkopispalt, ist ein sicheres Léschen bei richtiger
Justierung in jedem Falle zv erreichen,

Paralleliiti zur Kopfirdgerplaife wieder herstellen,
Dabai 1st zu beadhien, dal das Band in den
3 FUhrungsbolzen {rei ohne zu klemmen lavitl.



1.

Vi. Aaztung

Das Tonbandgerdt ist ein zum grékeren Teil mechanisches Garét und bedar! infolgedessen einer ent-
sprechenden regelmdhig durchzufihrenden Worlung. Je sorgféltiger die folgenden Hinweise beachtet
werden, umso grofyer wird die Betriebssicherheil, umso langer die Lebensdaver des Gerdtes sein.

Kupplung

Obzwar samtliche Lager selbsischmierend sind, ist es zweckmdhig, nach ca. 1000 Betriebsstunden dis
Oberschale abzunehmen und die Achsen mit einem Tropfen Sintetlagerspezialdl zu dlen.

Sollle aus irgendeinem Grunde der Filzreibungsbelag der Kupplungsoberteile varunreinigt worden sein,
kann man ihn mit einem reichlich mit reinem Benzin geiréinkten Lappen leicht reinigen. Yor dem Wieder-
quisetzen der Kupplungsoberteile muls sich das Reinigungsmittel wieder vollstandig verflGchtigt haben.

2. Motor

4.

Nach ca. 500 Betriebsstunden mufy der Molor nachgedlt werden. In das dazu vorgesehena Loch in der
Montageplatte (mit rotem Ring bezeichnet) werden ca. 10 Tropfen Sinterlager-Spezialdl eingefiill. Die
Schmisrung der Lager eriolgt dann selbstiétig.

Gleichzeitig wird nachgesehen, ob sich ouf der Molorwelle im Bereich der Gummirolle Schmutz, Rost v, &.
ongeselzt hat. in diesem Falle wird die Welle mil einem geeigneten Ldsungsmitiel (Benzin, Tetira)
gereinigl, Rost wird bei lavlendem Motor mit feinsiem Schmirgelpapier bzw. Schmirgelleinen entfernt und
onschliefjend mit Polietleinen nachpoliert,

Bei der Reinigung ist zu beachten, dafy kein Losungsmitiel an der Walle herunterlduft und in die Lager
eindringt.

Schwenkhebel

a} Gummirolle

Nach ¢a. §000 Betriebsslunden ist die Gummirolle von anhaftenden Bandteilchen mit Spiritus oder
reinem Benzin zv reinigen,

Sollte die Logerreibung gréler geworden sein, kann mit einem Tropfen Sinterlager-Spezialol auf die
Achse der Originalzustand wieder hergestelll werden,

b) Andrudidilze

Die Filzplattichen an den Andruckfedern sind nach ca. 500 Betriebsstunden mii einer Nagelfsile
aufzuravhen,

Wenn nach langerem Gebrauch Knackgerdusche infolge Bandauflodungen auflreien, missen die Filz-
platichen durch neuve ersetzi werden. Dabei ist zu beadhten, daf die Graphilisrung den ganzen Filz
durchsefzt hat, ‘

Kopftriger

a) Képie
Wird fesigestellt, daly die Gite der Wiedergabe nachiéht, mufs vor alien weiteren Untersuchungen die
Spallumgebung der Képie nachgesehen werden, Bereils die geringsie Ablagerung von Bandieiichen
aul oder unmitielbar neben dem Spalt verursacht einen merklichen Verlust an Hoéhen sowie mangal-
haftes Loschen. Soiche Verunreinigungen kdnnen leicht mit einem in Spiritus getauchten Holzstébehen
beseitigt werden (keine scharien Gegensidnde verwenden), Nach ca, 1000 Stunden wird empiohlen,

die Abschirmkappe abzunehmen und die Ablagerung von Staub- und Bandteilchen zwischen den
Képten und dem Steg der Abschirmkappe zuv entiernen.

b) Gummischeiben

Die Gummischeiben der Justiereinrichtung unterliegen infolge der Warmeeinwirkung einer mehr oder
weniger starken Alterung. Wenn nach mehreren 1000 Stunden eine Korrektur der Justierung durch-
gefUhrt werden muly, wird empiohlen, neue Gummischeiben einzusetzen.

c)} Magnetisierung:

Nach ldngerem Belrieb bzw. Verwendung von magnetischen Werkzeugen bei der Reparatur, kénnen
die Képte und Bandtihrungen magnetisch werden. Dadurch wird das Bandrauschen wesentlich erhoht
und Kann stdrker werden ais der aut das Minimum kompensierte Brumm.

Es is! daher unbedingt noiwendig, dalj nach jeder Reparatur, Ueberholung oder Ueberprifung des
Tonbandgerates die Kopte und Bandiuhrungsbolzen entmagnetisiert werden,

Zu diesem Zweck streicht man mit dem Enfmagnetisiergerai (siehe Abschnitt VI, Reparacivrplalz-
Einrichtung) mehrere Maie langsam an den Kopispalien und Bandiihrungsbolzen entlang. Dabei ist
zy beachten, dofj die Spitze des Entmagnetisiergerates nur ganz langsam aus dem Bereich der Kopts
entternt und dann erst vom Neiz getrenni werden darf.



Bei Verwendung evil, vorhandener Tonfrequenz-Rohrenvoltmeter (bis 20 kHz) wird empfohlen, eine Fehler
eichkurve anzutertigen.

Das Yorhandensein der veorgeschriebenen HF-Siromwerle ist wichtig fiir den Frequenzgang des Aufnahme-
versiGirkers sowie vollstandiges und sicheres Loschen. Werden die oben angegebenen Mehwerte Uber-
oder unterschritten, so ist der Kern der Generatorspule nachzusiellen (richtige Polung der Mehschnire
beachten). Die zwangsiGutig damit verbundene Fequenzénderung ist dabei unwesentlich.

6. Aussteuerung

7.

3.

a) Einstellung mit GRUNDIG-Klirrtaktormelygerat:
Ausgang des Tonbandgerdtes mit Meheingang des KlirHaktormefgerates, Radio-Eingang des Tonband-
gerates mit Generator-Ausgang des Klirfaktormefhgerates verbinden.
Mit Grob- und Feinteiler Generator auf ca. 2 mV sinstellen.

Taste ;Auinahme/Radio” dricken, Aussteverungsregler avidrehen bis Magisches Auge Yollausstauerung
anzeigt.

Staritaste drocken, ca. 15 — 20 Sekunden auvinehmen, Rickspulen, wisdergeben.

Am Klirrfakiormehgerat Toste ,Grundwelle" dricken, Zeigerausschlaog mitiels Regler eichen, auf Teil-
strich 10 (bei 10%0 Bereich), aul Teilsirich 3 (bei 3% Bereich) einstellen,

Taste K 3 und danach K5 dricken und Anzeige in jedem Bereich ablesen.

Sollwerte fur die Klirffakioren:

K3 Ko (Angabe der Werle
| GH-Band 597 erfolgt spdter)
LGS-Band 4%/q
Agia FS
Scoich 3%/0
Kodak

Werden diese Werle bei der ersten Avinahme Ober- oder unterschritten, mufy die Avinahme mit etwas
weniger oder mehr Spannung (durch enisprechendes Zu- oder Auidrehen des Ausgangsreglers des
Klirfaktormessers) sooft wiederholt werden, bis der Sollwert des Klirrfaktors moglichst genau erreicht
wird, Bei der diesem Wert entsprechenden Spannung wird dann das Regelpotentiometer fir das
Magische Auge (innere cbere Lotdsenleiste) — erreichbar durch Loch am Abschirmblech — so einge-
stellt, daly die Leuchtwinkelkanten des Magischen Auges Yollaussieverung anzeigen.

EM 72: Leuchiwinkelkanten treten ca. /2 mm in den mittleren Sektor ein,

EM 71: Leuchtwinkelkanten beriGhren sich fast, gerade noch sichtbarer Spalt, ca. 0,2 mm,

b} Ist ein Klirrffaktormesser nicht vorhanden, kann an dessen Stelle auch ein Kathodenstrahloszillogroph
verwendet werden, Man beginni mit dem Aufsprechen bei etwa 1 mV/1000 Hz Tonfrequenz bei voli
avigedrahtem Regler, Bei der Wiedergabe wird die Kurve am Kathodensirahioszillographen beob-
achtet, Ist diese verzerrt, mufy die Aufnahme mit weniger Aussteuerung (Verringerung der Ausgangs-
spannung am Tonfrequenzgeneraior) wiederholt werden. Enisprechend mufy fir den Fall, da zu wenig
ausgestevert wurde, die Tonirequenzspannung erhdht werden. Die richlige Aussteuerung ist dann
vorhanden, wenn die Frequenzkurve gerade noch unverzerrt wiedergegeben wird., Bei dieser Ton-
frequenzspannung wird dann der Regler fir das Magische Auge, wie oben beschrieben, eingestelll.

Verstirkung

Radie-Eingang des Tonbandgerétes mil Tongenerator {ca. 2 mV¥/1000 Hz), Ausgang mit Réhrenvoltmeter
verbinden, parallel dazu Radiogerat anschliehen, Taste Auvinahme/Radio” dricken, Aussteverungsregler
voll aufdrehen, Ausgangsspannung am Tongenerator so regein, daly das Magische Auge anluussfauarung
anzeijgl.

Auvinehmen. —

Rickspulen und wiedergeben.

Der angezeigte Weri ist die zu erzielende gréfiite unverzerrte Ausgangsspannung.

Ist kein Tongenerator vorhanden, kann die Verstarkungskontrolle notialls auch mit dem Testband TB 52 a
durchgeliihrt werden.

Testband TB 52 a, 1. Teil (1000 Hz, 0 db Normalpegel) abspielen:
Anzeigewert enispricht ungefdhr dem nach ublger Methode erzielbaren Wert der grohten unverzerrien

Ausgangsspannung.
Mehwerte (nur Richtwerte, abhéngig vom R 18):

Einbauchassis : min. 500 m¥Y
Reporter 500L, 700L : min. 800 mY

Gleichlauf

Gleichiarmigkeit des Bandtransportes.

Abspielen einer 1000 Hz-Aufnahme bzw. des entsprechenden Testbandteiles. Dazu wird der Lavistarke-
regler am Reporter (bei Tonbandchassis am Rundfunkgerét) so weit zurickgedreht, dafy der 1000 Hz-Ton
mit méhiger Loutsiérke klar und deutlich zu horen ist. Durch genaues Hinhéren lassen sich vorhandene
Tonhdhenschwankungen (longsame oder schnelle Vibrafionen) feicht feststellen.

Ist ain Gleichlavfmekgerét vorhanden, sind folgende Werte zu erreichen:

Bandgaschwindigkeit 19¢m : + 0,3%
Bandgeschwindigkeit 2,5em -+ 0,6%



9. Brummspannung

Ausgang des Tonkbandgerates mit Réhrenvoltmeter {parailel dazu Rundfunkgerat) verbinden, ohne Band
messen, Lautsidrkeregler voll auidrehen, Taste ,Wiedergabe / Band” und ,Start” driicken:
Mefkwerte (nur Richiwerle, abhdngig von max. Ausgangsspannung):

max. 1/100 der bel richiiger Yerstarkung gemessenen Ausgongsspannung

z. B.: Reporter 500L, 700L gmv
Einbauchassis : Emy

bhei grokerer Verstarkung entsprechend mehr {abhéngig vom Spannungsteiler R 18 und R 22).

(wenn R 22 = 100k, R 18 = 5 k)

Je besser das Verhdlinis Brummspannung zur Ausgangsspannung ist, umso groher isi die Dynamik des
Gerates.

Die Einstellung der minimalen Brummspannung erfolgt mittels Brummkompensationsspule zwischen linker
Kupplung und linkem Drucktastenaggregat. Die Spule wird durch enisprechendes Biegen des Befestigungs-
winkels in eine Lage gebracht, bei der die Brummspannung einen minimalen Wert erreicht.

Allgemein ist zu beachien, daly jeweils mehrere Minima vorhonden sind, von denen eines das Kleinste ist,
{Polung des Netzsteckers beachten).

Beim Reporter 700 L ist zu beachten, daly die Brummspannungsminima fir beide Geschwindigkeitan meist
nicht genau {bereinstimmen. Wichtig isl, dal beide Minima den von der Ausgangsspannung abhéngigen
Hochstwert nicht Gberschreiten. Die Lage der Spule ist donn meist ein Kompromify zwischen 2 Stellungen,
die jeweils for die belreffende Gseschwindigkeit das Optimum ergeben.

Nach Auswechseln der EF 40 bzw. EF 804 mufy jedesmal der evil. von dieser RShre herrihrende Brumm-

anteil durch entsprechende Einstellung des Entbrummers am Neiziransformator {zugénglich durch Loch im
Abschirmblech) beseitigt werden,

Um Einstrevung Ober die Kopfleitung zu vermeiden, muly der Gitterkondensator dieser Rohre abgeldiet
werden, |

Mehwert : ca. 1,5my (wennR22 =100k R18 = 5k)
Dieser Werl ist die Brummspannung des Verstérkers und soll so niedrig wie moglich sein.

10, Frequenzgang

b) Aufnahmeverstlirker:

Eingang des Tonbandgerates (5 mV bzw. ,Radio”) mit Tonfrequenzgenerator, Ausgang mit Réhren-
voitmeter verbinden, Rundfunkgerdt parallel anschliehen, Taste ,Auvinahme/Radio” dricken, Aus-
steverungsregler voli aufdrehen, Ausgangsspannung am Tongenerator so einregeln, dal die Leuchi-
sekioren des Magischen Auges Volloussteuerung anzeigen. Dann Avssteverung cuf ca. die Hdlfte
zuriickregeln bzw. wenn der Tongeneralor mit ainem Bereichsregler ausgestatiet ist, diesen um — 10 db
zurickschaiten,

Starttasie dricken.

Frequenzen 1000, 60, 500, 1000, 4000, 7000 und 10 000 Hz auvfnehmen.
Ruckspulen, Wiedergeben:

db-Wart bai 1000 Hz - ; 0 db (Bezugswart)
Frequenzgang o 0db+ 3db
Frequenzgangioleranz : * 3db

Es ist anzustreben, daly der Frequenzgang von 50...10000 Hz bezogen auf 1000 Hz méglichst + 0 db erreicht.

a) Wiedergobeversitirker:

Den Ausgang des Tonbandgerdafes mit RGhrenvolimeter verbinden, Rundfunkgerét parallel anschliehen,
Testband TB 52 q, 3. Teil {(Frequenzen von 40 — 10 000 Hz) abspielen.

Meafwerte:
1000 Hz (1. Mehfrequenz} = 0db (Bezugswerl)
50 Hz bis 10000 Hz = + 3 db

Diese Frequenzen diirfen demnach gegeniber dem db-Wert bei 1000 Hz keine gréfieren Abweichungen
avfweisen als

max. 3 db.

Es ist anzusireben, daly der Unterschied des db-Wertes bei 10000 Hz gegeniiber dem Bezugsweri
bei 1000 Hz £ 0 db méglichst nahe kommt, was sich bei Geréten mit regelbarem R 23 (Widerstandstrimmer

im linken Schaiterkosten) durch richtige Einstellung leicht erreichen !kt (Bedingung: nur Testband
TB 52 a verwenden),

Bei Gerdten, die noch keinen regelbaren Widerstand R 23 besilzen, ist die Frequenzgangeinsteliung

(z. B. bei einem Ersatz des Sprechkopfes) durch Einbdéu des entsprechenden Widerstandswertes
(5 — 20 kOhm) durchzufihren.,



7 II. Qetschiedenes

Der folgende Abschnilt soll dem inferessierfen Techniker die Méglichkeit geben, sich nicht nur mit der
Kupplung vollstandig veriraut zu machen, sondern auch aufirelende Fehler rasch zu erkennen und wirksam
zu beseitigen und dadurch viel Zeit und noch mehr Aerger zu ersparen.

Auswedchseln von Kupplungen

Aligemeines:

Yor dem Einsetzen von neuen Kupplungen sind die vorgesehenen Ersalzkupplungen genau zu unter-
suchen, ob |

1.
2.

3.

4.
5

die Seitenbezeichnung (iinks oder rechls) stimmf,
die mehrstelligen Kennzahlen seitlich ouf den beiden Kupplungshdliten gleich sind,

dia zweistellige ,magnetischa Kennzahl®” (meist mit rotem Siift auf die obere Kupplungshalite ge-
schrieben) auch auf den Spulenilansch gestempelt is,

Scheiben in vorgeschriebener Reihenfolge und Werkstoff vorhanden sind,
die einzelnen Teile in Ordnung sind und keine sichibare Beschadigung aufweisen.

Reiheniolge der Handgriffe
Kupplung AusiGhrung | (vollmagnefisch)

1'

Einbau:

Abschirmblech entfernen, Belestigungsschraube iDr die auf der Seite der auszuwechseinden Kupplung
beiindliche obere Létésenleisie 1osen, LotGsenleisie nach unten biegen bis Madenschraube (bei ein-
genieteter Buchse) oder Kontermutier {bei Spannbuchse) zugdanglich und die Létanschlisse des aus der
Kupplungsachse kommenden Leifungsenden mit einem passenden Lotkolben erreichbar sind.

Leilungsenden abliélen, Madenschrauben oder Kontermuiter isen, Kupplung herausziehen, neve ein-
safzen, Leitungsenden anilbten, Gabellehre einsetzen, Kupplung muly jeicht auvliiegen. Keinen Druck
ausiben, da die Filzscheibe 6 (siehe Abb. 1) nur durch das Eigengewichl der Kupplungsieile belastet
sein darf,

Madenschravbe festziehen, Gaobellehte entfernen.

Nach Abnehmen der oberen Kuppiungshaitte muly jeizt dus Spiel der unteren Kupplungshalife 0,5 mm
betragen,

Yor aem Wiederauisetzen der oberen Kupplungshdlfte nachsehen, ob die Scheiben 1 und 2 {siehe
Seite 4) in vorgeschriebener Reihentolge und Werkstolt vorhanden sind.

Soilte dia Scheibe 2 aus 1 mm Fibar besiehen, ist diese gegen eine 0,5 mm Perlinax- {(Hartpapier-}
Scheibe auszuwedhsein und die fehlenden 0,5 mm (Dickenuniterschied der beiden Scheibenarten) durch
2 — 3 Stahlscheiben 0,2 mm euszugleichen.

Wurde eine Kuppilung ausgewechselt, mufy nachgesehen werden, ob die vorgeschriebenen Scheiben
1 und 2 {Stahl 0,2 und Pertinax 0,5) auch in der verbleibenden Kupplung in richtiger Reihentolige und
Werkstotf vorhanden sind, Nur gleiche Scheiben gewdhrleisten ein sinwandireies und sicheres Funk-
tionieren der Kupplungen gleich welcher Ausithrung.

Bei Gerdten mit Spannbuchse kann das Einstellen des Kupplungsspiels nur mit dem Mefuhrautbau
durchgetihrt werden. (Siehe Abschnitt 11i/16, Abb. 13).

Der Mehuhriihler steht avf dem Achsstumpl, die Kupplung liegt chne Spiel auf dem Spannbuchsenrand.

Die O-marke der drehbaren Meluhrskala wird aut die Zeigersteilung eingesielll. Nun wird die
Kupplungsachse durch leichtes Hochdrehen der Spule um ¢a. 0,8 mm aus der Buchse herausgezogen,
was mon aui der Mehluhr genau verioigen kann. Bei 0,8 mm wird die Kontermuiter mit dem aatir

vorgesehenen SchiUssel fesigezogen, wobei die Achse wieder elwas in die Buchse hineingezogen wird.

Man zieht die Kontermutier soweit an, ks die Mefjuhr 0,5 mm anzeigtl. Dieses Mal ist das gewinschie
Spiel der unteren Kupplungshaltie.

Elektrische Anpassung:

Infolge werkstotibedingter Unterschiede in den magnelischen Eigenschaften der sinzelnen Kupplungen

benoiigt jede Kupplung einen bestimmien Erregerstrom, um den vorgeschriebenen Wert der Kupplungs-~
kratt (Mitnahme) bei normalem Bandtranspori zu erreichen.

R 35 im Kupplungsstromkreis ist der entsprechende Wldariiund der in den Grenzen von 15 bis 30 kOhm
der neuen Kupplung jeweils angepaiit werden mul.

Die ,magnetische Kennzahl" (aufgestempelt auf den oberen Flansch der Kupplungsspule) gibt den fir
die betreffende Kupplung notwendigen Widerstand in kOhm an.

In der Praxis wird dieser mil dem eingebauten, {ir die alte Kupplung passenden Widerstand nicht
Ubereinsiimmen, er muly daher gegen den fir die neue Kupplung passenden Wert ausgewechselt werden.
Handelsibliche Werte wird man als Einzelwiderstande einbauen. Zwischenwertie erhalt mon durch
Parallelschaltung von 2 entsprechenden WidersiGnden.

Nach dem Einbau der neven Kupplung ist die Funkhnnsprufung nach Abschnitt IW& u. 4 besonders sorg-
faltig durchzufihren,



Kupplung AvsfChrung Il (halbmagnetisch]

. Vorbereitung

a) Zerlegan des Gerdtes:

\?arbindungs[aiiungen zur Kiangblende, Kupiirﬁgarpluﬂn, Kompensationsspule und Geschwindig-

keitsumschalter abldten;
Yerbindungsstege zwischen Moniageplatte und Verstarkerteil ausléten;
Verbindungsschrauben (4 x4 mm, 2x 3 mm) |5sen.

b) Monlageplatie:

Durchzige fir die beiden Kupplungen auf der Unterseile der Montageplatte mit dem Haarlineal
messen. Zeigl sich ein Lichispait in der Mitte, d. h. daly der Durchzug der Oberseite durchgewélbt
ist, so ist bei der Monitage zwischen die Magnetglocke und die Montagepiatte sine 0,1 oder 0,2 mm
Scheibe 20 x 14,2 einzviegen, um das Verspannen der Magnetglocke bei der Montage zu vermeiden.

Magnetglocke:

Rickseite mii den beiden Rastwarzen mit dem Haarlineal messen. Sie muf vallkommen plan sein.
Besonders zu beachien sind die mit Blausfiff geschriebanen Nummern auf dem Band der Magnet-
glocke und der Ankerscheibe, Sie kennzeichnen die Zusammengehdrigkeit von Glocke und Scheibe.
Die Montage der Ankerscheibe mufy so durchgeiihst werden, dafy die baiden Nummern Ubereinander
stehen. Bei der Montage ist aut das genauve Einrastien der beiden Warzen der Magneiglocke in die
Montageplatie zu achten, -

d) Scheibe:

Evil. Grad an den Nasen dieser Scheibe mufy volistiindig und sorgflltig abgefeili werden.

e) Spannbuchse, Konusring, Kentermuiter:

Die Spunnbuchse dart im angezogenen Zustand nicht iber den Konusring herausragen, aber auch
nicht weiter als 0,7 mm in den Konusring hineingezogen werden,

il. Einbau;

1.
2.

A A

10.

11.

12,

Ankerscheibe von der neven Magnelglocke ‘abschrauben.

Magnetglocke mit Spannbuchse und einer einzelnen Achse 9 (ohne Ringkern) zusammen in der
Montagepiaite festspannen (gut fesiziehen), Die Achse soil ca. 20 mm Uber dis Spannbuchse nach
oben heraussiehen.

Ankerscheibe mit den 3 Bundschrauben befestigen (auf das Decken der blaven Nummer achien).
Scheibe mufy sich lose bewegen lassen.

Kontrolle des Spannbuchsensitzes im Konusring (siehe a).
Ueber dia Achse eine Scheibe 20 x 8,2 x 0,8 stecken und auf dem Konusring autiiegen lassen.

Gleichspannung ca. 110 V an die Kupplungsspule 14 anlegen. Ankerscheibe muly angezogen werden,

Die 3 Messingstifte der Ankerscheibe, die bber Scheibe 20x 8,2 x 0,8 herausragen, vorsichtig mit

einer Nadelleile bis zur Hohe der Scheibe abieilen.

Besondere Vorsicht wegen der Spdne.

Spannung wegnehmen. Ankerscheibe abschrauben. Spannbuchse iosen. Achse 9 (ohne Ringkérn)
heravsnehmen. -

Kupplung komplett mit Scheibe 1 mm Simrit, Scheibe 6 und Dampfungsscheibe 7 einseizen.

Mit Mehuhravtbay Hohe der Kupplungsachse bei lose hineingesteckter Kupplung messen. Die
Kupplungsachsa muly nach dem Fesiziehen der Spannbuchse vm 0,75 mm hoher stehen. Praktisch
ist das zu erreichen, wenn man die Achse mil der Spule um ca. 1 mm hochzieht, man kann das aul
der Mehuhr genau veritolgen, Durch das Festziehen der Spannbuchse mit dem Steckschliissal wird
die Achse ziemlich gleichmakig um 0,25 mm hineingezogen und damit der Werl 0,75 erreicht. Ist as
nicht der Fall, muk die Buchse wieder geldst und je nach dem die Achse mit der Spule auf 1,1 oder
0,95 vor dem Fesiziehen hochgezogen werden.

Ankerscheibe mit den 3 Bundschrauben einschrauben (blaue Nr. beachien).

Sparnung 110 ¥V = anlegen:

Obere Kupplungsschale muly ca. 0,2 mm hochgehober werden.

Spannung abschalien:
Ankerscheibe mufs sofort abfallan, Zwischenraum zwlschen Filz, Oberschale u. Unterschale ca. 0,2 mm.



13. Wird die Oberschale nichi angehoben, so muly entweder die eingestellfe Hohe der Achse von 0,75
avf 0,65 nochmals eingesiellt werden, oder mif dem Nachstelleisen durch leichie Hammerschlége
die Achse in der Spannbuchse liefer geselzt werden, bis die Funktion (unter 12) erreicht wird.

14. Vorsichtiges Ausrichten der Kupplungen mittels Richleisen {wie bei der allen Kupplung) einmal mit
einem Lineal zueinander und mittels Bandlihrungslehre {ebenfalls wie bei der alien Kupplung)
zu den Fihrungsholzen.

i5. lsolationswertmessung der beiden Kupplungsspulen und der Kupplungsspulen 14 gegen Masse.

16, Die 3 Bundschrauben nochmals herausschrauben, Das M 2 Gewinde in Sicherungsiack tauchen und
wieder einschravben und richtig lesischrauben.

17. Schlauche einsetzen:
in die Kupplungsachse ein Schlauch 2,5 (0 35 mm lang, dann 2 Gewebeschlauche 1,2 O 45 mm lang
und AnschlUsse anlolen.

18. Anschliehend Prifung nach Abschnitt 1V/3 durchiiGhren.

19. Montage des Versidarkers:

a) Schieberkontrolle: Samiliche Schieber missen sich leichf bewegen lassen, die Fihrungen dirfen
nicht avfgebogen sein und die Kontaktbricken nicht neben den Koniakien laufen.

b} Vorsichiig den Verstérker ansetzen, damit die Rastwinkeinasen der Drucktasien nicht die Schieber

aus den FGhrungen dricken.

Erst die beiden hinteren Schravben M 4 einselzen, dann die Schieber einhéingen und die beiden
vorderen M 4 einschrauben, ohne ganz festzuziehen, dann die beiden hinteren M 4 Schrauben
einschravben {ohne ganz festzuziehen).

c) Verstarker in Richlung Druckiasten dricken und die 4 Stdck M 4 Schrauben des Chassis
festschrauben.

d)} 2 Stiock M 4 Schrauben am Neizirafo festschrauben.
e} 2 Stick M 3 Schrauben zur Chassisbelestigung in der Mille der Monifageplatte festschrauben.

f} Kontrolle Schieber 8 bei abgenommenem Abschirmblech. Die schmale Kontakibricke boi
Konlakt 3 muly noch Beldtigung bei Konfakt 2 sinwandireien Kontakt geben. Nachstellung
geschieht durch Verschieben des Versidrkers.

20. Sorgtaltige Ueberprifung samtlicher Funktionen der neuen Kupplung nach Abschniit [V/4.

Spulendaten

Kupplung, Ausfihrung ): |

Erregerspule:; Windungen: 20.000 Draht: Cul 0,07 R: 10 kChm £ 10%s
Kupplung, AusfGhrung ii:

Spuie 13 (siche Abbildung) Windungen: 20,000 Draht: Cul 0,07 R: 10 kOhm x 10%,
Spule 14 (siche Abbildung) Windungen: 12.000 Draht; Cul 0,07 R: 8 kOhm £ 10%
Andrickmagnel;

Spule: Windungen: 28.000 Drahi: Cul 0,08 R: 6,3 kOhm £ 10%

Richtlinien fiir Erstbestiickung, Neubestiickung und Réhrenswechsel
an Tonbandgeriten

Bei jedem R&hrenwechsel (auch bej Erst~- oder Neubestickung, do auch Geréie ohne R3hren im Werk
bereits mit Prifréhren eingestellt und abgeglichen wurden) ist es unbedingt erforderlich, folgende Einsteli-,
Abgleich- und Pritvorgange nev durchzuiGhren:

EF 40, EF 804 oder Paralleltype:

. Kontrolle der Verst@rkung;

Feststellung der maximalen Ausgangsspannung (siehe Abschnitt III;’?J
. Neveinstiellung des RShrenbrumms: -

Ausgangsspannungsieiler R 18/R 22 beachten!

Kondensatar €1 vom Gilter ablbten, Brummspannung messen, Entbrummer R 7 am Netztrafo auvf Brumm-
Minimum einsiellen. Sollwerte:

[ Einbauchassis Standord: ca 5mV max.

R18/R22: 100k/5kOhm < Reporter 300 : ca. S5mV max,
| Reporier 500 L : co. SmV max,

R 18/R 12: 100 /2 kOh r Reporier 700 L : c¢a. 2,5mVY max,
m 4‘ Einbauchassis 700 't ca. 2,5mV max,




3I

Neveinsiellung der Brummkompensafion:
Fur Einbauchassis Standard, Reporier 300, Reporier 500 L sieshe Abschnitt ili,
Reporter 700 L, Eianuﬁussis 700:

Die Brummsponnungsminima fir beide Geschwindigkeilen stimmen in den meisten Féllen nichi Oberein.

Wichtig ist, dah beide Minima den von der Ausgangsspannung abhéingigen Haochstwert (1 Hundertstel der
Aysgangsspannung) nicht Gberschreiten. Die Lage der Kompensationsspule ist fir diesen Fall ein Kompro-
mify zwischen zwei Stellungen, die jeweils fir die belreffenden Geschwindigkeiten das Oplimum ergeben.

ECC 40, ECC 81 oder Paralieltype:

. Kontrolle der Verstarkung

Neueinstellung des Réhrenbrumms
Neueinstellung der Brummkompensalion

EL 42 oder Paralleltype {Endrhre}:
Diese Réhre kann ohne weitere Mabnahmen ausgewechselt werden.

EL 42 oder Paralieliype {Oszillatorrhre):

. Kontrolle der Kopfstréme (siehe Abschnitt 11i/5)

Konirolle des Frequenzgangs
nur Aufnahmeverstirker (siehe Abschnitt 1il/10)

. Loschkoniroile:

Musik mit leichter Uebersteverung auvinehmen, Uber Rundiunkgerat wiedergeben. Bej voil auigedrehiem
Lautstarkeregler darf keine Restmodulation zu héren sein.

EM 72, EM 71, EM 34 oder Paralieliype:

Neveinstellung der Aussieverung: |

EM 71: Vollaussieuerung, wenn Leuchiwinkelkanien sich fast berihren; der gerade noch sichibare Spait
solf 0,2 mm betragen, |

EM 72: Vollaussteuerung, wenn Leuchtwinkelkanten ca. Y2 mm in den mitileren Leuchisektor eintrefen,

EM 34: Aehnlich wie bei EM 71, jedoch nur aul ainer Halfte.

Paralieliype: der Rohreneigenart entsprechend.

Tonbandgerat (hochohmiger Eingang)} mit Tengenerator, Ausgang mit Kathodensirahloszillograf, Réhren-
voitmeter und Rundfunkgerdt verbinden.

Aussteverungsregler volil aufdrehen.

1000 Hz, ca. 2 mV, ouinehmen.

Wiedergeben und Kurve betrachien.

Wenn Obersiever), Aufnahme mit etwas weniger Tonfrequenzspannung wiederholen.

Wenn keine Uebersteuerung festzustellen ist, Aufnahme mit etwas mehr Tonfrequenzspannung wiederholen.
Dieser Einstellvorgang wird solange wiederholt, bis man eine gerade noch unverzerrte Kurve erhait,

Bei dieser Eingangsspannung wird das Kleinpotentiomeier R 31 an der linken Loidsenleisie, zugdnglich
durch Loch auf der linken Seite des Abschirmbleches, 5o e:ngesielli dah die AnzeigerGhre Vollaussieverung
(siche oben) anzeigt.

For serienmahige Aussfeuerungseinsiellung wird ein K 3-Klirrfakformesser empichlen (siehe Abschnitt 111/6).



Tonbandgeriite-Reparaturplats

Die aufgeighrien Mekgerdte, Hilfsmittel und Werkzeuge erméglichen eine :chnalle und wirksame Beseiligung
aller nur denkbaren Fehler an Tonband-Geralen.

Die durch Fettdruck hervorgehobenen Gegenstéinde stellen das Minimum dar, dos auch in den Werk-
stallen bendtigt wird, wo lediglich eine Ueberprifung von Tonband-Geraten durchgefihrt wird.

. Mefgerite

a) Tonfhreguenz-R8hrenvolimeter (Mefiberelch 10 mV bis 600 V mit db-Skala}
b} Tonfrequenigeneraior

¢} Viellachmefinstrument

d} Ohmmeter

e} Entmagnetisiergerit

} Zug-Federwaage (Mehbereich bis 2 500 g)

g} Federwaage mit Fihler (Mehbereich bis 120 g)

h} Mefuhr {1 Teilstrich = 0,001 mm)

. Hilismittel

a) 1 Testband TB 52

b) 1 Satz Profképfe (Sprech- und Loschkopt)

¢) 1 Satz Prifrdhren (EF 40, ECC 40, EL 42)

d} 1 Prifmikrofon

e) 1 Fuljschalter bzw., Kurzschluftaste

f) 1 Rundiunk-Gerdt mlt Diodenanschlivly fir Avinahme und Wi&dargnbe
g) 1 Telefonadapter

h} 1 Flasche Sinterlagerspezial8l
{} 1 Gleichspannungsquelle 100 Y

k) 1 Stahlscheibe 20 x 8,2 x 0,8 mm (gehdrtet)
i} 1 Rundstahl 60 x 8 mm

. Werkzeug
a} 1 Seegeringzange
b} 1 Justierspiegel
c) 1 Satz Steckschlissel 5— 10 mm und 18 mm (tir Spannbuchse)
d) 1 Mechhebel
e) 1 Einstellehre {Or Kupplung
f} 1 Hohenlehse fir Kupplung-Fihrungsbolzen
g) 1 Richielsen
i

Schraubenzieher spezial

i) 1 Winkelhebel

k} 2 Einstellschlissel fiir Augenschravbe

) 1 Einstellschiussel fGr inneren FOhrungsbolzen
m) 1 Einstellschlissel for Guheren FOhrungsbolzen
n) 1 Einstellschlissel fir Spannbuchse



Bezugsqueuennudiweis

1. Mefigertite

a) TypeRYS5 Fa. Labor-W. Dr. Ing. Sennheiser, Wennebostel/Hann,
b) GRUNDIG Schwabungssummer (in Vnrberan!ung)
c) GRUNDIG Universal-Réhrenvolimeler

d) GRUNDIG Klirrfaktormesser

e) Enimagnetisierdrossal Fa. ﬂl‘. G. Puluy, Bayreuth

f) Zug-Federwaage, Tragkraft 2,5 kg mit Messingklammer
Fa. Robert Krups, Solingen-Wald

g) .Kontakfor® Grohe 3 mit Schleppzeiger
Fa. Georg Karstens, Stuttgart

h) Type U1 {Mehweg 1 mm;. 0,00t mm Teilung 55 mm Zifferblatt)

Fa. Georg Karstens, Stutigart

Hilismiitel |
a,b,d e f gh ikl " Fa. GRUNDIG Radio-Werke, Forth/Bay.
c) | Réhrenproduzeni
‘Werkzeug |
a) Type A 11 Fa, Orbis G. m. b. H., Schneidhain/Taunus
- b} ~ Fa. Waida & Co., G.m.b. H.,, Hamburg
c) jede Warkzéugfirmu

-~ d bis n) | Fa. GRUNDIG Radio-Werke, Firth/Bay.



Magnetleupplung

A US F UHRUNG 1

Die Kup'plung besteht aus folgenden Hauptteilen:

Obere Kupplungsschale, untere Kupplungsschale, Erregerspule, Achse und Ringkern.
Die beiden Kupplungsschalen sind drehbar und mit achsialem Spiel auf der feststehenden

Kupplungsachse angeordnet.

Zur Lagerung dienen selbstschmierende Sinterlager. Die Kupplungsachse ist mittels Maden- -

schravben in der in die Montageplatte eingenieteten Buchse festgehalten.

Zwischen den Kupplungsschalen und Ringkern sind verschiedene Beilagscheiben vorge-
sehen, deren Anordnung aus der Abbildung hervorgeht. Die untere Kupplungsschale wird

durch einen Rundriemen vom Motor angetrieben.

1.

Funktion:

Leerlavf: (Linke Kupplung bei , Wiedergabe” - ,,Aufnahme” -, Start” v. ,Vorlauf”
Rechte Kupplung bei ,,Ricklauf”):

Die Magnetspule ist stromlos, die untere Kupplungsschale ist cbgefallen, die obere
Kupplungsschale, die im Betriebszustand die Bandspule trégt, wird durch das sich
abwickelnde Tonband mitgenommen. Eine leichte Bremsung zur Vermeidung von
Bandschleifen wird durch die im oberen Sinterlager angebrachte Feder erzielt.

Leichte Mitnahme: (Rechte Kupplung bei ,,Wiedergabe* - ,,Aufnahme’ vu. ,,Start”
Rechte und linke Kupplung bei ,,Stop”):

Die Magnetspule erhdlt gerade soviel Strom (ca. 10 mA), dafl durch die Anziehung
der beiden Kupplungshédlften die gewiinschte leichte Mitnahme der oberen, die
Bandspule tragende Kupplungsschale durch die angetriebene untere erreicht wird,
Durch die verschieden grofien Luftspalien {unterer Luftspalt 0,1 mm, oberer Luft-
spalt 0,5 mm) wird die untere Kupplungsschale wesentlich stdrker an den Ringkern
herangezogen als die obere. Dadurch wird diese etwas angehoben und sitzt dann
reibungsschlissig auf der Kunststoff-Lauffléche. Die Mitnahme erfolgt durch Reibung
zwischen Filzring 12 und Kunststoff-Laufflédche der unteren Schale.

Die Drehzahldifferenz zwischen den beiden Kupplungsschalen wird durch Rutschen
(Rutschkupplung !} ausgeglichen. Der Bandzug bei gleich volien Spulen (ungefdhr
in der Mitte des Wickelraums) soll ca. 100 g betragen.

Starke Mitnahme: (Rechte Kupplung bei , Vorlauf”
Linke Kupplung bei ,,Ricklauf”):

Die Magnetspule erhélt vollen Strom (ca. 25 mA). Dadurch werden beide Kupp-
lungsschalen mit voller Kraft angezogen und aufeinandergeprefit. Die Reibung
zwischen Filzring 12 und Kunststoff-Lauffliche der unteren angetriebenen Schale
ist so groB, daf3 eine starke Mitnahme der oberen Schale erzielt wird. Die nuf-

gelegte Bandspule wickelt das Tonband schnell vor und zuriick.
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Stahlscheibe 0,2 mm
Hartpapierscheibe 0,5 mm
Hartpapierscheibe 0,1 mm

Stahlscheibe 0,2 mm
Stahlscheibe 0,2 mm
Filzscheibe 2 mm
Stahlscheibe 0,2 mm
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8 Sinterlager
? Ringkern der Kupplungsachse
10 Sinterlager
1 Stahl- oder Messingbuchse
mit bailiger Stirntléche
bzw. ,,Spannbuchse”
12 Reibbelog 0,25 mm iiberstehend
13 Bremsfeder

Obere Kupplungsschale

Untere Kupplungsschale

Kupplungsachse mit Ringkern und aufgesetzter
Erregerspule {siche Abschn. V1, Spulendaten)



Magnetkupplung

A USFUHRUNSG [ 1]

Die Kupplung besteht aus folgenden Hauptteilen:

Obere Kupplungsschale, untere Kupplungsschale, Magnetglocke mit Ankerscheibe und
unterer Magnetspule, der Kupplungsachse mit oberer Magnetspule. Die beiden Kupplungs-
schalen sind drehbar und mit achsialem Spiel auf der feststehenden Kupplungsachse
angeordnet. Zur Lagerung dienen selbstschmierende Sinterlager. Die Kupplungsachse ist
mittels einer Spannbuchse im Chassis befestigt. Zwischen den Kupplungsschalen sind
verschiedene Beilagscheiben vorgesehen, deren Anordnung aus der Abbildung hervor-
geht. Die unfere Kupplungsschale wird durch einen Rundriemen vom Motor angetrieben.

Funktion:

1. Leerlauf: (Linke Kupplung bei ,,Wiedergabe” -, Aufnghme* -, ,Start’ u, ,Vorlauf”
Rechte Kupplung bei ,Ricklauf):

Die Magnetspulen 13 und 14 sind stromlos, die Ankerscheibe 15 und die unfere
Kupplungsschale sind abgefallen, die obere Kupplungsschale, die im Betriebszu-
stand die Bandspule trégt, wird durch das sich abwickelnde Tonband mitgenommen,
Eine leichte Bremsung, zur Vermeidung von Bandschleifen, wird durch die im
oberen Sinterlager angebrachte Feder erzielt.

2. Leichte Mitnahma: (Rechte Kupplung bei ,, Wiedergabe” — ,,Aufnohme’’ -, ,Start"
Rechte und linke Kupplung bei ,,Stop”):

Die Magnetspule 14 erhélt Strom, dadurch wird die Ankerscheibe 15 angezogen,
Uber drei Messingstifte wird die untere Kupplungsschale B so weit angehoben, bis
die obere Kupplungsschale A reibungsschlissig auf der Kunsistoff-Lauffldche auf-
sitzt. Die Mitnahme der oberen Kupplungsschale, die die Bandspule trégt, erfolgt
durch Reibung zwischen Filzring 12 und Kunststoff-Lauffléehe der unteren Schale.
Die Drehzah! der unteren Kupplungsschale ist ca. 8 x gréfier als die Drehzahl der
oberen Kupplungsschale mit aufgelegtem Band. Die Drehzahldifferenz wird durch
Rutschen der beiden Kupplungen ausgeglichen. Der Bandzug soll bei leerer und
voller Bandspule anndhernd gleich sein. Das Drehmoment wird durch die Reibung
und dem Gewicht der Bandspule bestimmt, Bei leerer Bandspule ist ein kleines
Drehmoment erforderlich, da auch der & des Bandwickels klein ist. Mit zunehmen-
dem Bandwickel soll auch das Drehmoment wachsen. Dies wird durch die Gewichis-

abhdangigkeit der Anordnung erzielt.

3. Starke Mithahme: (Rechte Kupplung bei ,,Vorlaut” -
Linke Kupplung bei , Ricklauf”):

Die obere Magnetspule 13 erhalt Strom. Dadurch wird die untere Kupplungs-
schale B angezogen. Die Reibung zwischen Filzring 12 und Kunststofffldche der
unteren angetriebenen Schale ist so grof3, daf} eine starke Mitnahme der oberen
Schale erzielt wird. Die aufgelegte Bandspule wickelt das Tonband schnell vor

oder zurick.
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Siahlscheibe 0.2 mm
Pertinaxscheibe 0,1 mm

inneres Kupplungsspiel

Pertinaxscheibe 0,2 mm

Simritscheibe 1,0 mm
Bronzescheibe 0,4mm (Z Nx. 96-330)
Déampfungsscheibe 0,1 mm (Z Nr. 96 - 354)
Sinterlager mit Bremsfeder

Ringkern mit Kupplungsachse

Anderungen vorbehalten!

10
11
12
13

14

15
16

Sinterlager

spannbuchse

Filzbelag

obere Magnetspule 20000 Wdg.
0,07 Cul, 10 kOhm =+ 10%
untere Magnetspule 12000 Wdg.
0,07 Cul, 8 kOhm £ 10%
Ankerscheibe

Isoliertbuchse
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Abb. 10

Priifung von Eigenbremskraft
und Kupplungskraft mitels
Mekhebel und Federwaage

Abb. 11

Einstellung des Kupplungs-
spiels mittels Einstellehre

(Gabellehre)




Probung der Hdbhe

sty rechtwinkelge
Stellurg der Kupplungs.
achse

Abb. 13
Erutelung

der Kupphingtachse
mittels Mehuhracfuma
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Abk, 14
Protung der Exzentrizast
der Mowradhie
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