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Sicherheitsvorschriften / Safety requirements / Prescrizioni de sicurezza / Prescriptions
de sécurité / Prescripciones de seguridad

@ Achtung: Bei Eingriffen ins Gerat sind die Sicherheitsvor-
schriften nach VDE 701 (reparaturbezogen) bzw. VDE 0860
/ IEC 85 (geratebezogen) zu beachten!

Bauteile nach |IEC- bzw. VDE-Richtlinien | Im Ersatzfall nur
AA Teile mit gleicher Spezifikation verwendean!

MOS - Vorschriften beim Umgang mit MOS - Bauteilen be-
achten!

Attentlon: Please observe the applicable safety require-
ments according to VDE 701 (concerning repairs) and VDE

0860 / |IEC 65 {conceming type of product)!

A A Components to IEC or VDE guidelinas! Only use compo-
nents with the same specifications for replacement!

Cbserve MOS components handling instructions when ser-
vicing!

Attenzlone: Osservame le corrispondenti prescrizioni di
sicurezza VDE 701 (concermente servizio) e VDE 0860/1EC
65 (concermnente il tipo di prodotto}!

Componenti secondo le norme VDE risp. te IEC! In caso di
sostituzione impiegare solo componenti con le stesse carat-
teristiche.

Osservare le relative prescrizioni durante, lavori con com-
ponent MOS!

@ Attention: Priere d'observer les prescriptions de securite
VDE 701 (concernant les raparations) et VOE 0860/ IEC 65
(concernant le type de produit)l

AA Composants répondant aux normes VDE ou |EC. Les rem-
placer uniquement par des composants ayant les memes
spécifications.

Lors de la manipulation des circuits MOS, respecter les
pescriptions MOS!

@ Atencién: Recomendamos las normas de seguridad VDE
u otras normas equivalentes, por ejemplo: VDE 701 parare-
paraciones, VDE 0860 / IEC 65 para aparatos|

A Componentes que cumplen las normas VDE/IEC. En caso
“ de sustitucién, emplear componentes con idénticas espedi-
ficaciones!

Durante la reparacion cbservar las normas sobre com-
ponentes MOS!

Attentlon: This set can anly be operated from AC mains of
120 V/60 Hz. Also observe tha information given on the rear

a oOf the set.
CAUTION-for continued protection against risk of fire re-
M place only with same type fuses!
CAUTION: to reduce the risk of electric shock, do not re-
move cover (or back), no user-serviceable parts inside,
refer servicing to gualified sarvice personnel.
. ‘ Compenents to safety guidelines (IEC/U.L.)| Only use com-
ponents with the same specifications for replacement!
Chbserve by checking leakage-current or resistance measu-
rement that the exposed parts are acceptably insulated
from the supply circuit.
Observe MOS components handling instructions when ser-
vicing!

@ Sicherheitsbestimmungen

@ Prescriptions de Sécurité

Sicherheltsbestimmungen

Nach Servicearbeiten ist bei Geraten dar Schutzklasse il die Mes-
sung des Isolationswiderstandes und des Ableitstromes bei einge-
schaltetem Gerat nach VDE 0701 / Tell 200 bzw. der am Aufstellort
geltenden Vorschrift, durchzufihren!

Dieses Gerat entspricht der Schutzklasse |l, erkennbar durch das
Symbol .

® Messen des Isolaticnswlderstandes nach VDE 0701.
Isolationsmesser (U . = 500 V-) gleichzeitig an beiden Netzpo-
len und zwischen allen Gehause- oder Funktionsteilen (Antenne,
Buchsen, Tasten, Zierteilen, Schrauben, usw.) aus Metall oder
Metallegierungen anlegen. Fehlerfrei ist das Gerat bei einem:

Ro 22MQbei U =500V-

MeBzeit: 2 1 s (Fig. 1)
Anmerkung: Bei Gerdten der Schutzklasse Il kann durch Entla-
dungswiderstinde der MeBwert des Isolationswiderstandes kon-
struktionsbedingt < 2 MQ sein. In diesen Fallen ist die Ableitstrom-
messung maBgebend.

Prifiing

Test item\
Apparecchio in misura

Pidce d’essai

Aparato de prueba

Netzstecker des Prafiings
Mains plug of test item
Spina di rete dell‘apparecchio in misura
Fiche secteur piéce de essai
Clavija de red del aparalo de prusba
Prifiing
Tes!t item
Apparecchio in misura
Pidce d'essai
Aparato de prueba
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METRATESTER 3

Fig. 1

Netzstecker das Praflings Y
Mains plug of test item

Spina di rete dell‘apparecchio in misura @ ma )
Fiche secteur piéce de essai METRATESTER 3

Clavija de red del aparato de prueba

Fig. 2

Safety Standard Compliance
@ Disposiciones para la Seguridad

(1D Norme di Sicurezza

@ Safety Instructions

o Messen des Ableitstromes nach VDE 0701.
Ableitstrommesser (U = 220 V=) gleichzeitig an beiden

Netzpolen und zwischen allen Gehause- oder Funktionsteilen
{Antenne, Buchsen, Tasten, Zierteilen, Schrauben, usw.) aus
Metall oder Metallegierungen anlegen. Fehlerfrei ist das Gerét bei
einem:

| Aplen S 1 MADbei U =220V~

MeBzeit 2 1 s (Fig. 2)

® Wir empfehlen die Messungen mit dem METRATESTER 3
durchzufihren. (MeBgerat zur Prifung elektrischer Gerate .nach
VDE 0701).

Metrawatt GmbH
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® |Ist die Sicherheit des Gerates nicht gegeben, weil
- eina Instandsetzung unmaglich ist
- oder der Wunsch des Ben(tzers besteht, die Instandsetzung

nicht durchflhren zu lassen, so muB3 dem Betreiber die vom
Gerat ausgehende Gefahr schriftlich mitgeteilt werden.

Mit der Greifklemme alle Metallteile u. metallisierten Teile abtasten.
All metal and metallic parts must be tested with the Caliper clamp.
Con cavo provvisto di marsetio toccare futte le parti metalliche o
metallizzate.

A 'aide d’une pince vérifier loutes les partiies métalliques ou
métallisées.

Con ia pinza, tocar todas las piezas metélicas o metalizadas.

Netzstecker/Mains plug/Spina di rete/Fiche secteur/Clavija de red

it der Greifklemme alle Metzallteile u. metallisierten Taile abtasten.
All metal and metalised parts must be tested with the Caliper clamp.
Con cavo provvisio ¢i morsetto toccare tutte le parti metalliche o
metallizzate.
A |"aide d’une pince vérifier loutes les parties métalliques ou
métalliséas.
Con la pinza, tocar todas las piezas metdlicas o metalizadas.

‘/_EriNelzslecker/Mains plug/Spina di rete/Fiche secteur/Clavija de red



Empfehlungen fiir den Servicefall

o Nur Original - Ersatzteile verwenden.
Bei Bauteilen oder Baugruppen mit der Sicherheitskennzeichnung
A\ sind Original - Ersatzteile zwingend notwendig.

® Auf Sollwert dar Sicherungen achten.

@ Zur Sicherheit beitragende Teile des Geriites dirfen weder be-
schidigt noch offensichtlich ungeeignet sein.

@ Dies giit besonders fUr Isolierungsen und Isoliertefle.

@ Netzleitungen und AnschiuBleitungen sind auf duBere Mangsl vor
dom Anschluf3 zu prifen. Isolation profen!

e Die Funktonssicherheit der Zugentlastung und von Biegeschutz-
Tdllen ist zu profen.

® Thermisch belastete Lotstellen absaugen und neu Idten.

o Beliftungen frei lassen.

Safety Standard Compliance
After service work on a product confarming to the Safety Class I, the
insulating resistance and the leakage current with the product switch
on must be checked according to VDE 0701 or to the spacification
valid at the installation location!
This product conforms to the Safety Class 1l, as identified by the

symbol [0 .

o Measurement of the Insulaticn Resistance to VDE 0701,
Connect an Insulation Meter (U __, = 500 V-) to both mains poles
simultaneously and between all cabinet or functional parts (anten-
na, sockets, buttons, decorative parts,etc.) made from metal or
metal alloy. The product is fault free if:

Ryoz2Maatu =500V

Measuring tme: 2 1s, (Fig. 1)
Comment: On product conforming to the Safety class li the Insulation
Resistance can be <« 2 MChm, dependent contructively on discharge
resistors. In this cases, the check of the leakage currentis significant.

® Measurement of the Leakage Current to VDE 0701.
Connectthe Leakage CurrentMeter (U .. =220 V=) to both mains
poles simultaneously and between all cabinet or functional parts
(antenna, sockets, buttons, screws, etc.) mad from metal or metal
alloy. The product is fault free if:

| e S TMAQtU =220V=
Measuring time: > 1 s, (Fig. 2)

® Wo recommend that the measurements are carried out using the
METRATESTER 3. (Test equipment for checking electrical pro-
ducts to VDE 0701).

Metrawatt GmbH
Geschéftsstelle Bayern
Triebstr. 44

D 8000 Minchen 50

® |f the safety of the product is not proved, because
- a repair and restoration is impossible
- or the request of the user is that the restoration is not to be

carmied out, the operator of the product must be wamed of the
danger by a written waming.

Recommendation for service repalrs

® Use only original spare parts.

With compenents or assemblies accompanied with the Safety
Symbol A\ only original-spare parts are strictly to be used.

® Use only original fuse value.

e Safety compliance, parts of the product must not be visually
damaged or unsuitable. This is valid especially for insulators and
insulating parts.

® Mains leads and connecting leads should be checked for external
damage before connection. Check the insulation!

® The functional safety of the tension relief and bending protection

bushes are to ba checked:

Thermally loaded solder pads are to be suck off and re-soldered.

Ensure that the ventilation slots are not obstructed.

&

Prescriptions de securite

Suite aux travaux de maintenance sur les appareils de la classe I, il
convient de mesurer la résistance d'isolement et le courant de tuite
sur I'appareil en état de marche, contormément 4 la norme VDE 0701
§ 200, ou selon les prescriptions en vigueur sur le lieu de tonctionne-
ment de I'appateil!

Cet appareil est contorme aux prescriptions de sécurité classe I,
signaléé par le symbole [O] .

® Mesure de la reslstance d’lsolement selon VDE 0701
Brancher un apparei! de mesure d'isolaton (U, = 500 V-) simul-
tanment sur les deux pdles secteur et entre toutes les parties
métalliques ou métallisées accessibles de I'appareil (antenns, em-
bases, touches, enjoliveurs, vis, etc.).

Le tonctionnement est correct lorsque:
R o2 2 MQ pourune U - 500V-
Durée de la mesure: > 1s

Observations: L'isolation des appareils de la classe 1, de part leur

conception résistance de décharge), peut étre intérieur & < 2 MQ,

(Fig. 1).

@ Masure du courant de fulte selon VDE 0701

Brancher un ampéremétre du courant de fuite (U . = 220V=)
simultanément sur les deux péles du secteur et entre toutes les
partias métalliques ou métallisée accassibles de 'appareil (anten-
ne, embases, touches, enjoliveurs, vis, etc.). Le tinctionnement est
correct lorsque (Fig. 2):

Pt S TMA pour U 2 200 V=

Durée de la mesure > 1 s.

® Pour ces mesures, nous préconisons | utilisation du METRATE-
STER 3 (instument de mesure pour le contrdle d'ap pareils élec-
trigues conformes 4 la norme VDE 0701).
METRAWATT GmbH
Geschéftsstelle Bayemn
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D 8000 Mianchen 50
® Dans le cas ou la sécurité de ["appareil nést pas assurée pour les
aisons suivantes:
- la remise en état ast impossible
- l'utilisateur ne souhalte pas la remise en état de 'appareil. I'utili
sateur doit étre informé par écrit du danger que représente lGtili
sation de l'appareil.

Recommandations pour ia malntenance

® Utlliser exclusivement des pibces ce rechange d'origine. Les com
posants et ensembles de composants signalés par le symbole A\
doivent étre impérativement remplacés par des piéces d'origine.

@ Respecter la valeur nominale des tusibles.

@ Vailler au bon état et la conformité des piéces contribuant 4 la
sécurité de tonctionnementde I'appareil. Ceci s'applique particulié-
rement aux isolements et pidces isolantes.

® Véritier le bon état extérieur des cables secteur et des cables de
raccordement au point de vue isolement avant la mise sous
tension.

® Véritier le bon état des protections de gaine.

@ Nettoyer fes soudures avant de les renouveler.

® Dégager les voies d'adration.
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Norme dl slcurezza

Successivamente ai lavori di riparazione, negli apparecchi della
classe di protezione Il occorre effettuare la misura della resistenza di
isolamento e della corrente di dispersione quando l'apparecchio
e'acceso, secondo le norme VDE 0701 / parte 200 e rispettivamente
le norme locali!

Questo apparecchio corrispande alla classe di protezione Il ed &
riconoscibile daf simbola (] .

® Misura della reslstenza dl Isolamento secondo VDE 0701
Applicare il misuratore di isolamento (tens. prova = 500 V-) contemn

poraneamente ai due poli direte e tra tutte le parti del mobile e delle
funzioni (antenna, prese, tasti, mascherine, viti ecc.) in metallo o in
lega metallica. 'apparecchio non presenta difetti quando:

R o 22 MQ con tens, prova = 500 V-

Tempo di misura; 2 1s (Fig. 1).
Nota: Negli apparecchi della classe I, che per motivi costruttivi
dispongono di resistenze di dispersione, il valore di misura delta

resistenza di isolamento pud essere inferiore a < 2 M.
In questi casi & detarminante la misura della corrente di dispersione.

e Misura della corrente di dispersione secondo VDE 0701
Applicare il misuratore di isolamento (tens. prova = 220 V=) contem-

poraneamente ai due poli direte e tra tutte le parti del mobile e delle
funzioni { antenna, prese, tasti, mascherine, viti ecc.) in metallo o
in lega matallica. L'apparecchic non presenta difetti quando:

| disp. <1 mA con tens. prova = 220 V=

Tempo di misura : 2 1 s (Fig. 2)

® Siraccomanda di effettuare le misure con lo stumento METRATE-
STER 3 (strumento di misura per il controllo di apparecchi elettrici
secondo VDE 0701).
Metrawatt GmbH
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® Se la sicurezza dell’apparscchio non & raggiunta, perché
- una riparazione non & possibile
- oppure & desiderio del cliente che una riparaz. non avvenga in
questi casi si deve comunicare per iscritto all'utilizzat. la perico-
losita deli'apparecchio riguardo ii suo isolamento.

Raccomandazione per Il servizio assistenza

® |mpiegare solo componenti originali:
| component o i gruppi di componenti contraddistinti dal’ indicaz.
Adevono assolutamente venir sostituiti con parti originale.

® Osservare il valore nominale dei fusibili.

® | componenti che concorrono alta sicurezza dell"apparecchio non
possono essere ne danneggiati né risultare visibilmente inadatti.
Questo vale soprattutto per isolamenti e part isolate.

@ | cavi di rete e di collegamento vanno controllati prima deli'utilizzo
affinché non presentino imperfezioni esteriori. Controllare l'isola
mento.

® E'necessano controllare la sicurezza dei fermacavi e delle guaine
flessibili.

@ Saldature caricate termicam. vanno rifatte.

e Lasciare libere e fessure di areazione.

&

DISPOSICIONES PARA LA SEGURIDAD

Después de operaciones de servicio en aparatos de la clase de
proteccion |l, se llevard a cabo la medida de la resistoncia de
aislamiento y de la corriente derivada, con el aparato conectado, de
acuerdo con VDE 0701 o de las disposiciones vigentes en el lugar de
instalacién .

Este aparato corresponde a la clase de proteccién I, reconocible por
el simbolo [J] .

@ Medida de la resistencla de alslamiento segin VDE 0701.
Aplicar el medidor de aislamiento (U _ =500 V-}, simultdnea-
mente, a los dos polos de red y entre todas las partes del mueble
o de funciones { antena, conectores, teclas, tomillos, etc.) de metal
o aleaciones metdlicas. El aparato estar4 libre de defectos con:

R 2 2 MQ con Up,wba =500 V-
Tiempo de medida 2 1 seg.

Observacién: En aparatos de la clase de proteccion 11, condicionado

por la construccion y por resistencias de descarga, e valor de medida

de la resistencia de aislamiento puede ser superior a < 2 MQ.

En este casc es decisiva la medida de la corriente derivada (Fig.1).

@ Medida de la corrlente derivada de acuerdo con VDE 0701,
Aplicar el medidor de comiente derivada (U prueba = 220 V=) simui-
tAneamente a los dos polos de red y entre todas las partes del
mueble o de funciones (antena, conectores, teclas, tomillos, etc.)
de matal o aleaciones metdlicas. El aparato estara libre de defec-
tos con (Fig.2):

| 4oy 1 mAcon U prusba = 220 V=
Tiempo de medida : 2 1 seg.

® Aconsejamos llevar a cabo las medidas con el METRATESTER 3
(Instrumento de medida para la comprobacién de aparatos eléctri-
cos segun VDE 0701).

METRAWATT GmbH
Geschiftsstelle Bayern
Triebstr. 44
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@ Si no se cumple la seguridad del aparato, poroue
- la puesta en orden es imposible, o
- esiste el desco del usuario de no realizarla, se ha de comunicar

a quien lo haga funcionar, por escrito, del peligro dimanante del
aparato.

Recomendaciones para caso de serviclo

® Emplear sélo componentes originales.
Con componentes o grupos constructivos con el indicativo ds se
guridad A\ son de obligada neccsidad piezas de repuesto origina-
les.

@ Las vartes del aparato que contribuyan a la seguridad del mismo no
deben estar detericradas ni ser manifiestamente inadecuadas.

@ Esto es especialmente vdlido para aislamientos o piezas aislantes.

® | os cables de red y de conexién se comprobarén, antes de concc
tarlos, en cuanto a defectos externos. Comprobar el aislamiento.

@ Se ha de comprobar la funcién de seguridad de ia compensacién
de tiro o de los manguitos de proteccién contra doblamientos.

® Repasar los puntos de soldadura sometidos a carga térmica.

® Mantener libres los canales aireacion.
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Safety Instructions

A

A

The lightning flash with amowhead symbol, within an equilate-
raltriangle, is intended to alert the user to the presence of
uninsulated "dangerous voltage”, within the product’s enclo-
sure that may be of suffident magnitude to constitute a risk of
alactric shock to persons.

The exclamation point within an eqguilaterat triangles is inten-
ded to alert the user to the presence of important operating and
maintenance (servicing) instructions in the Iterature accom-
panying the appliance.

This product was designed and manufactured to meet
strict quality and safety standards. There are, however,
some installetion and operatlon precautions which you
should be particularly aware of.

Read Instructions - All the safety and cperating instructions
should be read before the appliance is operated.

Retain Instructions - The safety and operating instructions
should be retained for future reference.

Heed Warnings - All wamings on the appliance and in the
operating instructions should be adhered to.

Folfow Instructions - All operating and use instructions should
be followed.

Water and Moisture - The appliance should not be used near
water-for example, near a bathtub, washbowl, kitchen sink,
laundry tub, in a wet basement, or near a swimming poaol, and
the like.

Wall or Ceiling Mounting - The appliance should be mounted
to wall or ceiling only as recommended by the manufacture.

Ventilation - The appliance should be situated so that its loca-
tion or position does not intarfere with its proper ventilation.
For example, the appliance shouid not be situated on a bed,
sofa, rug, or similar surface that may block the ventilation
openings; or, placed in a built - in installation, such as a
bookcase or cabinatthat may impede the flow of air through the
ventilation openings.

Heat - The appliance should be situated away from heat
sources such as radiators, heat registers, stoves, or other
appliances (including amplifiers) that produce heat.

Power Sources - The appliance should be connected to a
power supply only of the type given above or as marked on
the appliance.

Power-Cord Protection - Power-supply cords should be rou-
ted so that they are not likely to be walked on or pinched by
items placed upon or against them, paying particulai
attention to cords at plugs, convenience receptacles, and the
point where they exit from the appliance.

Cleaning - The appliance should be cleaned only as recom-
men ded by the manufacturer.

Power Lines - An outdoor antenna should be located
away from power lines.

Outdoor Antenna Grounding - If an cutside antenna is
connected to the receiver, be sure the antenna system is
grounded so as to provide some protection against voitage
surges and built up static charges. Section 810 of the Naticna
Electrical Cade, ANSI/ NFPA No. 70-1984, provides informa-
tion with respect to proper grounding of the mast and suppor-
ting structure, grounding of the lead-in wire to an antenne
discharge unit, size of grounding conductors, location of
antenna discharge unit, connection to grounding electrodes
and requirements for the grounding electrode.

Nonuse Periods - The power cord of the appliance shold be
un plugged from the outletwhen left unused fora long perioc
of time.

Object and Liquid Entry - Care should be taken so that objects
do notfall and liquids are not spilledinto the enclosure througt
openings.

Damage Requiring Service - The appliance should be servi-
ced by qualified sarvice personnel when: The power-supply
cord or the plug has been damaged: or objects have fallen
or liquid has bee spilled into the appliance; or the appliance
has been exposed to rain; or the appliance does not appea
to operate normally or exhibits a marked change in perfor-
mance; or the appliance has been dropped, or the enclosure
damaged; or the batteries have been damaged.

Sarvicing - the user should not attempt to service the applian-
ce beyond that described in the operating instructions. All
other servicing should be referred to qualified service person-

nel .
Points x1 and x2 apply only lo receivers or tuners.

DD CHIP Technlk

Aus- und Einloten von CHIP-Bauteiten

Verwenden Sie nur einen Niedervoltiétkolben mit Temperatur-
regelung.

Die Lottemperatur solite ca. 240 °C betragen (max. 300 °C).
Halten Sie die Lotzeit so kurz wie méglich.

Belassen Sie CHIP-Bauteile bis zur Bearbeitung in der Original-
verpackung. Damit wird die Oxidation der Stimkantakte ver-

mieden.
Bertihren Sie CHIP- Bauteite nicht mit der blofen Hand.

Ausléten von CHIP-Bautetien
Schritt: CHIP- Létstelle mit Sauglitze absaugen (Fig. 1).
2. Schritt: CHIP-Enden, bzw. das komplette CHIP-Bauteil erwér-

1.

Achtungl

men. GHIP von der Klebung ohne Kraftaufwand abdre-
hen, damit unter dem CHIP liegende Leiterbahnen nicht
abgerisserr werden (Fig. 2).

Ausgeldtetes CHIP nlcht wiederverwenden!
Die leitende Schicht kann ausgebrochen sein.

Einiéten von CHIP-Bauleilen

3. Schritt:  L&tpunkt von Létrickstdnden sdubern. Lotperle anbrin-
gen (Fig. 3).

4 Schritt: CHIP an der L#tstelle ansetzen, zentrieren und anltten
(Fig. 4).

5. Schritt:  Freie Seite loten. Nach dem Erkaiten die erste Létstelle

nochmals nachléten (Fig. 5).

Us.&
Canada

CHIP Technology

Soldering and unsoldering of CHIP components

Use only low-voltage soldering irons with temperature control.
Permissible soldering temperatures are approx. 240 7C up to
max. 300 °C.

Keep the soldering period as short as possible.

Keep the CHIP components in their original packages unti! they
are used to avoid oxidation of the end contacts.

Do not touch CHIP components with bare hands.

Unsoldering of CHIP components
1. step: Clean the CHIP soldering point with a solder wick (Fig. 1).
2. step: Warm up the ends of the CHIP or the whole CHIP compo-

nent and remove the CHIP from the adhesive by twming it
without application of force so that the tracks beneath the
CHIP do not break (Fig. 2).

Attention! Do not use unsoldered CHIPS any more!

The conductive layer may be broken.

Soldering of CHIP components
3. step: Remove possible residues from the soldering point. Then

apply a solder bead (Fig. 3).

4. step: Put the CHIP onto the soldering point, then canter and fix it

(Fig. 4).

5. stap: Solder the free end of the CHIP and resclder the first soldering

point after it has cooled (Fig. 5).



Litkolbanspitze

Tip of soldering lron
Punta saldatore
Panne du far & soudar
Latzinn Punto de sakdator
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Phasira stampata hesive

Circult Imprimé i Adeslvo

Placa de circuito impreso Fig. 1 Ay
Pegamanta

P> Technologle CMS

Soudure des composants CMS

- Utiliser exclusivement un fer & souder & basse tension et réglage
thermique

- La température de soudure doit &tre de 240 °C environ
(max. 300 °C)

- L’opération doit étre trés bréve.

- Conserver les composants CMS dans leur emballage d’origine
jusgu-au moment de leur utilisation, ceci pour éviter |‘oxydation
des contacts externes.

- Ne pas toucher les composants CMS a la main nue.

Deasoudage des composants CMS

1. Aspirer la soudure du composant CMS 4 1a |"aide da la tresse &
souder (Fig. 1).

2. Chauffer légérement les contacts externes du composant CMS
ou le composant lui-méme. Retirer ce demier avec précaution en
le tournant afin d’éviter un arrachement des circuits imprimés
situés sous le composant (Fig. 2)

Attentlion! Ne pas réullliser les composants CMS, Ia face
conductrice puovant étre endomagée.

Soudure des composanis CMS

3. Aspirer les restes de soudure sur le circuit, Poser une pointe de
soudure (Fig. 3).

4. Poser le composant CMS sur cette pointe de soudure, centrer et
souder. Maintenir la composant CMS & I"aide d'une pince brucel-
le (Fig. 4).

5. Effecteur la méme opération pour |'autre coté. Terminer la pre-
miére soudure (Fig. 5).

Fizierpunkt

Fixing point

Punto di fissaggio LAEzinn

Point de soudure Soider

Punta de fijacidn Stagno
Soudure
Estafio

Fig.3 B Y

1. Lotstalle
/ 1. Joint
Punto di saldatura 1
1. point de soudure
Primer punio de soldadura

Fig. 4

2. Lastelle

2. Joint

Punto di saldatura 2
2. point de soudure

Segunda punto de soldadura

WAL 1D

pe R
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ig.
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Tip al soldering Iran
Punta sakiatore
Panne du lar A souder
Punto da sokiator
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1D Tecnica CHIP

Saldatura e disaaldatura dl componenti MOS

- Impiegare un saldatore a basso voltaggio con regolazione della
temperatura,

- Temperatura del saldatore: ca. 240 °C (valore massimo 300°C).

- |l tempo di saldatura deve essere il pill breve possibile.

- Il componente CHIP deve rimanere nell'imballaggio originale finc
al momento del suo impiego per evitare che le superfici di con-
tatto si ossidino.

- Non toccare | componenti CHIP con mani nude.

Dissaldstura di un CHIP

1. Aspirare | punti di saldatura del CHIP con una calza dissaldante
{Fig. 1).

2 Riscaidare le superfici di contatto del CHIP risp. te tutto il CHIP &
staccarlo con cautela. Attenzione a non esercitare for za per non
danneggiare le piste sottostanti (Fig. 2).

Non implegare pll Il CHIP disssaldato, perché Il
corpe elettrico pud presentare delle rotture,

Attenzionel

Saldatura dl un CHIP

3. Pulire il punto dai residui di saldatura. Applicare una goccia di
stagno (Fig. 3).

4. Appoggiare il CHIP sul punto di saldatura, centrario e quindi sal-
darlo (Fig. 4).

5.Saldare la superfici di contatto libera e, dopo che questa si é raff-
reddata, saldare nuovamente la superfici opposta (Fig. 5).

@ Técnica de CHIP's

Soldaje y desocldeje de CHIP's

- Emplear sélo un soldador de bajo valtaje con regulacion de tempe-
ratura.

- La temperatura del soldador debe ser de aprox. 240 °C
{méx. 300°C).

- El tiempo de soldadura debe de ser lo méas corto posible.

- Dejar los componentes CHIP hasta su montaje en el embalaje
original. Con ello se evita |a oxidacién de los contactos frontales.

- No tocar con las manos los componantes CHIP.

Desoldaje de un CHIP

Primer paso:  Aspirar el estano del punte de scldadura con un
aspira dor de ios tipos de pera o de resorte (Fig. 1).

Segundo paso: Calentar los extremos o todo el CHIP y girarlo con las
pinzas. No hacer fuerza para que |a placa de circuito
impreso no resulte dafiada. Cuidar de que las pistas
situadas debajo del CHIP no se suslten de la placa,
ya que éstas también estn pegadas (Fig. 2).

Ciudado! No volver a ulllizar el CHIP descldado. La capa
sléctrica puede estar Interrumpida.

Soldadura de CHIP's

Tercer paso;  Limpiar el punto de soldadura de residuocs de la sol-
da dura anterior. Poner una gota de estano (Fig. 3).

Cuarto paso:  Colocar el CHIP sobre la gota estano, centrario y
soldarto (Fig. 4}.

Quinto paso:  Soldarla parte libre y, después enfriarse, soldar dam-
bién la parte opuesta (Fig. 5).



Mechanischer Teil: Beat Boy 900

Ausbauhinwelse

Aligemeines:

Vor Service-Arbeiten dberprifen Sie bitte ob der Magnetkopf, die
Tonwellen (Capstan) und die Gummiandruckrollen frei von Band-
abrieb sind.

Zum Reinigen digser Teile verwenden Sie ein mit Spiritus- oder
Reinigungsbenzin getrdnktes Wattestibchen; dadurch verbessert
sich der Wiedergabepege! sowie der Bandlauf.

Achten Sie beim Zusammenbau des Gerétes auf die Art der Schrau-
ben und dig Lage der Leitungen. Riemen, Andruckrollen und Band-
kontaktstellen milssen frei von Of und Fett sein.

Cie fett gedruckten Bezsichnungen im Text und bei den Abbildungen
sind mit den Positionsnummem in den Explosionszeichnungen Beat-
Boy 900 dbersinstimmend.

1. Gehiuseboden CA19 abnehmen, ( Abb. 1)
- Drei Schrauben CX1 und eine Schraube CX5 heraus drehen,
danach den Gehéuseboden auf der Seite des Batteriefach-

deckels in Pfeilrichtung 1 anheben und in Peilrichtung 2 Ober den
Lautstirkeregler abziehen.

ogon

9/C)ﬂ -U/
i

D <

L

CxX1

Abb. 1 Fig. 1

2. Druckplatte PCB1 herausklappen, { Abb. 2 und Explosions-
zeichnung 1)

- Gehduseboden abnehmen, Pkt.1

= Akku-Anschiufileitungen von der Druckplatte abléten.

- Eventuell singelegten Akku herausnehmen.

- Geklebwn Abstandsgummi Ober der Schrauba CX4 abnehmen.

- Schrauben CX4 aus der Druckplatte herausdrehen.

- Druckplatie in Pfeilnichtung 3 herausklappen, achten Sie dabei
auf die beiden Flexprintleitungen.

3. Rlemen (MC62) abnehmen bzw. wechsein, (Abb. 3)
Geh#&useboden abnehmen, Pkt. 1

- Druckplatte herausklappen, Pkt. 2

- Riemen MC62 (Explosionszeichnung 3) wechseln,
Der neue Rieman muB frei van Ol und Fett sein.

- Gerét in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen.

ogopon

MC54

MC81
MCg2

MC64
- MC63

Abb. 3 Fig. 3

4. Motor wechsein, (Abb. 3 und Abb. 4)

- Gehéuseboden abnghmen, Pkt. 1.
Es ist zweckmaBig die weiteren Arbeiten mit einer Arbeitslupe mit
10 facher VeergréBernung vorzunahmen.

- Geklebten Abstandsgummi Ober der Schraube CX4 abnehmen.

- Kiebereste soweit entfernen bis zwischen [eiterplatte und Flex-
print keine Klebeverbindung mehr besteht; Leiterbahn dabei nicht
zerstiren,

Mechanical Section: Beat Boy 900

Removal:

General:

Before service work please check that the Magnetic Head, the Cap-
stan Spindle and the Rubber Pressure Rollers are free from tape oxide
residues.

To cdlean these parts use a cotton bud saturated with Spirits or clea-
ning Benzine; this will improve the playback level as well as the tape
fransports.

When reassembling the unit please note the method by which the
screws and the leads are located. Drive belts, Pressura roffers and
items in contact with the tape must be free of oil and grease.

The appropriate type of lubricant is indicated by symbols printedin the
text and also in the advice given with the position numbers in the ex-
ploded diagrams for the Beat Boy $00.

1. Removing the Cabinet Base CA19, (Fig.1).

- Remove 3 screws CX12 and one screw CX 5.

- Thenlift the Cabinet base in the direction of arrow 1 from the side
on which the battery compartment cover is located and then pull
it in the direction indicated by arrow 2 over the volume control.

- Akku-AnschluBleitung

Akku-AnschluBleitu
- Cennecting cord M nschiu Jsiing

+ Connecting cord
o
FL{ Abstandsgummi
R | Spacing nibber
—_//: L L]
P CX4
o o
. .
Flexprint Flaxprint
Abb, 2 Fig. 2

2. Hinging out the Printed Panel PCB1, (Fig. 2 and exploded
diagram 1)

- Remove cabinet base, paragraph 1

- Unsolder the Accu connecting leads from the printed panel.

- Remove the Accu if fitted.

- Remove the spacer rubber cap fixed over the screw CX4.

- Remove the screw CX4 from the printed panel.

- Hinge cut the printed panel in the direction of arrow 3, during this,
take care not to damage the two Flex-Print Leads.

3. Removing or replacing the Drive Belt MC62,(Fig. 3).

- Remove the cabinet base, paragraph 1

- Hinge out the printed panel, paragraph 2

- Replace the drive beit MC82 (exploded diagram 3). The new drive
belt must be free of oil and grease.

- Reassemble the unit by reversing the sequance.

Mz17
ooog /

MC54

MZ18

Abb. 4 Fig. 4

4. Changing the motor, (Fig. 3 and Fig. 4)

Remove Cabinet base, paragraph 1

- For further work it is necessary that a magnifying lens (10 x mag-
nification) is used.

- Remove the rubber spacing disc glued onto screw CX4.

- Remove all residues of adhesive between the printed panei and
the Flex-Print so that non remains: to ansure that the conducting
print is not damged.

Vorsichtig einen flachen Keil (z.B. Spitzpinzette) unter die Flex-
print Leitung schieben (wihrend der Létung die Flexprint-Leiter-
bahnen der Reihe nach vorsichtig hochheben).

Mit einem temperaturgeregelten Létkolben (z.B. Regel-Létstation
der Fa. Weller), bei einer Temperatur von 250.....300*C, z0gig
die Létvarbindung autheben. Die Verwsildauer pro LétanschiuB
soll nicht |ager als 2....3 Sekunden betragen. Bei zu hoher Tem-
peratur oder zu langer Verweildauer des Létkolbens auf der Lot
stelle wird die Anbindung der Leiterbahn auf der Leiterplatts aul-
geweicht und die Leiterbahn i8st sich.

Bereiten Sie die vier Létstellen durch aufschmelzen von L#tzinn
fir die neue Létung vor; beachten Sie, daB auf den Lot-pats
(LétanschluBpunkten) keine Zinnspitzen entstehen.

Druckptatte herausklappen, Pkt. 2.

Riemen abnehmen, Pkt 3.

Drehan Sie die drei Schrauben MZ17 (lang), MZ16 (kurz) und
M218 (mittel) heraus, und ziehen die Abschirmung MC58 unter
dem Zwischenrad MC61 hervor (Abb 5).

Nun kann der Motor vorsichtig mit seiner Achse aus dem Chassis
MCs2 (Explosionszeichnung 3) gezogen und gewechsaelt wer-
den.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihentolge.

- Kopf {MC20) oder Andruckrallen (MC12 links bzw. MC25
rachts) wechseln, (Abb. 5, Abb. 6, Abb. 7, Abb. 8, Abb. 8a und
Explosionszeichnung 2).

Kassettenfachdeckel CA1 einseitig durch herausdrehen der
Schraube CX11 lésen.

Abb. 5 Fig. 5

Crehen Sie die zwei Schrauben MZ1 heraus und nehmen die
beiden Haltebleche (MC15 links und MC17 rechts) ab, (Abb. 7).
Klappen Sie die Kopfieiste in Pfeilrichtung etwas nach hinten: nun
kénnen die Federn MC16 (links und rechts) ausgehangt werden
und die Kopfleists l4Bt sich noch weiter nach hinten kiappen.
Achten Sie auf die Flexprintleitung!

MC16 g MC16

Abb. 7 Fig. 7

Die Kopfieiste ist nun lose und nur noch Uber die Kopfanschlgs-
se {Flexprintieitung) mit dem Ger&t verbunden.

Nehmen Sie dis entsprechende Scheibe MZ3 (Sicherungsschei-
be) ab. Die rechte Scheibe halt die Andruckrolle und den Kopt-
tréger mit dem Wiedergabekopt auf der Achse {Abb. 8). Wird die
rechte Andruckrolle oder der Wiedergabekopf gewechselt, so

Very carefully insert a flat toll (Pointed Tweezers) under the Flox-
Print Lead (during soldering the Flex-Print conducting tracks the
strip must be carefully lifted).

- With a temperature contrelied scidering iron (8.g.- Controlled-
Soider Staticn from Weller), set to temperature between
250.....300°C carefully release the sclder connections, The period
of application to a solder connection must not exeed more than
2.....3seconds. With too high a temperature ortoe long an apglica-
tion time of the soldering iron onto the solder pad, the bond bet-
ween the conducting track and the printed panel weakans and the
conducting track will lift off.

Prepare the four solder pads by first applying solder flux for the
new connections: During this ensure that there are no sharp
points of solder on the pads.

- Hinge out the printed panel, paragraph 2.

- Remove the drive belt, paragraph 3.

- Unscrew the three scrows MZ17 (long) MZ16 {short) and MZ18
{medium), and pull off the screening MC58 from under the Inter-
mediate Gear MC16 (Fig. 5).

- Now the motor can be carefully lifted out from the chassis MC52
{exploded diagram 3) by pulling on the spindle and replacad.
For reassembly, reverse the sequence.

5. Replacing the Head MC20 or Pressure Roliers MC12 (loft) or

MC25 (right), (Figs. 5, 6, 8, 8a and Exploded Diagram 2).

- PRelease the cassette compartment cover CA1 on one side by
removing the screw CX11.

- Remove the two screw MZ1 and remove the two holding plates
MC15 (lett} and MC17 (right), (Fig, 7).

BOLZENBOLT

MZ1
MC10

BOLZEN/BOLT

MZ1

'MC15 Mc17

Abb. 6 Fig. 6

- Hinge the Head connection strip a little to the rear in the direction
of the arrow; now the two springs MC16 (lsft and right) can be
reloased and the Head connection strip can be hinged further to
the rear.

- Take care not to damage the Flex-Print Leads!

The Head connecting strip is now loose and is only connected to

MC11 |MC13 MC24
MC25

F..ae=;
| Ve

mcio[ |
MZ3
Flexprint siche Abb, 8a
Abb. 8 Fig. 8 see Fig. 8a
MC21
. MC23
EIE[ Mc2o0 [[€ o
Abb. 8a Fig. 8a

the machine via the head connections (Flex-Print Leads).
Remave the appropriate washer MZ3 (securing washers). The
washer on the right holds the Pressure Roller and the Head carrier
with the playback head onto the spindle (Fig. 8). If the pressure
roller on the right or the playback head is to be replayced, note the
leg spring MC21! (Fig. 8a). The longer leg is positioned into the
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achten Sie auf die Schenkelfeder MC21! (Abb. 8a). Der lange
Schenkel zeigt in die Richtung der offenen Koptgabel.

Préigen Sie sich vor dem Zerlegen di¢ Lage der Fedem (MC10, 2x
MC11, MC26) und der Fihrungsrollen (MC13 und MC24) ein.

Nach dem Wachssl des defekten Bauteits hangen Sie bitte die beiden
Federn MC16 ein und montieren die zwei Haltebleche MC15/MC17
(Abb. 6) .

Prifen Sie den Bandlaut bei noch nicht festgeschraubten Cassetten-
fachdeckel CA1.

Der weitere Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Elektrischer Teil: Beat Boy 900

Zur Bezugsbandbandabtastung stehen folgende Testbandcas-
satten zu Verfligung.
Cr.-Testbandcassette 448
nach |IEC-Standard. Der
Bandfluf3 des Bezugspe-
gels ist 250 pWb/mm.
Sach-Nr. 35079-018.00

Seite A- Zur Kontrolle und Einstel-
lung des Bezugs- bzw. Dolby.-0-
Pegels, der Geschwindigkeit, sowie
der Kopfspaltstellung (Azimut} und
des Wiedergabslrequenzganges.

Seite B- Leertail nach IEC Il zum
Massen Ober Band (fir Gerfte mit
Aufnahmemdglichkeit) Bandsorte:
Cr.

opening of the Head fork. Remember 1o note the position of the
springs (MC10, 2 x MC11, MC26) and the guide rollers (MC13
and MC24) before removal. After replacing the defective compo-
nent locate the two springs MC16 first and then assemble the
two holding plates MC15/ MC17, (Fig. 6).

Check the tape transport before the cassette compartment cover
CA1 is secured.

For further reassembly, reverse tha sequence.

Electrical Section: Beat Boy 900

The following test cassetie are avallable for reference tape
scaning.

Cr.-test cassetle 448
to [EC standard. Tape
travel of reverence level
is 250 pWb/mm,

Part No. 35079-018.00

Side A: fer checking and setting the
reference or Dolby O level, gap
alignment and playback frequency
response.

Side B: Blank section to IEC |l for
testing (only for recording) by tape;
Cr.-tape

Fe.-Testbandcassette 445
nach |IEC-Standard. Dar
BandfluB des Bezugspe-
gels ist 250 pWb/mm.
Sach-Nr. 35079-019.00

Seite A- Zur Kontrolle und Einstel-
lung des Bezugs- bzw. Dolby.-0-
Pegels, der Geschwindigkeit, sowie
der Kopfspaltstellung (Azimut) und
des Wiedergabefrequenzganges.

Seite B- Leertsil nach IEC | zum
Messen Ober Band (fir Geriite mit
Aufnahmemdéglichkeit) Bandsorte:
Fe.

Merkmale des Beat Boy 900
Wledergabe mit Reverse-Automatik, (Abb. 9)

~—> Einmal Reverse
Steht der Funktiansschalter "MODE™ auf der linken Seite,
werden die A-Seite und die B-Seite einmal wiedergegeben.
Ist das Bandende der zweiten Seita errsicht, wird der Band-
lauf beendet und das Garét schaltet ab.

> Dauer-Reverse

Steht der Funktionsschalter "MODE™ auf der rechten Seits,
wird im Endlosbetrieb in beiden Bandlaufrichtungen (A- und
B-Seite, die Reihenfolge ist dabei unwichtig) wiedergegeben
ohne das die Cassette gedreht werden muB. Soll der Dauer-
Reverse Betrieb unterbrochen werden, geschieht dies durch
Driicken der Stop-Auswurftaste "STOP/EJECT™.

Manuelle Bandlaufumschaltung bei Wiedergabe

Woenn der Betriebsartenschalter "MODE™ auf der rechten
Seite steht, kann die Bandlaufrichtung umgekshrt weden.
Dricken Sie dazu die Richtungstaste "DIR™ (DIRECTION).
Hinwels: Beginnt die Wiedergabe auf der zweiten Saite, wird
das Band nicht umgekehrt, die Wisdergabetaste "PLAY"
wird ausgel&st wenn die Richtungstaste " DIR™ gadriickt wird.

—w VLN«

BATT, (-
@ L4 ﬁ; METAL NOR OFF ON
<40k DR MODE  TAPE DOLBY NR PHONE
Abb. 9 Fig. 9

1. Betriebsspannungen, (Abb. 10}
Der Beat Boy 900 kann mit drei verschiedenen Stromquellen
betrieben werden.
1. Batterie 1,5 V (Mignonzelle) im
anclipbaren Batterietach
2. Auftadbare Batterie 1.2 V/450mAh
{im Gerat).
3. Externes Netztsil (NR 15 SL)

Fe.-test cassette 449
to |IEC standard. Tape
travel of reverence level
is 250 pWh/mm.

Part No. 35079-019.00

Side A: for checking and setting the
reference or Daolby O level, gap
alignment and playback frequency
responss.

Side B: Blank section to IEC | for
testing {only for recording} by tape;
Fe -tzpe

Features of Beat Boy 900

Playback with Automatlc tape reversal, (Fig. 8)

e—> Single reversal
With the "MODE" switch in the left-hand setting, both sides

of the cassette are played back once; this stops when the
end of the 2nd side is reached and the set switches off.

> Continuous reversal
With the "MODE" switch in the nghl-hand setting, both
sides of the cassette are played back continuocusly until the
STOP/EJECT button is pressed.

Playback with manual tape reversal

With the "MODE™ switched in the right-hand sstting, the tape
direction can be changed at any time by pressing the "DIR"
(DIRECTION) button.

Note: If playback begins on the second side, the tape direc-
tion will not be reversed and the "PLAY" button will be re-
leased when the "DIR™ buttan is pressed.

Sl P

/ | {J1BATT.

SCHALTER |EXTNETZ-

CX5 CX5]  swrmen | TEWLASY
S8 MAINS

Abb. 10 Fig. 10

1. Qperating vollage, (Fig 10)
The Beat Boy 900 can be operated with three diffsrent power
supplies.
1. Battery 1,5 V (Mignonzelle) exiernal
battery in the inside of the compartiment
2. Accu 1,2 V/450mAh.
3. Extemal power supplies (NR 15 SL)

Eine Spannungs-Verdopplerschaltung im Gerét erhdht die Spannung
der angelegten Stromquelle zur Betrisbsspannung von ca. 2,6 V.

1.1Laden der aufladbaren Batterle (Akku)

Legen Sie eine aufladbare Batterie (GP 6E) in das Batterie-
fach und schlieBen den Deckel CAS.

SchlieBen Sie das Kabel vom Netzteil (NR 15 SL) an die 1,5V
Gleichstrombuchse (DC 1,5 V) an; danach das Netzteil an das
Stromnetz. Die aufladbare Batterie wird nun geladen.

Die Ladezeit soll 4 Stunden aber maximal nur 24 Stunden be-
tragen.

Hlnweis: SchlieBen Sie das Gerat niemals an das Netzteil
{(NR 15) an, wahrend das Ger#t im Betrigb ist.

. Stromverbrauch

Der Stromverbrauch betragt bei mittierer Lautstirke ca. 180 mA,
d_h. mit einem geladenen Akku von 450 mAh kann der
Beat Boy 900 ca. 2 Std. betrisben werden.

. Bandsartenschalter, (Abb. 9)

Stellen Sie den Bandsortenschalter “TAPE" auf "NORM™ far
Normalcassettan und auf "METAL"” fir Metall- oder CrO,-
Cassetten.

. Aufwickeimoment bel Start (PLAY).

Cassettenfachdeckel CA1 einssitig durch herausdrehen der
Schraube CX11 i6sen, siehe -Mechanischer Teil-, Abb. 5.
Drehmoment-MeBcassette 456 (Sach-Nr. 35078-014.00) ainle-
gen. Bei der Gerdtefunktion "PLAY" (Wiedergabe-Start) soll
das Drehmoment 30 g/cm betragen,

Cassettenfachdeckel wieder anschrauben.

Einstellregler-Bandgaschwindigkeit
g 2 Potentiometer for tape speed-

adjustment

Abb. 11 Fig. 11

. Bandgeschwindigkeltasinstellung, (Abb. 11)

Gehauseboden CA19, Pkt, 1 - Mechanischer Teil - abnehmen.
NF-Ausgang J 2 (Kopth&rerausgang) PHONES an einen Fre-
quenzzéhler anschieBen,

Legen Sie eine der Testbandcassetien {448 oder 449) in das
Gerat; spielen die Frequenz 3150 Hz ab und stellen mit dem Ein-
stellregier P301 die gewlinschte Sollfrequenz (3150 Hz) ein.

. Frequenzgang
250 Hz 5,3 kHz
T |
3,5dBa I
f =125 Hz 18 k

. Kopfspalt-Senkrechtstellung, (Azimut, Abb. 12)

NF-Ausgang J 2 (Kopfhérerausgang) PHONES an ein Millivolt-
meter anschlieBen.

Legen Sie eine Testbandcassetie (448 oder 449) in das Gerat
und spielen Teil drei ab. Bei der Testbandcassette 448 (CrO,)
sind das 10 kHz und bei der Testbandcassette 449 (FE,Q,)

8 kHz.

Mit der Kopfschraube Direct-Normallauf stelten Sie Pegelmaxi-
mum @in. Drehen Sie die Cassette und stellen emeut Pegelma-
ximum Hir den Direct-Reverselauf ein. Durch die Einstell-Lécher
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A voltage doubling circuit in the machine increases the voltage from
the current source connected to the operating voltage level of approx.
26V,

1.1Recharging rechargeable batteries (Accu)

Fit the rechargeable battery {(GP 6E) into the battery compart-
ment and close the cover CA8,

Connect the cable from the power supply unit (NR 15 SL) to the
1,5VDC Current Socket (DC 1,5 V): and then the power supply
unitto the mains supply . Then connect the raechargeable batteries
same will now be charged. The charging time can take 4 hours up
to a maximum of 24 hours.

Note: Never connect the machine to the power supply unit (NR15)
when the machine is in operation.

. Current Consumption

The current consumption, at average volume levels, is approxi-
mately 190 mA, which means that with a fully charged Accu of
450 mAh, the Beat Boy 900 can be operated for approx 2 hours.

. Tape Type Switch, (Fig. 9)

Set the Tape Type Switch "TAPE" to "Norm"” for normal casset-
tes and to "METAL" for metal or CrO, cassettes.

. Winding Moment on Start (PLAY).

Release the cassstts compartment cover CA1 by removing the
screw CX11 from one side, see machanical section, Fig.4.

Fit a Torque-Test Cassette 456 (Part Number 35079-014,00),
With the function "PLAY" selected (playback-start} the torque
must be 30 g/em.

Secure the cassette compartment cover.

Einstelloch tir die Kopfspalt-Senkrechtstsliung
Azimuth adjustment holes
Direct-Normallauf &>
Direct-Normal piay

Direct-Revearselauf <]
Direct-Reverse play

Abb. 12 Fig. 12

Tape Speed Ad|ustment, (Fig. 11)

Remove the cabinet base CA19, para t, machanical section
Connect a frequency counter to the AF-Output J 2 (Headphone
output} - PHONES.

Fit a Test Cassette (448 or 449) into the machine: playback the
3150 Kz frequency section and adjust for the reference frequency
{3150 Hz) with the adjustment control P 301.

Frequency Response.

250 Mz 6,3 kHz
I 1 *
f, =125 Hz f,= 18 kHz

Head Gap-Azimuth Adjustment {Azimuth Fig. 12).

Connect a Millivoltmeter to the AF-Output J 2 (Headphone out-
put) - PHONES.

Fit a Test Cassettg (448 or 448) into the machine and playback
section 3. With the Test Cassette 448 (CrO,) this is 10 kHz and
with the Test Cassette 449 (FE,O)) this is 8 kHz.

With the Head-screw Direct-Normal play, adjust for maximum
level, Turn the cassette over and adjust again for maximum level
for Direct-Reverse play.

The appropriate Head Adjustment Screw are visible through the



im Boden CA19 ist jeweils nur die einzustellenda Koplschrau-
be sichtbar.

. Ausgangsspannung

NF-Ausgang 2 (Kopthdrerausgang) PHONES an ain Millivolt-
meter anschlieBen,

Legen Sie eine Testbandcassette in das Geriit und spielen den
Bezugspege! (315 Hz, Teil zwei) ab.

Bei der Testbandcassette 448 scll dann eine Ausgangspan-
nung von  ca. 250 mV und bei der Testbandcassetia 449 soll
eine Ausgangsspannug von ca. 300 mV gemessen werden,

. Entzerrungszeitkonstanten nach der IEC-Norm.
Cr. - Band nach [EC II ergibt eine Entzerrungszeit-
Me - Band nach IEC IV } konstante von 70 ps +
3180 ps
Fe. - Band nach IEC | 120 ps + 3180 ps.
(d.h. fir die tiefen Frequenzen 3180 us und fir die hohen Fre-
quenzen 70 bzw. 120 us Entzerrungszeitkonstanten.

adjustment-hole in the base CA19.

. Qutput Voltage ‘
Connect a Millivolt Meter to the AF-Cutput J 2 (Headphene Cut-

put) - Phenes. Fit a Test Cassette into the machine and playback
the reference level (315 Hz, section 2).

With the Test Cassette 448 adjust for an output voltage of ap-
prox. 2560 mV and with the Test Cassette 449 the cutput voltage
must be approx. 300 mV.

. Equalizing time constants to IEC standard.
- Cr.-tabetolECII } Equalizing time constants

Me - tabe to |IEC IV 70 ps + 3180 ps.

Fe. -1abe to IEC I 120 ps + 3180 ps.

{i.e. 3180 us equalizing time constant for low frequencies,

70 ps or 120 us equalizing time constants for high frequencies).

NOTIZEN, NOTES:;
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Beat Boy 900 (B> Ersatzteilliste * List of Spare-Parts * (& Liste de pieces détachées *
(> Lista ricambi * (& Lista de piezas de repuesstos

Pos Abb |Sachnummer -
: BEZEIC RIPTIO DENOMINAZIONE (13
Nr. Nr. PartNo. | Anz. HNUNG @ DESC N -
Pos. | Fig. | Références DESIGNATION & DENOMINACION &
No. No. | No. ordine l
CAO1 1 75886-403.06 KASSETTENFACHDECKEL KPL. CASSETTE COMP. LID COPERGHIO VANO CASSETTA
‘ COUVERCLE COMP. CASSETTE TAPA ALOJAM, CASSETTE
CAO4 1 75986-403.07 BATTERIEBUCHSE BATTERY CONNECTOR COLLEGAMENTO BATTERIE
CONNETION DE BATTERIE CONEXION DE BATERIA
CA05 1 75986-403.08 AKKUFACHDECKEL ACCU COMP.-LID | COPERCHIO ACCU
COUYERCLE COMP. ACCU TAPA ALCJAM. ACU
CA11 1 75686-403.09 SCHIEBETASTE SLIDER BUTTON TASTO A CURSORE
TOUCHE-CURSEUR BOTON-PULSADOR
CA12 1 | 75886-403.10 HALTER HOLDER SUPPORTQ
| FIXATION SOPQRTE
CA15 1 75886-403.11 SCHEIBE | SHEET RONDELLA
RONDEILE ARANDELA
CA16 1 75885-403.1.2 DREHKNQPF (LAUTST) KNOB VOLUME MANOPOLA
BOUTGON BOTON GIRATORIO
CA19 1 75086-403.13 GEHAEUSE-BODEN BOTTOM FONDALE
FOND FONDO
CXot [ 1 75066-403.15 SCHRAUBE SCREW VITA
viS TORNILLO
CcX02 1 75986-403.16 SCHRAUBE SCHEW VITA
vis TORNILLO
|
CXn3 1 75886-403.17 SCHRAUBE | SCREW VITA
viS TORNILLO
1
CX04 1 75888-403.18 | SCHRAUBE SCREW WITA
VIS TOANILLO
|
[0y (1 1 75988-403.19 SCHRAUBE SCREW VITA
VIS TORNILLO
CX06 1 75986-403.20 SCHRAURBE SCREW WVITA
Vis TORNILLO
CXo7 1 75966-403.21 [ SCHRAUBE SCREW VITA
VIS TORNILLO
CXo8 1 75886-403.22 SCHRAUBE SCREW VITA
VIS TORNILLO
CX09 1 75086-403.19 SCHRAUBE SCREW VITA
VIS TORNILLO
|
TX10 1 75988-403.24 SCHRAUBE SCREW WVITA
vis TORNILLO
CX11 1 75986-403.25 SCHRAUBE SCREW WVITA
Vis TORMNILLO
HSO01 1 75886-403.90 SENSCR SENSOR SENSORE
SENSEUR SENSOR
J001 i 75986-403.76 BATTERIEANSCHLUSS BATTERY CONNECTOR COLLEGAMENTO BATTERIE
CONNECTION DE BATTERIE CONEXICN DE BATERIA
Joo2 1 75986-403.77 ‘ KOPFHCERERBUCHSE EAR PHONE SOCKET PRESA CUFFAA
PRISE ECOUTEUR CONECTOR PARA AURICULARES
MCos 2 75086-303.27 DRUCKFEDER PRESSURE SPRING MCLLA DI PRESSIONE
RESSORT A COMPRESSICN MUELLE PRESOR
MCO04 2 75986-403.26 SCHIEBER SLIDER CURSCRE
POUSSOIR CORREDERA, CURSOR
MCOo6 | 2 75986-403.28 WICKELTELLER VORLAUF SPOOL CARRIER PIATTELLO AVYOLGENTE
PLATEAU DE BOBINAGE PLATO DE BOBINADO 1
MC10 2 75986-403.29 DREHFEDER TORSION SPRING MOLLA [ TORSIONE
AESSORT A TORSICN MUELLE DE TORSION
MC11 2 75986-403.20 I DREHFEDER TORSION SPRING MOLLA DI TORSIONE
RESSORT A TORSKON MUELLE DE TORSION
MC12 2 75886-402.31 ANDRUCKROLLE PRESSURE ROLLER RULLO PREMI-NASTRO
ROULEAU DE PRESSION RODILLO PRESCR
MC13 2 75086-403.32 FUEHRUNGSROLLE L GUIDE ROLLER RULLO D GUIDA
ROULEAU DE GUIDAGE RODILLO GUIA
MC16 75986-404.12 FEDER/RESSORAT A TRACTION TENS. SPRING/MUELLE DE TRACCION MOLLA DN TRAZIONE
MC20 2 7598640333 WIEDERGABEKOPF (REYERS) PLAY HEAD TESTINA MAGNETICA
TETE MAGNETIQUE CABEZA MAGNETICA
MC24 2 75886-403.34 FUEHRUNGSHOLLE REVERS GUIDE ROLLER l RULLO Dt GUIDA
ROULEAU DE GUIDAGE RODILLO GULA
J |
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Pos. Abb [ Sachnummer
Nr. . Nr. | Part number | Anz. BEZEICHNUNG DESCRIPTION DENOMINAZIONE
Pos. Fig. | Références DESIGNATION & DENCOMINACION &
No. No. | No. ordine |
MC25 2 75986-403.35 ANDRUCKROLLE REVERS PRESSURE ROLLER RULLO PREMI-NASTRO
ROULEAU DE PRESSION RODILLO PRESOR
MC26 2 75986-403.36 DREHFEDER TORSION SPRING MOLLA DI TORSIONE
| RESSORT A TORSION MUELLE DE TORSION
MC31 2 75066-403.37 WICKELTELLER REVERS SPOOL CARRIER PIATTELLO AVVOLGENTE
PLATEAU DE BOBINAGE PLATO DE BOBINADO
MC35 3 75006-403.38 ZUGFEDER TENSION SPRING MOLLA DI TRAZIONE
RESSORT A TRACTION MUELLE DE TRACCION
MC40 3 75086-403.39 TASTENSCHIEBER BUTTON SUDER CURSORE
GLISSIERE DE TOUCHES CORREDERA DE TECLAS
MC41 3 75966-403.40 ZUGFEDER TENSION SPRING MOLLA DI TRAZIONE
RESSORT A TRACTION MUELLE DE TRACCION
MC42 3 75066-403.41 ZUGFEDER TENSION SPRING MOLLA DI TRAZIONE
RESSORT A TRACTION MUELLE DE TRACCION
MC43 3 75006-403.42 TASTENSCHIEBER BUTTON SLIDER | CURSORE
GLISSIERE DE TOUCHES CORREDERA DE TEGLAS
MC44 3 75986403.43 TASTENSCHEBER BUTTON SLIDER CURSORE
GLISSIERE DE TOUCHES CORREDERA DE TECLAS
MC45 3 75986-403.44 ZUGFEDER TENSION SPRING MOLLA Di TRAZIONE
| RESSORT A TRACTION MUELLE DE TRACCION
MC46 3 75986403.45 ZUGFEDER TENSION SPRING MOLLA DI TRAZIONE
RESSORT A TRAGTION MUELLE DE TRACCION
MC47 3 75986-403.46 TASTENSCHIEBER BUTTON SLIDER CURSORE
GLISSIERE DE TOUCHES CORREDERA DE TECLAS
MC4s 3 75986-403.47 DREHFEDER TORSION SPRING MOLLA DI TORSIONE
RESSORT A TORSION MUELLE DE TORSION
|
MC50 3 75986-403.48 ZUGFEDER TENSION SPRING MOLLA DI TRAZIONE
RESSORT A TRACTION MUELLE DE TRACCION
MCS1 a 75986-403.49 BANDUMSCHALTER TAPE SELECT SWITCH COMMUTATORE
INVERSEUR (BADE) COMMUTADOR (BANDA)
MC53 3 | 75986-403.50 KONTAKTFEDERSATZ CONTACT SPRING SET GRUPPO MOLLE DI CONTATTO
ENSEMBLE RESSORTS DE COM. RESSORTES CONTAT.
MCS54 3 75086-404.08 ROTOR | ROTOR COMPLETE VOLANO
ROUE D'INERTIE DISCO VOLANTE INERCIA
MC55 3 75935-404.09 MOTORWICKLUNG (M1} COIL ASSY (M1) BOBINA (M1)
BOBINE (M1} BOBINA (M1)
MC55 3 75986-404.04 MOTOR KPL. MOTOR MOTORE
MOTEUR MOTOR
MC57 3 75886-404.10 SCHEIBE WASHER RONDELLA
\ RONDELLE ARANDELA
MCE1 3 75886-403.51 RIEMENSCHEIBE | PULLEY PULEGGIA CINGHIA
‘ POULIE | POLEA
MC62 3 75886-403.52 ANTRIEBSRIEMEN DRIVE BELT CINGHIA DI TRAZIONE
COURROIE MOTRICE CORREA DE TRANSMISION
MC53 a 75986-403.53 TONWELLE REVERS FLYWHEEL REV ALBERO CAPSTAN
AXE CAPESTAN EJE DEL “CAPSTAN"
MC64 3 75086-403.54 TONWELLE VORLAUF FLYWHEEL FWD ALBERO CAPSTAN
AXE CAPESTAN EJE DEL "CAPSTAN"
MCES 3 75986-403.55 ZWISCHENRAD/REVERS GEAR REVERSE PULEGGIA INTERMEDIA
IDLER WREEL POLEA INTERMEDIA
MC66 3 75986-403.56 ROLLE ROLLER RULLINO
ROULEAUX RODILLO
MZO1 2 |75006-403.57 SCHRAUBE SCREW VITA
vis TORNILLO
MZ02 2 |75986-403.58 SCHEIBE WASHER RONDELLA
RONDELLE ARANDELA
MZ03 2 | 75966-403.59 SCHEIBE WASHER RONDELLA
RONDELLE ARANDELA
MZ04 2 | 75986-403.50 SCHRAUBE SCREW VITA
VIS TORNILLO
MZ05 2 | 75986-403.61 SCHRAUBE SCREW VITA
& viS TORMNILLO
MZ06 3 | 75986-403.62 SCHRAUBE SCREW VITA
viS TORNILLO
Mzo? 273 | 75986-403.63 SCHEIBE WASHER RONDELLA
RONDELLE ARANDELA
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Pos. Abb | Sachnummer
Nr. Nr. | Part number | Anz BEZEICHNUNG (B> DESCRIPTION DENOMINAZIONE
Pos. Fig. | Référencas DESIGNATION ® DENOMINACION &
No. No. No. ordine
MZ12 2/3 |75986-403.84 SiH GRIP RING ANELLO DI SICUREZZA
CUPS ARANDELA
MZ14 3 75986-403.65 SCHEIBE WASHER RONDELLA
RONDELLE ARANDELA
MZ16 3 75986-403.66 SCHRAUBE SCREW VITA
VIS TORMNILLO
MZ17 3 75986-403.67 SCHRAUBE SCREW VITA
VIS TCRNILLO
MZ18 3 75886-403.68 SCHRAUBE SCREW VITA
vis TORNLLO
MZ20 3 75986-403.69 SCHRAUBE SCREW VITA
vis TORNILLO
MZ21 3 75886-403.70 SCHRAUBE SCREW VITA
vis TORNLLO
MZ22 3 75986-403.71 SCHEIBE WASHER RONDELLA
RONDELLE ARANDELA
MZ23 3 75986-403.72 SCHEIBE WASHER RONDELLA
RONDELLE ARANDELA
MZ24 3 75986-403.73 SCHRAUBE SCREW VITA
vis TORNILLO
MZ25 3 75986-403.74 SCHEIBE WASHER RONDELLA
RONDELLE ARANDELA
PBO1 1 75086-403.14 VERSTAERKERPLATTE KPL AMPLIAIER BOARD PIASTRA AMPLIFIC.
C.l. AMPLL PLACA AMPLIFICADORA
S001 75086-403.78 SCHALTER (TAPE SELECT) SWITCH COMMUTATOREANTERRUTTORE
COMMUTATEUR CONMUTADOR/INTERRUPTOR
S002 75986-403.78 SCHALTER (DOLBY KR) SWITCH COMMUTATOREANTERRUTTORE
COMMUTATEUR CONMUTADCRANTERRUPTOR
S003 75886-403.90 SCHALTER {POWER) SWITCH COMMUTATOREANTERRUTTORE
COMMUTATEUR CONMUTADOR/ANTERRUPTOR
S005 75986-403.81 SCHALTER (F.FWD} SWITCH COMMUTATOREANTERAUTTORE
COMMUTATEUR CONMUTADORANTERRUPTOR
5006 T5905-403.8% SCHALTER {REWIND) SWITCH COMMUTATOREANTERRUTTORE
COMMUTATEUR CONMUTADOR/ANTERRUPTOR
5007 T5985-403.81 SCHALTF_H(E RECTION) SWITCH . COMMUTATOREANTERRUTTORE
COMMUTATEU CONMUTADORANTERRUPTOR
S00s8 75985403 81 SCHALTER (DRY CELL) SWITCH COMMUTATOREANTERRUTTORE
COMMUTATEUR CONMUTADORANTERRUPTOR
999,900 75988-404.02 KOPFHOERER EAR PHO CUFAA
ECCUTEUR CASCO DF. AURICULARES
999.901 75986-403.02 OHRPOLSTER EAR PHONE PADS IMBOTTITURA CUFFIA
PROTEGE OREILLE ALMOHADILLA AURCULAR
999,902 75986-403.03 NETZTEIL MAINS PAR ALIMENTATORE
ALIMENTATION SECTOR DE ALIMENTACION
999.903 75086-403.04 NI-CD BATTERY 1,2V 600MAH BATTERY BATTERIA
ACCU ACUMULADOR
CA 10 1 75986-404.18 TASTENRAHMEN BUTTON FRAME COPERTURA TASTO
CADRE BASTIDOR DE TECLADO
MC 9 2 75986-404.19 SCHARNER R; HINGEAA‘ CERMNERA (R)
CHARMNERE (R GOZNE
MG 27 2 75886-404.20 SCHARNER }B HNGES]{ CERMNIERA (L)
CHARNIERE BISAG GOZNE
MC 32 2 75986-404.21 DISTANZSTUCK DISTANZ PIECE DISTANZZINTORE
ENTRETOISE PIEZA DISTANCE DORA
Pos. Sachnummer | BEZEICHNUNG (@ Pos. Sachnummer | BEZEICHNUNG (&
Nr. Part number | DESCRIPTION Nr. Part number | DESCRIPTION
Pos. Références DENOMINAZIONE (D Pos. Références DENOMINAZIONE (O
No. No. ordine DESIGNATION ®& No. No. ordine DESIGNATION
DENOMINACION & DENOMINACION B
_H_ D301 7598640391 Z DIODE 02 CZ 3,3 X(TE85R Q301 75987-433.88 TRANS.DTC 114 YK
D302 | 75986-403.92 DIODE MA 151 WK-TW Q302 75987-433.88 TRANS.DTC 114 YK
D303 75086-403.93 LEDIODEGL2PR9 Q303 75056-403.99 TRANS.2 SB 815 B7-TA
Q304 75987-433.88 TRANS.DTC 114 YK
Q305 75087-433.88 TRANS.DTC 114 YK
IC301 75886-503.94 IC TA 7739 F (TP1) (o277 75987-433.88 TRANS.DTC 114 YK
ICan2 75286-403.95 ICTA 7793 F (TPY) Qao7 75886403.99 TRANS.2 SB 815 B7-TA
1C303 75986-403.96 IC LA 4535 M-TP-T1 Q308 75986403.99 THRANS.2 SB 615 B7-TA
1G04 75986-403.97 IC TC $305-034 Q306 75937-433.88 TRANS.DTC 114 YK
1305 75886-403.96 IC LB 1671 M-TP-T1 [ex3]1] 75987-433.88 TRANS.DTC 114 YK
Q31 75886-404.08 . TRANS.2 SD 601 R-TW
5404 TRANS.2 SD 1048 X7-TA
e~ L301 75806-403.85 SPULE 10UH K 2 75858-404.07 2
L2 886-403.85 SPULE 10URK
1303 ;g,aw;a, SPULE _# VR1 759096-403.88 POTI-LAUTSTAERKE
5 P301 75985-403.89 ESTRB-3 KOHM ‘

ANDERUNGEN VORBEHALTEN - ALTERNATIONS RESERVED - CON RISERVA DI MODIFICHE - TOUS DROITS DE MODIFICATIONS RESERVES - CON RESERVA DE MODIFICACIONES
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@ Behandlung von MOS - Bauelementen

Schaltungen in MOS-Technik beddrfen besonderer VorsichtsmaBnahmen
gegeniber statischer Aufiadung. Statische Aufladungen k&nnen an alien hoch-
isolierenden Kunststoffen auftreten und auf den Menachen Obertragen werden,
wenn Kieidung und Schuhe aus synthetischam Material bastehen.
Schustrukturen an den Ein- und Ausga@ngen der MOS-Schaltungen geben
wegen ihrer Ansprechzeit nur begrenzte Sicherheil.

Bitie beachten Sie folgende Regeln, um Bauslemente vor Beschidigung durch

statische Aufladungen zu schitzen:

1. MOS-Schaltungen scllen bis zur Verarbeitung in elektrisch leitenden Verpak-
kungen verbleiben. Keinesfalls MOS-Bauieile in Styropor oder Plastikachie-
nen lagern oder transportieren.

2. Personen missen sich durch BerGhren eines geerdeten Gegenstandes
entladen, bevor sie MOS-Bauteile anfassen.

3. MOS-Bauelemente nur am Gehduse anfassen, ohne die AnschlOsse zu
berlhren.

<. Prlfung und Bearbeitung nur an geardeten Garlten vornehmen.

5. L6sen oder kentaktioren Sie MOS-ICs in Steckfassungen nicht unter Be-
friebsspannung.

6. Bei p-Kanal-MQS-Bauelementen dirfen keine positiven Spannungen (bezo-
gen auf den SubstratanschluB VSS) an die Schaltung gelangen.

Lotvorschriften tir MOS-Schaltungen:

= Nur nerzgetrennte Niedervoltibkolben verwenden.

» Maximale Lozeii 5 Sekunden bei einer LEtkelbantemperatur von 300 °C bis
400 °C.

Handling of MOS Chip Components

MOS circuits require special attention with regard to static charges. Static
charges may occur with any highly insulating plastics and can be transferred to
persons waaring clothas and shoes made of synthetic matarials.

Protective circuits on the inputs and outputs of MOS circuits give protection to a

limited extant only due to the time of reaction.

Please observe the following instructions to protect the components against

damages from static charges:

1. Keep MOS companents in conductive packages untif they are used. MOS
components must never be stored or transported in Styropor materials or
plastic magazines.

2. Persons have to rid themselves of alectrostatic charges by touching a
grounded object before handfing MOS components.

3. Take the chip by the body without touching the terminals.

4. Use only grounded instruments for testing and procassing purposes.

5. Remove or connect MOS ICs with in mounting sockets only if the
operating voltage is disconnected,

6. The circuits of pchannel MOS components must not be connected to
positive voitages (with reference to bulk VSS).

MOS8 Soldering Instructions

*  Use only mains isolated low-voliage soldering irons.

»  Maximum soldering period 5 seconds at a soldering iron temperature of

300 1o 400 degrees Colsius.

Précautions & prendre pour ia manipulation des clr-
cults MOS

Les circuits équipés en technigue MOS exigent des précautions particuliéres

contre les charges statgues.

Des chargas staliques peuvent a8 creér sur toutes les matidves synihétiques &

fort pouvoir isolant, elles peuvent se ransmettre au corps humain et le risque ast

d’autant plus important si la personne porte des vétements ou des chaussures
an matiére synthétique.

Les systémes de protection dont sont &équipées las entrées et sorties das circuits

MOS n’apportent qu une sécurité limitée du fait de leur temps de fonctionre-

ment.

Afin de protéger las compasants contre les charges statiques, il st recommandé

d’obsarver régles suivantes:

1. Les circuits MOS doivent rester placés dans un matériau conducteur jusqu’au
moment de leur utilisation. I ne doivant en aucun cas étre stockés ou
transportés dans du styropora ou sur des bandes de plastique.

2. Les personnes travaillani sur des circuits MOS doivent au préalable se
décharger de leur charge statigue en touchant un object mis a terre.

3. Les ensembles aquipés de circuits MOS doivent étre saisis uniquement par-

leur boitier, on ne doit pas toucher les broches de raccordement.

4. On ne doit effectuer de contrbles et travaux que sur des appareils mis 4 la
terre.

5. Ne jamsais retirer ou raccorder un circuit MOS sur un appareil sous tension.

6. Les circuits MOS canal p ne doivent en aucun cas recevoir de tensions
positives (an VSS par rapport & fatiaison vers le substrat).

Prescription de soudura sur les circults MOS

= N'utiliser que des fers A souder basse tension isolés du aectaur

+ Temps de soudre maximum : 5 secondes pour une tempéralure comprise
entre 300 °C et 400 °C.
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| cireuilti in tecnica MOS necessitano di una particolare attenzione per evitare le

scariche elettrostatiche.

Tum i materiall sintelici ad alto potere isolante possono cancar si staticamante

e queste cariche possono trasmetiersi all’'uomo, par ticolarmente se scarpe o

vestili sono sintetic.

Le strutture di sicurezza sull'ingresso e sull 'uscita dei circuiti MOS hanno

un‘efficacia limitata a causa de! loro periodo di intervento.

Per proteggere i componenti MOS dalle scariche elettrostatiche si consigla di

adottare le seguenti precauzioni:

1. Fino al momento de! lero impiego, i MOS devono restare in materiale
elattricamente conduttivo. Non trasportarli o depositarli maiinlistelli di plastica
o in polistirolo.

2. Le persone che maneggiano i componenti MOS devona prima scaricar i
elettrostaticamente toccando un oggelto con collegamento a massa.

3. Maneggiare i component MOS toccandone solo I'involucro e mai i piedini.

4, Conrolli e [avorazioni devono avvenire soltanto su apparecchi con messa a
terra.

5. Non ingserire @ non staccare mai gli integrati MOS dagli zoccali quando la
tensione di alimentazione & collegata.

6. Ai componenti MOS canale P non devono giungere tensioni positive {rif. a
collegamento del substralo VSS).

Norme di taratura per gil integratl MOS:

« Impiegare solo saldator a bassa tensicne con separazione dalla rete.

» |l tempo massimo di saldatura & di 5 sec. con una temperatura del saldatore
compresa fra 300 °C e 400 °C.

Implago del companantl MCS

@ Tratamiento de componentes en técnica MOS

LDs circuitos.contruldas en técnica MOS precisan un cuidado especial contralas

cargas estaticas.

En todos los materiales plasticos de elevado aislamiento pueden aparecer

cargas estaficas y lambién ser transmitidas a la personas, especialmente

cuando las ropas y zapalos son de malteria sintélica.

Las estructuras de proteccién en las entradas y salidas de {os integrados MOS,

debido a su tiempo de conexién, proporcionan sélo una limitada seguridad.

Para proteger los mdodulos de las descargas estaticas es aconsejable prestar

atencién a las siguientes raglas:

1. Los dreuitos integrados MOS deben parmanecer envueltos en un material
conductor hasts el momento de su emgleo. En ningun caso se les colocara
ni transportara en recepientes de slyropor o gulas de plastico.

2. Las personas que trabajan con elementas MOS deben descargarse previa-
mente tocando un objecto puesio a tierra.

3. Los elemantos MOS sélo deben cogerse por |la capsula, sin rozar siquieralos
terminales.

4. Pruebas y trabajos con los circuitos MOS sélo deben realizarse en aparatos
que astén puesios a tierra.

5. No extraer ni establecer contacto bajo tensién de funcionamiento de los IC"s
MOS enchutables.

6. En los componentes MOS canal-p no deben llegar tensionas positivas (con
respecto a la tensién de substrato VSS) a los circuitos.

Prescipciones para la soldadura de los circultes Integrados MOS:

- Utilizar tnicamente soldadores de baja tensién con transformador-separador
delared.

« Tiempo maximo de soldadura: 5 segundos con una temperatura entre 360y
400 °C.
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