SERVICE MAGNETOPHONES

C 100 C 100 L
PARTIE MECANIQUE

GENERALITES

Fonctionnement des touches

La cassette n'étant pas dans l'appareil, les touches START et STOP sont
verrouillées. Lors de l'introduction de cette cassette, les deux verrous
4 l'arriére du bac sont repoussés supprimant ainsi le blocage des deux
touches.

En maintenant la touche ENREGISTREMENT enfoncée (dans ce cas, 1'appareil
est mis sous tension par la glissiére enregistrement/lecture), 1l'on peut
déja régler la modulation pour préparer l'enregistrement. Ensuite, pour
commuter la fonction "enregistrement" proprement dite, appuyer simultané-
ment sur les touches ENREGISTREMENT et START.

Une pression sur la touche STOP pendant 1l'enregistrement ou la lecture
fait arréter le défilement de la bande. Par contre, en appuyant sur la
touche STOP lorsque l'appareil est en position ARRET, la cassette est

éjectée.

La touche PAUSE (stop momentané) s'enclenche par pression et se libére
par une nouvelle pression.

Les touches AVANCE et REBOBINAGE RAPIDES ne s'enclenchent pas; elles
doivent &tre maintenues pendant leur fonction respective.

Les valeurs de consommation s'entendent pour une température ambiante de
20°. Avant réparation, stocker les appareils froids pendant 4 heures dans
une piéce chauffée.

S'il y a lieu 1i'enlever des vis bloquées a la laque, il convient de re-
mettre de la 1l :.que aprés l'intervention.

Sauf indication contraire, les clips de serrage doivent &tre mis en place
avec un jeu de 0,1...0,2 mm.

En dessoudant le haut-parleur lors du démontage de 1'appareil, il est re-
commandé d'isoler les connexions HP. Un court-circuit de ces derniéres
lors de la remise en service entrainerait la destruction des transistors
de sortie.

Démontage de 1'appareil
Enlever le fond (fig. 1)

D'abord enlever la cassette et le boftier-piles ou le bloc secteur. Puis,
défaire 5 vis a fente cruciforme. Aprés 1l'enlévement du fond, les réglages
électriques sont accessibles a travers les trous du blindage.

Faire basculer la platine d'amplification (fig. 3, 4)

Cela est nécessaire pour des travaux concernant la platine proprement dite
ainsi que pour le nettoyage et l'ajustage de l'entrainement et des freins.

La platine d'amplification ne doit &tre basculée ou remontée que si la
touche START est enfoncée pour éviter de coincer le microcontact "marche/
arrét" sur la platine et de faire sauter le ressort étrier.

Pour faire basculer la platine d'amplification, retirer les boutons de ré-
glage et enlever le fond. Aprés avoir défait la vis de fixation, décrocher
le blindage de la paroi latérale droite et l'enlever (ne pas perdre l'en-
tretoise). Défaire les deux tiges filetées dépassant de la platine ainsi
que, sur le c8té, les deux vis bloquées a la laque situées A droite et a
gauche des prises de raccordement. Décrocher l'arriére de la platine et

la relever par devant. Pour faciliter cette opération, dévisser de plus
l'entretoise arriére droite. 1



Séparer le chéssis de la partie supérieure du boftier (fig. 1, 2)

Cette opération étant nécessaire pour les travaux concernant le clavier,
la plaque support de téte, le moteur, le haut-parleur et l'instrument de
modulation.

Pour ce faire, retirer d'abord les deux boutons de réglage et enlever le
fond. Puis, défaire les 5 entretoises extérieures (ne pas perdre les ri-
vets qui sont glissés sur ces derniéres). Ensuite, enlever le chéssis. En
dessoudant le haut-parleur, isoler les connexions. En manipulant le chés-
sis, veiller a4 ne pas tordre les deux verrous du bac a cassette.

Enlever le moteur (fig. 2)

Séparer le chfssis de la partie supérieure du boitier. Dessouder les deux
connexions branchées au moteur. Décrocher la courroie. Enlever l'instru-
ment de modulation. Défaire, au-dessus du chissis, l'une des vis de fixa-
tion du moteur. Puis, pour décrocher le moteur, le pousser en arrieére, le
soulever a l'arriere, le glisser en avant et le sortir vers le haut.

ENTRETIEN

Nettoyage des piéces en contact avec la bande

Les tétes magnétiques, le cabestan et le galet presseur doivent &tre net-
toyés a intervalles réguliers d'environ 100 a 200 heures de service,

Y

a l'aide d'un chiffon en lin imbibé d'essence légére ou d'alcool.

Nettoyage des pieéces d'entrafnement

De temps en temps et apreés chaque réparation de l'entrainement, nettoyer
toutes les surfaces d'entrafnement des galets de friction, volants ainsi
que la courroie et les freins. Pour cela, utiliser un chiffon de lin
propre, imbibé d'essence légere.

Lubrification et graissage

L'appareil est équipé de paliers en métal fritté lui assurant un fonc-
tionnement parfait durant plusieurs milliers d'heures; lorsqu'un palier
ne remplit plus sa fonction correctement, il est recommandé de le rempla-
cer. Ces paliers spéciaux ne doivent en aucun cas &tre lubrifiés afin
d'éviter que des éclaboussures d'huile encrassent l'entrafnement. Par
contre, il est recommandé - aprés nettoyage ou remplacement d'une piéce -
de lubrifier légérement les axes et les rondelles annexes aux paliers en
métal fritté, a 1l'aide du produit BV E 300 extra, et ceci avant le mon-
tage.

Les surfaces de glissement sont graissées, sauf indication contraire pour
des cas individuels. Aprés nettoyage ou remplacement de ces piéces, leur
graissage peut étre renouvelé par les produits suivants: Shell-Vaseline
type 8401, Sovarex N° 1 ou par un produit équivalent. La glissiére de
blocage du clavier doit seulement &tre huilée (fig. 2).

Volants (fig. 4, 2)

Les axes des volants sont logés dans des paliers en métal fritté vissés
sur le chéssis. Sur ces axes ont été engagées une ou plusieurs rondelles
métalliques de faible épaisseur pour l'ajustage en hauteur, puis une ron-
delle plastique comme surface de friction avec le palier. Le jeu axial
des volants se régle sur 0,1...0,2 mm. & 1'aide des paliers frontaux infé-
rieurs en plastique. Lors d'un réajustage, notamment aprés le remplace-
ment d'un volant, veiller a ce que les gorges se trouvent a une hauteur
identique et que la courroie ne puisse vibrer. L'ajustage en hauteur peut
8tre effectué en ajoutant ou en enlevant des rondelles sur 1l'axe du vo-
lant. Si la courroie vibre, il convient de la remplacer. Une rondelle
d'arrét d'huile a été engagée sur le cabestan pour empécher l'huile du
palier en métal fritté de glisser le long du cabestan et pour mettre le
palier & 1l'abri de la poussiére de bande. Cette rondelle ne doit en aucun
cas frotter sur le palier auto-lubrifiant; elle doit en &tre distante
d'environ 1 mm.

Lors de la mise en place d'un nouveau volant, monter la rondelle d'arrét
d'huile de la fagon suivante:

Régler d'abord le jeu axial du volant 4 1 mm a 1l'aide de la vis du palier
frontal inférieur. Puis engager la rondelle d'arrét d'huile - l'appareil
étant couché - jusqu'a la butée du palier en métal fritté. Ensuite, ré-
duire le jeu axial du volant a 0,1...0,2 mm. Ainsi, la rondelle d'arrét
d'huile prend automatiquement sa position correcte.

Avant chaque réglage d'une vis de palier frontal, défaire d'abord le
contre-écrou, puis le resserrer (sans trop forcer!) et le bloquer a la
laque.
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Freins (fig. 5)

Les freins entrent en fonction lorsque l'appareil est en position STOP.
La commande mécanique du systéme de freinage s'effectue par le clavier.
Celui-ci actionne la barrette de freinage sur laquelle sont fixées les 2
languettes. Pour freiner les plateaux de bobinage, ces languettes sont
pressées contre un galet plastique fixé sur l1l'axe du plateau respectif.
Pour assurer aux freins toute leur efficacité, les languettes et surfaces
de freinage doivent &tre rigoureusement propres.

Pour assurer un arrét sans formation de boucle des deux enroulements se

trouvant dans la cassette, les freins ont été congus de fagon & freiner

davantage le plateau débiteur et moins le plateau récepteur; ceci par la
solution suivante:

La languette de freinage qui est pressée contre le galet plastique du
plateau débiteur s'applique, par la rotation de ce dernier, a une butée
métallique. Cela lui confére une certaine rigidité et toute la force de
pression de la barrette de freinage se transforme en couple de freinage.
Par contre, sur le c6té récepteur (embobinage), la languette de freinage
est replide sur le c8té par la rotation du galet plastique. De ce fait,
la pression de la barrette de freinage se trouve complétement annulée et
seul un faible couple de freinage est produit par la force élastique
propre de la languette. Ce couple est néanmoins suffisant pour éviter la
formation de boucles en bougeant l'appareil commuté sur la position STOP.

En appuyant sur la touche START, la barrette de freinage est actionnée en
paralléle au chéssis. Par contre, elle fonctionne en bascule en AVANCE et
REBOBINAGE RAPIDES. De ce fait, le plateau récepteur est toujours libéré
avant le plateau débiteur. Pour que l'alternance de ces opérations s'ef-
fectue correctement, ajuster la barrette de freinage comme suit: aprés
avoir enfoncé la touche START, les deux languettes d'ajustage situées aux
extrémités de la barrette de freinage doivent présenter un écart iden-
tique par rapport au chéssis, écart qui doit &tre de l1l'ordre de (3 il T o
0,8 mm. Correction en pliant les languettes d'ajustage en conséquence.

Montage des galets plastiques sur l'axe du plateau de Bobinage (fig. 5)

Les galets plastiques sont maintenus sur l'axe du plateau de bobinage par
l'intermédiaire d'une tige de serrage. Pour l'enlévement ou la mise en
place d'un tel galet, introduire d'abord un tourne-vis dans 1l'un de ses
trous et écarter la tige de serrage. Aprés la mise en place d'un galet,
maintenir le plateau et tourner le galet jusqu'a ce que la tige de ser-
rage s'enclenche dans la gorge de l1l'axe.

Vis de réglage pour interrupteur marche/arrét (fig. 5)

Le microcontact pour les fonctions marche/arrét est monté sur le circuit
imprimé. Il est commuté de fagon telle que l'appareil reste en marche en
position repos du contact, méme si la platine imprimée est basculée. Afin
de ne pas détériorer le contact, il est indispensable d'enfoncer la
touche START lors du démontage et remontage de la platine.

Le microcontact est actionné par une vis plastique fixée sur la harrette
de freinage. Afin d'assurer correctement les fonctions marche et arrét-de
l'appareil dans toutes les opérations, cette vis de réglage doit &tre
ajustée comme suit:

La touche START étant enfoncée, rentrer la vis jusqu'a ce que le micro-
contact commute la position MARCHE. Puis, faire revenir la vis (sans ex-
ercer une pression axiale sur celle-ci) jusqu'a ce que le contact se dé-
clenche. Ensuite, faire revenir la vis encore d'un tour complet.

Couple de bobinage du plateau droit (fig. 5)

En enregistrement et lecture, le couple de bobinage pour le plateau droit
est produit par un entrainement a friction. En appuyant sur la touche
START, un galet intermédiaire est couplé entre le volant droit et le ga-
let plastique situé sur l'axe du plateau. Ce galet est pressé contre un
second galet plastique fixé sur 1l'axe du plateau de bobinage. Un ressort
placé dans une cuvette assure et détermine la pression de cet embrayage,
la friction étant réalisée par feutre.

Pour mesurer le couple de bobinage, il est utile d'employer le noyau de
bobine d'une cassette. Tailler dans le bord extérieur de ce noyau une
gorge de fagon qu'il subsiste un rebord de chaque c6té et que le rayon
soit de 10 mm. Sur la bobine de mesure ainsi préparée, 1l'on embobine un
fil avec un oeillet pour accrocher le peson.



Placer ce noyau sur le plateau de droite, débobiner 20 cm de fil et ac-
crocher le peson. Puis, appuyer sur la touche START de fagon a entrainer
le plateau.

\

Mesurer a l'aide du peson en s'approchant lentement du noyau. La valeur
doit étre de l'ordre de 70...90 g. Correction en ajoutant ou enlevant des
rondelles en Trogamid entre la cuvette du ressort et la rondelle de sécu-
rité.

Galet presseur (fig. 6)

En position START, soulever légérement le galet presseur par une pression
sur son centre. La fente entre le cabestan et le galet doit alors &tre
exactement paralléle. Correction en pliant l'axe portant le levier du ga-
let presseur. De plus, soulever le galet 1l'appareil étant en marche (sans
la bande), celui-ci doit alors apreés 3 a 5 tours toucher de nouveau sa
butée inférieure. Correction en modifiant la position du palier supérieur
du galet (plier la languette du palier dans le sens transversal par rap-
port 4 1l'axe du cabestan): si le galet monte, plier a gauche (clavier

face 4 l'observateur); si le galet descend trop rapidement, plier a droite.

La pression du galet peut &tre mesurée de la fagon suivante: en position
START, écarter le galet, par son milieu, du cabestan a 1l'aide d'un dynamo-
métre et mesurer la pression lorsqu'il se rapproche du cabestan. Valeur
requise: 270...330 g.

En cas de besoin, replier en conséquence la branche coudée de la plaque
support de téte dans laquelle est accroché le ressort du levier du galet
presseur.

En position START, l'écart entre le levier du galet presseur et la butée
de repos sur la plaque support de téte doit &tre de 0,3 mm.

Stop momentané (fig. 7, 5)

En actionnant la touche PAUSE, la glissiére de celle-ci tourne un levier
dont la branche souléve le galet presseur (le clip de serrage de ce le-
vier ne doit pas avoir de jeu). En méme temps, la glissiére actionne une
seconde équerre de dégagement qui, sous le chéssis, souleve le galet in-
termédiaire entre le volant et 1'entrafnement a friction (plateau de
droite). Au point de vue chronologique, le galet presseur doit &tre sou-
levé avant le galet de friction; dans le cas contraire, la bande entrafi-
née par le galet presseur ne serait plus bobinée.

Ainsi, lorsque le galet presseur se souléve, 1l'écart entre la glissiere
et la languette de la seconde équerre de dégagement doit &tre>0< 0,2 mm.
Pendant ce temps, la seconde équerre de dégagement s'applique au levier
du galet intermédiaire volant-entrainement a friction. Correction en pli-
ant la branche du levier qui souléve le galet presseur.

Fig. 8
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Plaque support de téte (fig. 8)

Le gabarit réf. 5999-039, disponible auprés du service aprés-vente
GRUNDIG, permet l'ajustage exact de la plaque support de téte. Pour véri-
fier ou corriger cet ajustage, procéder comme suit:

Mettre le gabarit en place au lieu de la cassette et enfoncer la touche
START. Défaire les vis de fixation de la plaque support de téte et 1l'ap-
pliquer contre le gabarit avec les surfaces polies des tétes. Resserrer
les deux vis de fixation dans cette position.

Les guides-bande sont incorporés dans la téte d'effacement et la téte
enregistrement/lecture. La hauteur de la téte combinée est donnée par la
construction. La hauteur de la téte d'effacement est alignée sur celle de
la té&te enregistrement/lecture. Le cas échéant, corriger le réglage en
hauteur de la téte d'effacement aprés avoir défait sa vis de fixation.
Pour cela, relever d'abord & l'aide d'une jauge d'épaisseur 1l'écart entre
le guide-bande supérieur de la téte combinée et le gabarit, puis régler
le guide-bande supérieur de la téte d'effacement a la méme valeur.

Le logement trés précis, sur rouleaux, de la plaque coulissante - sur
laquelle est monté le support de téte - assure un azimutage suffisant des
surfaces polies des tétes. I1 y a donc simplement lieu de régler la posi-
tion verticale exacte de l'entrefer de la t&te enregistrement/lecture
suivant la bande d'essai. La vis de réglage sur le c8té droit du support
de té&te est aussi accessible a travers un trou carré dans la partie supé-
rieure du boftier.

Pour le branchement des appareils de mesure et le maniement de la cas-
sette d'essai 5679-004, se reporter & la description donnée en 7.2...7.4
de la partie électrique.

Verrouillage de la touche START et STOP (fig. 9)

L'ajustage des verrous dans le bac a cassette se fait également a l'aide
du gabarit 5999-039 de la maniére suivante:

Mettre le gabarit en place et enfoncer la touche START. Il doit y avoir a
ltarriére, entre les tétons de blocage des verrous et le coude de la
plaque coulissante un écart de 0,5...1 mm. Correction en pliant les
leviers des verrous qui s'appliquent au gabarit.

Fig. 9
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PARTIE ELECTRIQUE

VALEURS DE MESURE

Les valeurs de mesure ci-dessous indiquées sont extraites des prescrip-

tions de contr8le pour la fabrication. En remplagant les té&tes, transis-
tors ou tout autre élément pouvant influer sur la courbe de fréquences,

une mesure rapide permet de constater si l'appareil répond toujours aux

conditions exigées par le constructeur.

Sauf indication contraire, tous les appareils de mesure proviennent de la
gamme "Appareils de Contr6le et de Mesure GRUNDIG".

Chaque paragraphe est précédé d'une remarque concernant la méthode et le
circuit de mesure utilisés. Les tensions d'alimentation s'entendent de-
vant le diviseur.

BLOC SECTEUR Fusibles, a fusion mi-lente: 63 mA et 125 mA
Lampe: 18 V, 35 mA

Les valeurs suivantes correspondent a une tension secteur de 110/220V1 2%
et une fréquence secteur de 50 Hz ainsi que pour une résistance équiva-
lente de 17 Q.

3 Consommation:

Fied en 220 V 52 - 65 mA
3.2 en 110 V 100 =123 mA
4 Tension de sortie: 8,8 - 9,5V
4.1 Ondulation résiduelle: 60 mV
APPAREIL

Toutes les valeurs de mesure, sauf indication contraire, correspondent a
une tension d'utilisation de 9 V, pour une résistance interne de la source
de tension de<<O0,1 Q.

1 Réglage de base en lecture

1.1 Le courant repos de l1l'étage final est de 12 mA, mesuré en paralléle
au commutateur d'étage final ouvert. Si le milliampéremétre est pla-
cé en série dans le circuit général, la valeur de mesure, correspond
a la différence entre 1'étage final commuté et coupé.

1.11 Réglable par R 39.

1.2 En injectant 6,3 V selon Ms. 1 dans la prise pour alimentation exté-
rieure, l'aiguille de l'instrument indicateur doit &tre placée
exactement sur la ligne médiane rouge-blanc du vue-métre.

1.21 Réglable par R 41.

& Réglage de base en enregistrement

2.1 Le c6té chaud de la téte d'effacement doit accuser 19 V, mesuré par
VST 24.

11 Réglable par R 45.

2 La fréquence devant alors &tre de 54 + 3 kHz.

3 Pour un réglage correct selon 2.1, on doit pouvoir mesurer avec

VST 24 sur le c8té chaud de la té8te d'enregistrement, suivant le
repére coloré, les tensions suivantes:

- rouge 8V

- blanc 9,5 V

- noir 11 Vv

2.31 Réglable par R 20.

2.4 Pour un réglage nominal selon 2.1 et 2.3, le réglage de puissance
étant & zéro, on doit recueillir A la prise écouteur une tension HF
maximum de 10 mV, mesurée selon Ms. 3.

2.41 Réglable au minimum par, le réjecteur BV 9281-080.

3. Consommation de courant continu
3.1 Contr8le pour entrée sans signal, étage final commuté, sans cassette.
b L En position lecture max. 180 mA
sans moteur 27 + 3 mA
o3 En position enregistrement max. 180 mA
sans moteur 31 + 6 mA
3.4 En position avance rapide max. 200 mA
Fe' En position rebobinage rapide max. 200 mA
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6.31

Canal de reproduction

Conditions de mesure

Réglage de puissance au maximum, étage final coupé.

Injection selon Ms. 2, c8té froid de la téte.

Mesure selon Ms. 3 & la prise entrée/sortie.

Pour une injection & 1000 Hz de 10 mV + 1 dB (8,9...11,2 mV), on
doit obtenir une tension de sortie de 72 mV.

En maintenant constante la valeur de la tension d'entrée mentionnée
selon 4.2 et en modifiant seulement la fréquence, les tensions de
sortie correspondant aux différentes fréquences ne doivent pas dé-
passer le champ de tolérances indiqué dans la figure "Courbes de
réponse Reproduction".

Les éléments de circuit influengant la réponse ont été marqués aux
endroits appropriés de la courbe. L'élément ayant la plus grande
influence est souligné.

La tension résiduelle, avec la té&te, peut &tre au maximum

réglage de puissance ouvert: de 3 mV

réglage de puissance fermé: de 0,8 mV.

Etage final

Conditions de mesure

Réglage de puissance au maximum, réglage tonalité sur aigus, sauf
indication contraire.

Injection selon Ms. 2, c6té froid de la téte.

Mesure selon Ms. 4, la résistance équivalente remplagant le haut-
parleur.

Mesure de la tension de contrdle selon Ms. 3 a la prise entrée/
sortie.

Pour une injection de 333 Hz, 15 mV + 4 dB (9,5...23,8 mV), on doit
pouvoir obtenir une puissance de sortie de 1,8 W = 3 V sur 5 Q, dont
le coefficient de distorsion ne doit pas dépasser 8 %.

Pour mesurer la courbe de fréquences, maintenir constante a la prise
entrée/sortie une tension de contréle de 72 mV en modifiant la ten-
sion d'entrée.

On doit alors recueillir sur la résistance équivalente 5 Q de 1'étage
final:

- pour 1000 Hz 900 mV + 4 dB (570...1420 mV).

Par rapport a cette valeur, la tension de sortie peut:

- 4 8000 Hz, monter de 1 dB ou chuter de 3 dB

- 4 8000 Hz, réglage tonalité sur graves, chuter de 15...21 dB.
La tension résiduelle maximum sur la résistance équivalente 5 Q,
l'entrée étant fermée par la té&te, peut &tre de:

- réglage de puissance ouvert: 18 mV
- réglage de puissance fermé: 5 mV.

Canal d'enregistrement

Conditions de mesure

Réglage de niveau au maximum; couper l'oscillateur HF en court-
circuitant la té&te d'effacement.

Injection selon Ms. 5 dans la prise entrée/sortie.

Mesure selon Ms. 6, c8té froid de la téte.

Mesure du coefficient de distorsion et de la tension résiduelle
selon Ms. 3 a la prise écouteur.

A

Pour une injection a 1000 Hz de 2,25 mV + 2,5 dB (1,68...3 mV), on
doit pouvoir obtenir sur la résistance de mesure 100 Q une tension
de sortie de 1,5 mV.

En maintenant constante la valeur de la tension d'entrée mentionnée
selon 6.2 et en modifiant seulement la fréquence, les tensions de
sortie correspondant aux différentes fréquences ne doivent pas dé-
passer le champ de tolérances indiqué dans la figure "Courbes de
réponse Enregistrement”.

Les éléments de circuit influengant la réponse ont été marqués aux
endroits appropriés de la courbe. L'élément ayant la plus grande
influence est souligné.
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7.6 Courbe de fréquences

7.61 Un enregistrement de 2,25 mV a 1000 Hz doit produire a la lecture
80 mV + 2 dB (64...100 mV).

7.62 La valeur recueillie représente le niveau O dB auquel se référent
toutes les autres fréquences de mesure selon DIN 45511.

40 Hz
125 Hz
333 Hz

4000 Hz
8000 Hz

2 +3 dB

0 +3 dB
0O +3 dB
0 +3 dB

2 +3 dB

7.63 Si 1'on n'obtient
fier la prémagnétisation
haut ou vers le bas jusqu'a ce que la courbe de fréquences concorde
avec le champ de tolérances DIN (moins de HF = plus d'aigus; plus de
HF = moins d'aigus).

7.631 Aprés une telle correction, vérifier de nouveau le paragraphe 7.5 et
le corriger le cas échéant.

7.7 Tension résiduelle et rapport signal-bruit

7.71 Effacer un enregistrement & plein niveau selon 7.5; le réglage de
puissance étant a zéro et l'entrée bouclée par 500 Q comme en Ms. 5.

7.72 Mesure selon Ms. 3, réglage de puissance ouvert a fond.

7.73 A la lecture de la bande effacée, la tension résiduelle peut accuser

les valeurs suivantes:

)
-1
-1
-1
=3

pas

plein niveau 333 Hz

7.731 - 600..
T+ 2327= 00,
7733 =~ 800.,.

700 mV
800 mV
900 mV

7.734 - 900...1000 mV

de sorte qu'un rapport signal-bruit de=U46 dB soit constamment main-

tenu.

ou

la

ou ou

dB -4 +1 dB -5 +0 dB
dB -2 +1 dB -3 +0 dB
dB -2 +1 dB -3 +0 dB
dB -2 +1 dB -3 +0 dB
dB -4 +1 dB -5 +0 dB

courbe de fréquences selon DIN 45511, modi-
HF d'un point de travail (1,5 V) vers le

tension résiduelle maximum admissible

3 mV
3,5 mV
4 mV
4,5 mV

Rectification

Page E 1: le transfo driver BV 9030-527: (2) doit 8tre relié a (3) et

non

A

a

(4).

Page E U4: la référence exacte de la t&te d'effacement est: 7489-077.



6.4

6.41 Mesure effectuée sur la prise écouteur, le coefficient de distorsion
peut &tre de 1,6 % au maximum.

6.42 Lors de cette mesure, on peut également vérifier le pré-réglage du
vue-métre. L'aiguille doit se trouver & peu prés sur la ligne médi-
ane rouge-blanc du cadran Vol. Le réglage exact s'effectue selon les
indications données en 7.5 - 7.53.

6.421 Réglable par R 43.

6.5 En bouclant l'entrée par 500 Q, comme en Ms. 5, la tension rési-
duelle sur la prise écouteur, selon Ms. 3, peut &tre au maximum:

6.51 réglage de puissance ouvert a fond: de 25 mV

6.52 réglage de puissance remis a zéro: de 10 mV.

7. Mesure avec la bande

7.1 Conditions de mesure

7.11 Réglage niveau/puissance ouvert a fond.

7.12 Injection en enregistrement comme pour 6.12.

7.13 Mesure en lecture comme pour 413

7.14 Pour effectuer la mesure, utiliser une bande d'essai pour appareils
A cassette, réf. 5679-004, et une cassette DC 90. Les valeurs de me-
sure correspondent & une charge référentielle 277581. Des tolérances
jusqu'a + 3 dB sont autorisées pour une cassette DC 90 normale.

7.2 Ajustage de la téte.

7.21 L'ajustage électrique suppose que les té&tes ont déja été contrblées
4 1'aide du gabarit 5999-039 et le cas échéant corrigées, suivant la
description donnée dans la partie mécanique. De plus, il convient de
faire défiler la bande préalablement en avance rapide, puis en rebo-
binage rapide.

Cassette avec bande d'essai 5679-004 sens de défilement

Cassette d'essai 5679-004 Sens de défilemen? ——p
THTITTTT AT fefr 2
‘ !5(! Hz = I 3150 Hz :mllz 18000 Hz [ 1000Hz} | §f 8000 Hz
illlE :
) 50" 5" 10" 0" 10 2"

7.22 Utiliser l'enregistrement 8 kHz pour l'azimutage de la té&te enre-
gistrement/lecture.

7 .23 Brancher le voltmétre a4 lampe et l'oscillographe selon Ms. 3.

7.231 Ajuster au maximum & 1'aide de la vis de réglage (cf. fig. 8).

7.3 Mesure de pleurage.

7.31 Utiliser un fluctuométre ME 101 Woelke.

7.32 Enregistrement de 1l'appareil, évaluation physiologique<0,8 %.

7.33 Lecture de l'enregistrement 3150 Hz de la cassette avec bande d'es-
sai, évaluation physiologique5§0,6 %.

7.4 Vitesse dé défilement.

7.41 Pour effectuer la mesure, passer l'enregistrement 50 Hz de la cas-
sette d'essai. En comparaison avec la fréquence secteur, il résulte
sur l'oscillographe la figure de Lissajou.

7.42 Vitesse nominale pour une image fixe: 5,08 cm/sec.

7.421 Réglable par R 07.

7.5 Amplification

7.51 Un enregistrement 333 Hz & pleine modulation doit produire, a la
lecture, une tension de sortie de 600 mV au minimum et dont le co-
efficient de distorsion ne doit pas dépasser 5 %.

7.52 Si la mesure a l'aide d'un distorsiométre révéle un faible coeffi-
cient de distorsion, il est possible d'augmenter la tension d'entrée
a4 l'enregistrement jusqu'a obtenir, & la lecture, le résultat de 5 %.
En raison de la tension de sortie plus élevée, le rapport signal-
bruit se trouve amélioré.

7.53 Le vue-métre doit &tre réajusté sur la valeur de pleine modulation

Pour la mesure du coefficient de distorsion, la tension sur la ré-
sistance de mesure 100 Q sera augmentée a 15 mV, pour 333 Hz.

ainsi obtenue (ajuster l'aiguille sur la ligne séparatrice rouge-
blanc du cadran Vol. & 1l'aide de R 43).



Bauvorschriften

Die Wicklungen sind in ihrer Reihenfolge, bei (D beginnend, dargestellt. Die angegebenen Wicklungswidersténde
sind Mittelwerte. Die Spannungsangaben gelten fiir Normallast im Gerét.

WINDING INFORMATIONS

\LI\gNDgNGS ARE SHOWN IN SEQUENCE, STARTING AT . DC RESISTANCES SHOWN ARE AVERAGES. VOLTAGES APPLY TO NORMAL
ADS.

Conceptions

Les bobinages sont représentés dans I'ordre depuis (D. Les résistances de bobinage indiquées sont des valeurs mo-

yennes. Les tensions indiquées sont valables pour charge normale dans I'appareil.
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