NOTICE TECHNIQUE

C 200 SL Automatic

PARTIE MECANIQUE

GENERALITES
Les différents gabarits ou dynamométres nécessaires pour les mesures mécaniques peuvent &tre commandés auprés du

Service Aprés Vente GRUNDIG. S'i1 est nécessaire de défaire des vis bloquées & la laque, i1 convient de remettre
de la Taque aprés intervention.

Sauf indication contraire, les clips de serrage sont mis en place avec un jeu = 0,1 mm.

Une fois dessoudés, les conducteurs HP doivent étre isolés. Un court-circuit des conducteurs entrainerait la
destruction des transistors de sortie lors de 1a mise en service de 1'appareil.

Les chiffres placés entre () correspondent aux numéros de position de la liste des pidces détachées. Les lettres
placées dans un O correspondent uniquement aux figures repérées dans le texte.

DEMONTAGE ET REMONTAGE

Enlévement du panneau arriére : Enfoncer 1é&gérement les deux boutons poussoirs (7) sur le fond de 1'appareil et
enTever Te couvercle (93)

Enlévement du blindage : Pour pouvoir effectuér les mesures sur le circuit imprimé amplificateur, défaire les

deux vis @ , replier vers le haut la cosse ® et retirer la plaque de blindage (76). Les circuits sont alors
accessibles.

Dé t de 1a platine ampli : Aprés avoir défait la vis © , la platine ampli peut étre dégagée vers le haut.
Faire attention pendant cetfe opération aux deux rondelles (75a) placées entre les ressorts (75) et les molettes
de réglage (74).

Démontage du chassis :
EnTever Ta poignée (97) (la pousser verticalement vers le bas), défaire ses vis de fixation (92), dévisser les
trois tiges filetées (91), ouvrir le bac de cassette et retirer le bouton de commande (94). Le boftier (80) peut

alors etre dégagé en biais vers le haut et le haut parleur (87) peut &tre dessoudé.

Remplacement du moteur (65)
EnTever Te blindage (76’5 et relever le circuit imprimé. Desserrer la vis @, retirer le capot moteur (70)

(veiller aux tétons.(GQ), dégager 1a courroie & section carrée (25). Sortir prudemment le moteur (65) vers le
haut, retirer la gaine d'amortissement (68). Les cosses & souder se trouvent dans la gafne isolante prés de la
self d'antiparasitage L 1 (98) et sur le boftier moteur.

Pour le branchement du moteur, veiller & la polarité correcte, se référer au croquis de montage figurant en
page 4.
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Remplacement de la courroie :
Pour remplacer Ta courroie a section carrée (25) enlever, en plus du capot moteur (70) &galement la plaque palier
du volant (défaire Tes vis @ )

Volant (26) et palier en prisme (30a)
[axe du voTant (26) est Togé dans un palier en métal fritté, le support du palier supérieur &tant en forme de
prisme (30a).

Pour remplacer le voiant (26), retirer les deux clips ® puis dégager vers le haut le palier en prisme (30a)

avec sa rondelle d'arrét d'huile. Ensuite dégager du cabestan 1la rondelle et le petit galet de friction (30).
Aprés avoir dévissé la plaque porte-palier du volant, ce dernier peut &tre dégagé vers le bas. Entre le volant et
1a chdssis est montée une rondelle en trogamid qui doit &tre réutilisée lors de 1a mise en place du nouveau volant.

Le remontage ‘s'effectue dans 1'ordre inverse des opérations, i1 convient cependant de nettoyer auparavant le
cabestan & 1'aide du produit 10007.

Lors de 1a remise en place du petit galet de friction (30) engager celui-ci, avec son &paulement situé vers le
bas, avec un écart de 0,2...0,5 mm par rapport au chdssis; ensuite engager la rondelle. Aprés la mise en place du
palier en prisme, nettoyer le cabestan une nouvelle fois @ 1'aide du produit 10007. Engager également la rondelle
d'arrét d'huile avec un écart max. de 0,5 mm par rapport au palier en prisme (30a).

En outre, veiller a ce que le galet intermédiaire (34) ne soit en friction ni avec 1'épaulement du galet (30) ni
avec la rondelle.

La butée d'axe cabestan (29) doit &tre réajustée aprés chaque remplacement de courroie ou de volant ainsi qu'aprés
une utilisation prolongée.

Avant de procéder & ce réglage le volant doit d&ja présenter un jeu axial sensible. Puis serrer la butée d'axe
volant jusqu'a ce que la consommation de courant moteur augmente de 100 mA, ensuite desserrer (29) pour ramener
1a consommation a@ sa valeur minimale. Puis réajuster (29) jusqu'a ce que la consommation de courant augmente de
2 mA maximum.

Jeu de contacts §56) :
n position , "ENREGISTREMENT" et "BOBINAGE RAPIDE", 1a lamelle opposée du jeu de contacts (56) doit
s 'écarter d'au moins 0,1 & 0,3 mm de sa t8le d'appui. Réglable en pliant la languette

Frein (36) :
es couples de freinage dans le sens débiteur doivent é&tre suffisamment importants pour que les freins récepteurs
se dégagent de 1'embrayage correspondant.

Embrayage (31) :
Les deux embrayages (31) portent les mémes références mais sont réglés de fagon différente.

Pour 1a mesure des couples et du freinage de base sur les embrayages, utiliser 1a poulie 5100-347. Son rayon de
1 cm permet de lire les forces directement en gcm.

1. Les mesures s'effectuent de la maniére suivante :
a) couple d'embobinage de 1 embrayage droit : position "START", embrayage entrafné en reldchant lentement :
38...55 gem
b) couple d'embobinage de 1'embrayage gauche : position "Rebobinage", embrayage entrainé en reldchant lentement:
63... cm
c) freinage de base de 1'embrayage gauche : position "START", embrayage arrété, en tirant lentement :
2...4 gem

2. Réglages
a) couple d'embobinage : enlever le capot (32), dégager 1'embrayage, puis déplacer le ressort 31,7 pour
obtenir 1a valeur correcte.
b) freinage de base : cambrer le ressort de freinage (47) en veillant & son bon positionnement.

Galet d'entrafnement (21)

En position "Avance Rapide", le ressort de tension doit se dégager de 1a fourchette du levier de bobinage rapide.
En position "START", les deux €tages du galet d'entrainement (21) doivent avoir un écart visible =0,5 mm
respectivement par rapport au volant (26) et par rapport & 1'embrayage droit (31).

Réajustage en pliant 1a fourchette du levier de bobinage rapide en dessous du volant & 1'aide de la clé 5999-147.
Galet presseur

En posgfion START", la force du galet presseur (45.1) (mesurée au point "Z" en s'approchant du cabestan) doit
&tre de 300 + 30 p. Réglable en pliant la languette sur le coulisseau.

En position "START", 1'écart entre le levier presseur (45) et la butée (L) doit étre d'environ 0,5 & 1 mm.
Réglable en pliant la butée @D

L'appareil étant couché et en position "START", le galet presseur (45.1) doit, en 1'espace de5 & 15 tours,
descendre de sa butée supérieure d sa butée inférieure. Réglable en &cartant ou en resserrant, suivant besoin, les
deux becs de la languette palier supérieure @



En dégageant le galet presseur du cabestan ( appareil en position "START") 1'écart ainsi créé entre le galet et
e cabestan doit &tre paralléle ou peut &tre évasé de = 0,1 mm vers le bas, c6té chassis. Réglable en pliant la
tige

Si ce réglage n'est pas possible, &changer 1'ensemble levier galet presseur (45).

Etrier ®
En cas de secousses brutales pendant le fonctionnement, 1'étrier ® empéche le galet d'entrainement de se coincer
avec 1'embrayage droit.

La position correcte de 1'étrier ® est déterminée par le téton du coulisseau. En position "START" 1'&trier ®
doit s'appliquer au milieu de la tranche du galet d'entratnement (21).

Levier d'arrét automatique (52a)

Pour Te régTage utiTiser Te gabarit 5999-076. La vis de contact est serrée de fagon & ne faire contact que Torsque
1a partie coulissante du levier s'applique a 1'équerre du gabarit. En 1'absence de bande la vis de contact doit

s 'appliquer avec une force de 45...55 p. La cassette étant en place, la vis de contact doit s'&carter en fin de
bande au minimum de 0,2 mm.

Réglage du coulisseau @ :
[e couTisseau © est bloqué dans ses positions de travail par les rouleaux d'arrét (54) appliqués par les lamelles
ressort (53). Le coulisseau @ se trouve correctement réglé lorsque, en position "Stop", le trou § 3 mm ® du

coulisseau @ , se trouve exactement en regard du trou correspondant du chassis.

Si un réajustage s'avére nécessaire, desserrer les Vis @ et introduire dans le trou ® une tige 3 mm de diamétre
de maniére & positionner le coulisseau correctement.

Ensuite, déplacer les lamelles-ressorts (53) en conséquence jusqu'a ce que les rouleaux d'arrét (54) s'enclenchent,
puis desserrer les vis ® , les ressorts &tant maintenus sous pression.

La languette de débrayage @ ne doit dégager le galet intermédiaire que lorsque le galet presseur sera dégagé du
cabestan de 0 & 0,2 mm en passant de "START" sur "PAUSE" (la touche d'enregistrement étant enfoncée. Réajuster en
pliant la languette @

Remplacement des tétes :
a E'éfe combinee (49) peut étre dégagée avec sa lamelle d'ajustage aprés avoir défait la vis @ . La téte

d 'effacement (48) est vissée par dessous sur le support (50). Pour la remplacer, il convient de défaire la vis ©®
et la tige (52). Aprés remontage de la téte d'effacement ou de la té&te combinée, placer le gabarit 5999-076 au
1ieu de la cassette. Puis approcher le support de téte (50) du gabarit jusqu'a ce que, en position "START", les
surfaces polies des tétes s'appliquent & ce dernier, puis revisser la tige (52) et la vis ®

Réglage de téte : voir "Partie Electrique".

Entretien

Nettoyage des &léments du chemin de bande : Les tétes magnétiques (48), (49), le cabestan et le galet presseur
caoutchouc (45.T) doivent &tre nettoyés a intervalles réguliers, toutes les 100...200 heures d'utilisation &
1'aide d'un chiffon imbibé d'essence 1égére ou d'alcool.

Nettoyage des &léments d'entrainement : De temps en temps, et aprés chaque réparation de 1'ensemble entrainement,
nettoyer Tes surfaces de roulement des galets (galet intermédiaire (34), galet de rebobinage (17), galet d'entrai-
nement (21), des embrayages (31), du volant (26) ainsi que Ta courroie (25) et les garnitures de freins (36.1) du
levier de freinage (36). Pour cela utiliser un chiffon de 1in imbibé d'essence 1&gére.

Lubrification et graissage :

Tous Tes paliers et points coulissants sont suffisamment lubrifiés ou graissés a la sortie d'usine. En cas de
besoin, Tubrifier 1égérement les axes des embrayages (31), du galet intermédiaire (34), du galet d'entrainement
(21) et du galet de rebobinage (17), ainsi que les rondelles du galet presseur (9) & 1'aide du produit BV E 100
Extra. D'autre part, en cas de besoin, les rondelles situées entre le chdssis et le volant ainsi que tous les
points coulissants doivent étre graissés a 1'aide de graisse Beacon N° 2 ou d'un produit équivalent. La tige
palier du levier galet presseur (45) doit &tre lubrifiée & 1'aide d'huile hypoTde 90 type GP ESSO.

Le palier supérieur (30a) ne nécessite aucun graissage. Les perforations du levier palier du galet d'entrainement
(21) dont obstruées d'origine de pate silicone P 8 pour supprimer toute tendance & entrer en vibration.

Translateur (100) :
e transTateur (100) est réglé de telle fagon que, la touche d'enregistrement étant enfoncée, le bord intérieur

du repére de réglage sur la barrette (& c6té du téton de commande) soit au ras du boftier translateur. Réajustable
en pliant la fourchette de conmande @ . En revenant de la position "enregistrement" en position "Stop" le
translateur ainsi que le levier de blocage doivent revenir en position repos.



Levier de blocage enregistrement :

Pour une cassette mise en place, dont Tes languettes de sécurité n'ont pas &té enlevées, 1'écart entre la butée
d'arrét @ et le levier d'arrét (62) doit etre ==0,5 mm. Cet écart est déterminé par la contruction de 1'appa-
reil. Si le palpeur est tordu, i1 convient de le remplacer.

Réglage de la vitesse de défilement :
Pour ceTa utiTiser I'enregistrement 50 Hz de la cassette type 469. Les appareils de mesure nécessaires : un
oscilloscope et un transfo d'isolement réglable.

Relier la sorti BF (3/2 de la prise universelle) & 1'entrée de mesure de 1'oscilloscope (balayage Y). Commuter

le balayage X (ampli de relaxation) sur balayage extérieur et appliquer une tension alternative a 50 Hz (transfo
d'isolement réglable) & 1'entrée X. Le balayage doit porter sur environ la moitié du diamétre de 1'écran. Repro-
duire 1'enregistrement 50 Hz de 1a cassette d'essai. Immobiliser le cercle & 1'aide de R 60 (fig. de Lissajous).

PARTIE ELECTRIQUE

Valeurs de mesure

[es vaTeurs de mesure ci-aprés indiquées sont extraites des prescriptions de contrdle appliquées en fabrication.
Lors du remplacement de tétes, de transistors ou de tout autre composant susceptible d'influer sur la courbe de
fréquence, une mesure approximative permettra déja de voir-si 1'appareil répond encore aux conditions de contrdle
exigées par 1'usine. Sauf indication contraire, tous les appareils de mesure mentionnés font partie de la gamme
des appareils de mesure GRUNDIG. Ne pas oublier que pour toutes les mesures HF il convient d'utiliser un diviseur
de tension capacitif adapté au millivoltmétre. Chaque paragraphe est précédé d'une indication concernant la
méthode et Te circuit de mesure & appliquer. Les tensions d'alimentation (Ue) s'entendent devant le diviseur.

Pour mesurer les taux de distorsion K3 et Ktot ainsi que la tension de bruit pondérée utiliser 1'ensemble distor-
siométre - filtre physiologique KMZ 333.

Pour connecter les circuits de mesure & la téte combinée, utiliser une embase de transistor avec broche en Y

(réf. 9-7511/Sté Preh). Pour les soudures des tétes, utiliser un fer a souder de 30 W maximum. Sur la téte combinée
les fils doivent &tre soudés sur les connexions immédiatement a leur sortie de la résine, ceci afin de pouvoir
raccorder 1'embase de transistor ci-dessus mentionnée.

Pour toutes les mesures, la tension de fonctionnement est de 7,5 V (Alimentation stabilisée par transistor,
Ri=0,10)

Les chiffres et lettres entre () correspondent aux figures de la partie mécanique. Les lettres entourées de 2\
indiquent Tes points de connexion correspondants sur le schéma et sur 1'illustration du circuit imprimé. Les
circuits de mesures sont indiqués en page 8. Pour les mesures sans la bande, la cassette doit &tre enlevée de
1'appareil ; avant les mesures du canal d'enregistrement, débloquer la touche d'enregistrement en appuyant sur
Te palpeur (39).
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Sortie du cablé moteur
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Befestigung des Motorhalters
ATTACHMENT OF MOTOR SUPPORT
Fixation du suppor

Skizze 1: Skizze 2:
Einbauvorschrift fir Motor 7787-009 Kupplung kpl. (5100-090)



Consonmation

Enregistrement, position "START", en fin de bande sans signal : max. 190 mA
Lecture, position "START", sans signal, en fin de bande : max. 130 mA

Courant de repos de 1'étage final
Bouton de commande sur S%FFT , réglage de puissance a zéro, dessouder le strap entre le collecteur T 10 et la

mass? et relier un milliampéremétre continu (Ri== 20 @) (circuit de mesure MS 1), boucler la prise HP sur
5 (MS 6)

Le courant repos doit &tre de 5 mA

réglable par R 40

Ressouder le strap

Oscillateur HF
Kppuyer sur Ta touche d'enregistrement (déverrouillage !) ; le bouton de commande sur "START". Relier le diviseur
capacitif & la téte selon MS 2.

Suivant le repére coloré de la téte, les tensions suivantes doivent &tre recueillies : rouge 15V
blanc 16,5V
noir 18V

Les tensions 1nd1quees en Volts peuvent &tre lues directement sur la gamme "mV" correspondante (rapport de
division : 1/1000 !)
Réglable par R 50
La tension sur R 59, mesurée selon MS 10, doit &tre au moins
210 mv

La fréquence de prémagnétisation, mesurée avec FM 1, doit &tre
de 51 kHz

LECTURE
Bouton de commande sur "START", réglage de puissance & zéro, réglage de tonalité en position médiane (cran d'arrét)
injection selon MS 4, Tension de sortie mesurée suivant MS 5 & la priseq.

Sensibilité

KVec une tension d'entrée de 37mV +1dB
(33,0.7.41,5 mv)

a la fréquence de 1 kHz

on doit obtenir une tension de sortie

de 138 mv

Courbe de réponse :
Ca mesure s'effectue avec une tension d'entrée constante. Celle-ci sera réglée de fagon & recueillir & la
fréquence de 1 kHz

une tension de sortie de 138 mv
A la fréquence de 125 Hz
une tension de sortie de 710 mv + 1 dB

(633...796 mV)
A la fréquence de 9 kHz
une tension de sortie de 195 mV + 1 dB
(174...719 mV)
Pour des valeurs intermédiaires (Tol. + 1 dB) voir courbe de fréquence ci-dessous.
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Courbe de réponse en lecture

Tension de bruit
e moteur étant en circuit, l1a tension de bruit (valeur de créte non pondérée) ne doit pas dépasser :

mV
La téte et le moteur étant en circuit, 'I'a tension de bruit, mesurée avec filtre physiologique (valeur créte) ne
doit pas dépasser : 1,5 mV

Taux de distorsion

K Ta fréquence de 333 Hz
et avec une tension de sortie de 1,2V

le taux de distorsion Ktot ne doit pas dépasser

B

Contrdle des gﬂes
our une tension d'alimentation de 5,538 ¥

1e bord arriére de 1'aiguille du vu-métre doit se trouver juste sur la limite des champs rouge et vert, 1'appareil
étant en position verticale.

ETAGE FINAL

Avant de vérifier 1'étage final, en contréler le courant repos.

Réglage de puissance ouvert & fond, réglage de tonalité en position médiane. Injection selon MS 4, tension de
sortie mesurée selon MS 7. Relier une résistance de charge selon MS 6 (haut parleur coupé).

Mesure de 1a tension de contrfle d la sortie haute imp&dance selon MS 5.

Sensibilité

K Ta fréquence de 333 Hz

augmenter la tension d'entrée jusqu'd recueillir une tension de sortie
de s

La tension de contréle est alors de 130 mV + 1,5 dB

(109,5.7.155 mV)
Le taux de distorsion Ktot de 1a tension de sortie ne doit pas dépasser 10 %.

Courbe de réponse

a fréquence de 1 kHz
augmenter la tension d'entrée jusqu'ad obtenir une tension de sortie
de 2V

Pour 1a mesure de la courbe de réponse maintenir constante la tension de contrdle obtenue

soit 100 mv
Le réglage de tonalité &tant sur "aigus", on recueille les valeurs suivantes :
& 125 Hz 950 mV + 1 dB
(846...7066mV)
& 8 kHz 1870 mV + 1 dB

1670...7100 mV)
le réglage de tonalité &tant sur "graves", on recueille les valeurs suivantes :
a 125 Hz 1580 mV + 1 dB
(1410...7770 mv)
a 8 kHz 630 mV + 2 dB
(500...790 mV)



Tension de bruit

[a tension de bruit, réglage de tonalité enposition médiane, ne doit pas dépasser
selon MS 7 80 mv

en valeur de créte non pondérée.

ENREGISTREMENT NON AUTOMATIQUE X
ouper TToscilTateur en sectionnant (sur circuit imprimé) le conducteur d'arrivée & la téte d'effacement ;
touche d'enregistrement enfoncée, bouton de commande sur "START", réglage de puissance fermé, tonalité en position

médiane, réglage automatique d'enregistrement court-circuité en reliant les points 5 et 8 de la prise support
auto, injection selon MS 8, tension de sortie mesurée selon MS 7.

Sensibilité

K Ta fréquence de 1 kHz

et pour une tension d'entrée (MS 8) de 75 mV + 1dB
(67...84 mv)

on doit obtenir selon MS 11 une tension de sortie

de 590 mv

Courbe de réponse

Ca mesure s'effectue avec une tension d'entrée constante (MS 8)

d'environ 17 mv

& la fréquence de 1 kHz

de fagon & recueillir une tension de sortie (MS 11)

de 138 mv

A la fréquence de

on doit recueillir une tension de sortie de 126 mV + 1 dB
(112...T42 mv)

Et & la fréquence de 9 kHz

une tension de sortie de 690 mV + 1 dB
(615...774 mV)

Pour des valeurs intermédiaires (Tolérance + 1 dB) voir la courbe ci-dessous.

Tension de bruit Y
Tentrée étant bouclée sur 100 ke ( MS 9), la tension de bruit maximale ne doit pas dépasser (en valeur de créte
non pondérée) 60 mV

Remettre 1'oscillateur HF en circuit.
La tension de bruit ne doit pas dépasser (valeur de créte non pondérée)
80 mv
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Courbe de Réponse Enregistrement

ENREGISTREMENT EN AUTOMATIQUE

REgTage de 1 appareil comme en "Enregistrement non automatique", en &liminant cependant le court-circuit entre les
broches 5 et 8 de 1a prise support auto.

Injection selon MS 8, mesure de la tension de sortie selon MS 11.

Sensibilité -
réquence de 333 Hz

et avec une tension d'entrée de 325 mV

on doit obtenir une tension de sortie entre

510...590 mV
(noter 1a valeur !)

Pente de régulation
ST a Ta fréquence de 333 Hz

la tension d'entrée de 325 mv
est augmentée de 20 dB
soit 3250 mV
Ta tension de sortie ne doit pas &tre supérieure
de plus de 2 dB

d la valeur précédemment notée. N
Le taux de distorsion ktot de cette tension de sortie ne
doit pas dépasser 1,2 % e’

Temps de montée du réglage automatigue
njection selon , mesure de Ta tension de sortie selon MS 11,
333 Hz

A Tla fréquence de

et pendant au moins 30 sec.
injecter une tension d'entrée de 2V

ensuite, baisser cette tension de - 20 dB
pour la ramener & 200 mV

Le temps pendant lequel 1a tension de sortie augmente de
10 dB
doit &tre au moins de 22 sec.

Mesure avec la bande

T'njection en Enregistrement selon MS 8, mesure de la tension de contrdle selon MS 11, touche enregistrement
enfoncée, bouton de commande sur "START", réglage de puissance fermé, réglage automatic court-circuité aux points
5 et 8 de la prise support auto. Mesure de la tension de sortie en lecture selon MS 5.

Réglage de tate .
Pour T'azimutage de la téte, utiliser 1'enregistrement 6,3 kHz de la cassette d'essai 466. Régler le niveau de
sortie maximalen tournant la vis (n).

Enregistrement & plein niveau
a fréquence de 333 Hz

régler 1a tension d'entrée de fagon a obtenir une

tension de controle de 590 mv
Noter 1a valeur de 1a tension d'entrée !

La tension en Tecture doit é&tre au moins de 300 mv
Le taux de distorsion K3 de cet enregistrement plein

niveau ne doit pas dépasser 3,5 %

Courbe de Réponse
[a mesure en fréquence s'effectue avec une tension d'entrée constante
inférieure de 15 dB

au réglage plein niveau. (Tension d'entrée plein niveau divisée par 5,6)
r4

En se référant & la tension obtenue en lecture a 1 kH
les autres fréquences peuvent en différer de
1 kHz (Point de référence) 0 dB
125 Hz +4dB
8 kHz +3dB
-5



9 kHz +0
-7

Rapport Signal/bruit
Ce rapport entre Ta tension de lecture plein niveau et la tension de lecture d'un enregistrement plein niveau

a 125 Hz effacé avec entrée et dispositif automatique court-circuités, doit &tre au moins de
valeur de créte non pondérée) 37 dB
ou de valeur de créte pondérée) 40 dB

REGLAGE AUTOMATIQUE DE MODULATION (Description succincte)

Le dispositif de réglage automatique de modulation de cet appareil fait appel & un montage diviseur de tension.
Ce diviseur de tension est composé d'une résistance fixe (R 52) et des deux diodes D 6 et D 7 en montage anti-
paralléle en tant que résistance de base (anti-paralléle = montage paralléle avec polarité opposée).

Le montage anti-paralléle des diodes permet de compenser les parties courbes des caractéristiques des diodes et
de maintenir & un faible niveau le coefficient de distorsion de 1'élément de transmission.

Les diodes D 6/D 7 sont polarisées en courant continu par le transistor T 14. Ce transistor en montage émetteur

est commandé par une tension continue récupérée sur le signal BF par un montage doubleur de tension (C 37/D 4/D 5)
situé & 1a sortie de 1'amplificateur d'enreqistrement.

Un condensateur de charge d'une capacité relativement faible (C 38) et, en paralléle sur celui-ci un condensateur
(C 39) avec une résistance série (R 73) assurent une rapide montée et une Tente décharge de la tension de
régulation.

MeBschaltungen:

T10

MS1 MS 5 MG S 7
@ Qe = Q= 100k
Re= 1ML
% 200...250pF einschlieBlich
Kabelkapazitat
Lc2r
MS 6 MS10 =
4 ql caf] W
5 MS11 =
MS 3 C28 :
”
MS 7 [(]\_‘.
Re=1M{
5 #* 200...250pF einschlieBlich
Kabelkapazitdt
MS 8
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vant le millivoltmeétre utilisé) entre les

é: rouge 15V, blanc 16,5V, noir la

= Ensuite

du circuit imprimé

1' Vis de fixation
|

le vitesse. Lire la cassette de réglage 469: lecture & « 3150 Hz » pour

Fixation du pont porte tétes |

En START, I’étrier doit s'appliquer |
au galet intermédiaire. |

mesure avec fluctuométre (p. ex.
> & « 50 Hz » pour comparaison avec fréquence secteur au moyen d’'un oscilloscope (fig. de LISSAJOUS).

Jeu axial du cabestan. Serrer la butée d’axe volant jusqu'a ce que la consommation augmente de 100 mA.
ramener au minimum puis |'augmenter de 2 mA.
électrique général ou dans le circuit moteur.

La mesure peut s’effectuer dans le circuit

ATTENTION!

/

¥
4 .\\
‘\\ \‘ )

Couple de freinage mesuré en START
sur |’embrayage gauche, entirant 2 a
4 gcm.

Réglable en cambrant le ressort-lame.

|

| Fixation de
| | la téte d'en-
k 1 m [ | | registrement
| kR | (vis de

- [ [ | réglage)

=} | |

\ | . 1
En START, pression du galet pres- ; (Caas
seur sur cabestan: 300 + 30 p. i @ ) ' =
Réglable en cambrant au point (k) ) -
Ecart levier presseur - butée (I) o = X _:"““‘

= ) ] 3 2 bo —

en position START 0,5 a 1 mm. | Y v N
Réglable par la butée (I). ; S & 7 — ] \
En position START, le galet pres- G ¥ P .
seur étant remonté a sa position |
supérieure, il doit retrouver la ° A
butée inférieure en bout de 3 2 ~ud Y
6 tours. Réglable par (m). 23 ! P
Aprés démontage ou remontage ) ll 2, 9)
du palier ou du volant, nettoyer H o« N Y
soigneusement le cabestan 2 3 4 © |
I'aide de produit 10.007 (essen- | o 2 /f\ x
ce légere). V‘I > :

»

5 Y I ; :
N / &> 0
®
,; | Pour démonter les embrayages,
T T retirer les capuchons en bout
d’axe.
38...55pem | | 63...80pcm
en REBOBINAGE

en START |

Couple d’embobinage des embrayages, la partie inferieure d’embrayage étant entrainée et le dynamométre
mesurant en suivant. Réglage en démontant les embrayages et en positionnant différemment le ressort en

étoile.

21m/2



0 II (L] b 2 ht R 50 (Réglage de prémagnétisation). Mesure avec VST 24, CK 3 ou CK 4 (suivant le mill
Elnste u erS|c connexions de téte c¢ (point froid) et a (point chaud) selon le repére coloré: rouge =

GRUNDIG

C 200 SL
Automatic R 40 (Réglage du courant repos de |'étage final

= 5mA). Mesure a effectuer pour une charge
de I'étage final sur 7,5 @ (haut-parleur), aprés
avoir sectionné au point « X » et inséré un mil-
liamperemetre (R, < 20 @, mesuré sans signal).

Limite de modulation de |'étage final; injection
sur la téte (a = point froid ¢ = point chaud) a
333 Hz de facon a recueillir sur le HP de 7,5 Q
une tension de sortie de 2V, dont le taux de
distorsion k., ne dépasse pas 10%.

R 60 pour le réglage de vitesse. |
woelke ME 101), lecture & « 50 Hz >

Jeu de contact 7483-513. En position START, PAUSE, touche d’'ENRE-
GISTREMENT en foncée et bobinage rapide, la lamelle de travail doit
s'écarter de 0,1 a 0,3 mm, Réglable en pliant au point (s).

En !
seul
Rég
Eca

Rég
En

seu
sup
but
6 tc

Apr
du
50i¢
I'ai
ce

Vis de fixation de la
plaque palier.

Pour remplacer le moteur, dé-
faire la vis et enlever le
capot moteur.

Coup
mesu!
étoile
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