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INSTRUCTIONS DE SERVICE
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1. PARTIE MECANIQUE ;
GENERALITES

Les chiffres indiqués dans le texte et sur les figures correspondent aux numéros de position de
la liste de piéces. Les éléments non répertoriés dans cette derniére sont repérés par des let-
tres.

S'il y a lieu de défaire des vis fixées & la laque, il faudra les bloquer de la méme maniére
aprés intervention.

La propreté des surfaces de roulement de caoutchouc contribue essentiellement & la sécurité de
fonctionnement de la partie mécanique. Le nettoyage de ces éléments s'effectue & 1'aide d'essen-—
ce légeére.

Pour renouveler les points de collage d'éléments de polystyréne entre eux, utiliser du chlorure
de méthyléne ou du benzol.

Pour 1'assemblage de matiéres plastiques différentes, de métal sur plastique et métaux entre eux,
utiliser une colle spéciale (type A 206 de la Sté AKEM).

Les mesures de forces et de pressions font appel & différents pesons ou dynomométres ; ceux-ci,
de méme que le nécessaire de graissage et les clés et gabarits cités dans le texte, peuvent
étre obtenus auprés du SAV CENTRAL ou des succursales GRUNDIG.

L'expérience a montré qu'il existe sur le marché des cassettes de qualités fort différentes, &
tel point que certaines réclomations ont pour seule cause une défectuosité de la cassette. Aussi
convient-il de vérifier deux points, avant de démonter 1'appareil

1. Les cassettes dont les bandes ne résistent pas, ou mal, a l'effet d'abrasion, déposent des
particules de bande sur la téte et entrainent -suivant le degré d'encrassement - une repro-
duction nulle ou seulement affaiblie ou sourde. Pour remédier & ce défaut, il suffit géné-
ralement de nettoyer les tétes, le galet presseur, l'axe cabestan et les guides-bande, a
l'aide d'un chiffon de lin imbibé d'alcool ou d'essence légére.

2. Les cassettes dont 1'enroulement présente un aspect irrégulier ou dont la bande peut diffici-
lement &tre sortie & la main, risquent de provoquer un effet de pleurage en lecture et un ar-
rét en rebobinage. La bande présente des bords ondulés et forme des boucles.lLe dos de la ban-
de se galbe, rendant ainsi l'enroulement plus difficile. La friction entre la bande et les
folios mis en place dans la cassette augmente et provoque de plus une charge statique qui ac-
croit encore la friction de l'enroulement.

Ne plus utiliser de telles cassettes !

Fig. 1

GRUNDIG FRANCE - 107 a 111, AVENUE GEORGES CLEMENCEAU - 92005 NANTERRE CEDEX
TELEPHONE : 769.92.93 - TELEX: 612606 - C.C.P. PARIS 209.30 - R 612041459 B PARIS SIRET 61204145900191 APE 5804
SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 84000000 DE F REGIE PAR LES ARTICLES 118 A 150 DE LA LOlI SUR LES SOCIETES COMMERCIALES

[}



DEMONTAGE ET REMONTAGE

Appuyer sur les deux cliquets et retirer le fond (13).

Défaire les deux vis (a) et retirer la face avant (1) avec le haut-parleur.

REMPLACEMENT DE LA COURROIE

Pour remplacer la courroie (47), défaire la vis (b), décrocher le ressort (58) et retirer la
plaque support palier (48). Aprés remontage, contrdler le jeu axial.

REMPLACEMENT DU MOTEUR

Pour remplacer le moteur, dessouder les connections et décrocher la courroie (47). Appuyer sur
le ressort (27) en (f) et tourner dans le sens de la fléche. Sortir le bloc moteur (26) et le
remplacer par un nouveau. Contrdler ensuite la vitesse de défilement de bande.

REGLAGE DE LA VITESSE DE DEFILEMENT DE BANDE

Pour réaliser ce réglage, utiliser l'enregistrement 50 Hz de la cassette de réglage 466 A. Ap-
pareils de mesure nécessaires : un oscilloscope et un transformateur d'isolement réglable.
Relier la sortie BF (contacts 3/2 de la prise universelle) & l'entrée de mesure de 1'oscillos-
cope (balayage Y). Commuter le balayage X (ampli de relaxation) sur balayage externe et appli-
quer, a l'entrée X, une tension variable de 50 Hz (transfo.). Le balayage doit porter sur envi-
ron la moitié du diamétre de l'écran. Reproduire l'enregistrement 50 Hz de la cassette de régla-
ge. Immobiliser le cercle, & l'aide de R 5 (figure de Lissajous).

L'enregistrement 3150 Hz sert au réglage de la vitesse, & l'aide d'un fluctuometre (par exemple,
ME 101 de la Firme Woelke, EMT 420 de la Firme Franz KG., Lahr) ou d'un compteur universel

UZ 144 GRUNDIG.

REMPLACEMENT DES TETES

Pour dessouder et ressouder les connections de td&te, utiliser un fer & souder d'une puissance
maximale de 6 W.

Dessouder la téte combinée (76), défaire les vis (h) et (n) et retirer la téte. Dessouder la
téte d'effacement (70) et la sortir de son support dans le sens de la fléche. Remettre la nou-
velle téte en place et la pousser & fond jusqu'a la butée.

REGLAGE DE LA TETE: Fig. 3

Aprés avoir remplacé la téte combinée (76), régler &
h n A nouveau l'avancée de la téte, ainsi que sa hauteur,
a l'aide du gabarit 34000-029.00.

Pour cela, desserer la vis (A). Mettre le gabarit en
place. Commuter 1'appareil en position start. Pousser
la glissiére (B) vers le milieu et le pont porte-
téte en direction du gabarit jusqu'a ce que la surfa-
ce polie de la téte (76) s'applique contre le gabarit.
Dans cette position, serrer la vis (A). Ensuite, ame-
ner le levier palpeur (C) vers la téte. Tourner la
vis (h) de fagon & permettre au levier palpeur (C)

de passer librement dans la fourchette guide-bande

de la téte, cette derniére devant occuper, & vue
d'eil, une position verticale. Avant de retirer le
gabarit, commuter 1'appareil sur la position stop.

Fig. 3
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Mettre en place la cassette réglage 466. Faire défiler la bande en avance rapide jusqu'a la par-
tie 2 (enregistrement 6,3 kHz). Commuter 1l'appareil sur start. La tension de sortie sera mesurée
selon MS 2. Régler la vis (n), de fagon & obtenir le niveau de sortie maximal. En réglant la té-
te sur une mécanique d'entrainement démontée, il y a lieu de contrdler et, le cas échéant, de
réajuster le niveau de sortie, aprés avoir remonté la mécanique. Cette derniére étant montée,
la vis de réglage (n) est accessible, au moyen d'un petit tournevis, & travers 1'encoche au-
dessus du compartiment cassette.

ENTRETIEN

Les tétes (70/76), le galet presseur (o), l'axe cabestan et le galet d'entrainement (53) doivent
8tre nettoyés & intervalles réguliers (toutes les 100...200 heures d'utilisation) ainsi qu'aprés
chaque réparation de la mécanique d'entrainement. Cette opération s'effectue & l'aide d'alcool
ou d'essence légere.

VOLANT CABESTAN (46)

Le réglage correct du volant cabestan se contrdle en mettant en place la cassette de réglage
459. En position start, la bande ne doit pas sortir d'entre l'axe cabestan et le galet presseur,
ni se replier aux bords supérieur ou inférieur des fourchettes guide-bande.

Réglage obtenu en pliant au point (p) de la plaque palier (48) & l'aide d'un tournevis n® 5, en
observant le défilement de bande (vu du dessus de 1'appareil).

Si la bande descend, tourner le tournevis dans le sens des aiguilles d'une montre ; si au con-
traire la bande monte, tourner dans le sens inverse. -

Aprés ce réglage, contrdler le jeu axial du volant (46). Pour cela, insérer un milliampéremétre
dans le circuit d'alimentation moteur. Avant ce réglage, le volant-doit présenter un jeu axial
sensible.

Ajuster la languette (u) jusqu'a ce que la consommation de courant augmente de 2 mA. Faire re-
venir ensuite la languette (u) d'une demi-division, pour qu'il y ait un faible jeu.

GALET PRESSEUR (o)

Le galet presseur (o) est a autoréglage. En position start, il doit exercer une pression de
300 + 50 g (mesurée & proximité du cabestan).

Lors du remplacement d'un galet presseur (o) détérioré, il convient de remplacer également son
levier cpl. (78).

EMBRAYAGE (65) ET PLATEAU PORTE-BOBINE (64)

Pour mesurer le freinage de base et le couple de 1'embrayage (65) et du plateau porte-bobine
(64), utiliser la poulie 5100-347 dont le rayon de 1 cm permet une lecture directe en pcm.
La partie inférieure étant entrainée et le dynamométre maintenu en position start, le couple
d'embobinage de l'embrayage (65) est de 33 + 5 gem.

En start, le freinage fondamental du plateau porte-bobine (64) doit &tre de 3...5 - 10-4 Nm
(3...5 pem).

Réglage en pliant le ressort de freinage (69).

JEU DE CONTACTS (51/52)

En positions start, enregistrement et avance rapide, le ressort du jeu de contacts S 1 doit
s'écarter de 0,1 mm de la butée plastique.

GRAISSAGE ET LUBRIFICATION

Tous les paliers et parties coulissantes sont suffisamment graissées et lubrifiées d'origine. G
En cas de besoin, lubrifier légérement les axes et les rondelles tournant sur des paliers en du 100
métal fritté ou sur du plastique, & l'aide de WIK 700. Les surfaces coulissantes doivent &tre
graissées au moyen de Beacon 2. Ces produits font partie du nécessaire de graissage GRUNDIG.

(Wik 700 =Q); Beacon 2 -H).
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Circuits de mesure
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2. PARTIE ELECTRIQUE

Les valeurs de mesures indiquées ci-aprés sont extraites des prescriptions de contrdle appli-
quées en fabrication.

Aprés remplacement de tétes, transistors ou de tout autre composant susceptible d'influer sur
la courbe de réponse en fréquence, une mesure avec une cassette permettra de vérifier si 1'ap-
pareil remplit encore les conditions de contrdle exigées.

Pour les mesures sans cassette, actionner le verrou enregistrement (61) pour enclencher la tou-
che enregistrement.

Tous les appareils de mesure nécessaires proviennent de la gamme "appareils de mesure" GRUNDIG.
Pour la mesure des taux de distorsion k3 et kiot, ainsi que pour la mesure des tensions de
bruit selon DIN, utiliser le millivoltmétre KM 5A qui lui est adapté. Pour les mesures HF, uti-
liser le diviseur de tension capacitif CK 5.

Chaque paragraphe est précédé d'une indication concernant la méthode et le circuit de mesure &
uvtiliser. Les tensions d'alimentation sont toujours considérées devant le diviseur ou la résis-
tance série. Les circuits de mesure sont représentés en page . Les lettres ainsi repérées
renvoient aux points de mesure figurant sur le schéma et sur 1l'illustration du circuit imprimé.

Pour tout contrdle ou réparation, et sauf indication contraire, il convient d'utiliser le bloc
secteur incorporé, sous une tension secteur de 220 V * 2%, 50...60 Hz.

Les mesures suivantes de l'étage final se font avec une alimentation piles de 7,5 V + 2%
(Ri = 0,5 ﬂ).

tage final Conditions de mesure Injection Sortie
Puissance de sortie Dessouder R 608 d'un c6-|MS 7 Imesurée sur 8 n résist.
té ; lecture start ; to-|Up = 160 mV équivalente du HP
nalité en pos. médiane ; il Up = 2,1 V+ 3dB
réglage volume maximum
Ktot < ]O%
Réponse en fréquence R 608 dessoudée d'un cé-|MS 7 mesurée sur 8 n résist.
té ; lecture start ; ré- UE = 160 mV ; équivalente du HP
glage volume au point 125 Hz I3
physiologique 1 kHz’ 3 1 kHzZNO dBA100 mV
1 tonalité médiums 8 kHz : 125 Hz = +9,5 dB + 2 dB
II. tonalité graves L 8 kHz = +2,5 dB + 2 dB
III. tonalité aigiies I
1 kHz = -2,5 dB + 1 dB
125 Hz = +9,5 dB £+ 3 dB
8kHz = - 12dB + 2 dB
TLEs
1 kHz = -6 dB £ 1 dB
125 Hz = -4,5 dB + 3 dB
8 kHz = -1 dB + 3 dB
Tension de bruit (fil- |Lecture start ; tonali- mesurée sur 8 n résist.
tre & large bande et té en pos. médiane ; équivalente du HP
filtre physiologique réglage volume maxi. Tension de bruiteff
|selon DIN) (filtre & large bande)
Us < 32 mV
Tension de bruiteff
filtre physiologique
courbe A, Us<< 21 mV




le appli-

fluer sur
r si 1'ap-

her la tou-

e" GRUNDIG.
ons de
es HF, uti-

le mesure a
v la résis-
pérées

)it imprimé.

ser le bloc

R

8 n résist.
du HP
+ 3 dB

- 8 n résist.
» du HP

BL100 mV
,5 dB + 2 dB
5 dB + 2 dB

5dB + 1 dB

7,5 dB + 3 dB

12 dB + 2 dB
d 1 dB

B + 3 dB
3 dB

4

@ o
-+ o i+

d

r 8 n résist.

e du HP
bruiteff
large bande)

PARTIE ELECTRIQUE

Mesure

Méthode de mesure

Conditions de mesure

Puissance consommée
(réglage volume mini)

Fonctionnement sur secteur

Stop
ecture, start, sans signal, just
avant 1'extrémité de la bande

nregistrement, start, sans signa
juste avant l'extrémité de la bBan

Fonctionnement sur piles

Cecture, start, sans signal, just
avant 1'extrémité de la bande

IEnregistrement, start, sans signa

juste avant l'extrémité de la ban

e

Oscillateur HF

Pré-magnétisation

Enregistrement start

Fréquence d'effacement HF

Avec cassette étalon
466 A

Niveau lecture d'une bande de réfé-
rence

Lecture start

Réponse en fréquence selon DIN BB

Enregistrement sur

Enregistrement sur 1'oppareil a
plein niveau

Enregistrement start et ensuite I
start

Réponse en fréquence en enregistre-
ment sur 1'appareil

Enregistrement start (court-circt
le systeme autcmatique enVetV
ensuite lecture start

1'appareil et lectur

Rapport signal/tension de bruit avec
bande (tension de bruit filtre phys.
selon DIN, courbe A)

Court-circuiter le systéme autom
en\F et\(. Effacer 1'enregistreme
précédent (plein niveau 333 Hz),
start

Lecture sans bande

Sensibilité en lecture

Lecture start
Tonalité pos. médiane
Réglage de volume minimum

Réponse en fréquence en lecture

Tension de bruit (filtre physiolo-
gique en lecture. DIN. Courbe A)

cmnn

Enregistrement
sans bande

Sensibilité en enregistrement

Court-circuiter le systéme autom

en\F/ et\7

Réponse en fréquence en enregistremen

ourt-circuiter le HF en\F/ ety

Enregistrement start

Tension de bruit (filtre & large
bande selon DIN) en enregistrement

Sensibilité du systéme automatique

Court-circuiter le HF envetv

Pente de régulation et taux de

Enregistrement start

E::zg:i;:ﬁzent distorsion du systéme automatique
bruiteff
siologique
Us< 21 mV Temps de montée du systéme automat.

10



Circuits de mesure

| Fréquence Injection Up Ug Sortie Réglage
&I 2N
signal, juste
la bande % &0 M
, sans signal,
té de la Bande 5 3A W
signal, juste
la bande R 0mA
, sans signal,
té de la bande < 200 mA
] Repére coloré : MS 1 R 103
rouge & 14 V
bleu & 16,5V + 0,5\
jcune,é 19V
64 kHz + 10% MS=1-a
333 Hz Eeietite dtalon 380...760 mV
125 Hz 466 A 333 HzZS0 dB o
10 kHz 125 Hz = + 1,3+ 2,0 dB
10 kHz = - 6,0 + 5,0 dB
>t ensuite lecture |333 Hz 500 mV = 410 mV
Ka< 4,5%
MS 3
(court-circuiter 125 Hz 3 mV 333 Hz&0 dB
> en\/ et et 10 kHz 125 Hz = + 1,6 * 3 dB MS 2
Wv 10kHz = -4 * 4 dB
steme automatique > 40 dBoff &  tension
nregistrement de bruit (filtre large
w 333 Hz), lecturd MS 8 bande) selon DIN
= 51 dBeff
333 Hz 105 LV = 100 mV
imum I+ 1 dB
125 Hz 333 Hz& 100 VA0 dB
10 kHz MS 5 125 Hz = + 8,4 *+ 1,5 dB MS 2
10 kHz = - 8 + 1 dB
< 3 mVeffl tension de
bruit(filtre large bande)
. selon DIN (< 1 mVafg)
steme automatique -
i 333 Hz 3 mV 100 mV
t1dB
en\F et 125 Hz Lo 3T HzZS 100 mVZS 0 dB
10 kHz 125 Hz = -0,5 + 1 dB MS 4
10 kHz = + 13 + 1,5 dB
court-circuiter
MS 3 <30 chc
en\G et 50 mv Us1 >Us2 - 2 dB
= 5 3 Us2 = 750...950 mV
z 500 mV
: Ktot < 2% ok
500 mV pen- [Montée de 5 dB en 10 sec.
dant 30 sec.
| puis 50 mV

"
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