PARTIE MECANIQUE

GENERALITES

Compte tenu du peu de différences entre le C 410 et le

C 401, la présente notice technique est commune aux deux
modéles. Par contre, pour toute commande de piéces, il y
a lieu de se reporter @ la liste de piéces détachées
correspondante.

Les chiffres indiqués dans le texte et portés sur les
figures, correspondent aux numéros de position sur la
liste de piéces. Les &léments non répertoriés dans la
liste de piéces, sont repérés par des lettres placées
entre (). S'il y a lieu de défaire des vis bloquées &
la laque, i1 convient de refixer celles-ci de la méme
maniére aprés 1'intervention.

La propreté des surfaces de roulement contribue essen-
tiellement & la sécurité de fonctionnement de la méca-
nique. Les surfaces en caoutchouc doivent &tre ‘traitées
a 1'aide du produit 10007 (essence 1égére). Parfois, il
y a lieu de renouveler des points de collage; pour ce
faire, utiliser du chlorure de méthyléne ou du benzol
pour coller deux éléments en polystyréne entre eux;pour
des assemblages de polystyréne sur métal, utiliser de
la colle spéciale(type A 206 de 1a Sté AKEMI).

Les mesures de forces et de pressions concernant la
mécanique, font appel & différents pesons ou dynamo-
métres; ceux-ci, de méme que le nécessaire de graissage
et les clés et gabarits de réglage cités dans le texte,
peuvent &tre obtenus auprés du S.A.V. CENTRAL GRUNDIG
ou auprés des succursales GRUNDIG.

DEMONTAGE ET REMONTAGE

Enlévement du fond
Ouvrir Te couvercle (97) du boitier piles; défaire les
4 vis (a).

Dégagement de 1a platine ampli

Pour dégager Te circuit imprimé, défaire les vis (e),

les deux vis supérieures (b) et débrancher 1a fiche (85).
Le circuit imprimé se bascule sur le coté.

Démontage du chdssis

Défaire Tes 4 vis (b) ainsi que les 2 entretoises (c);
déconnecter la fiche (85), ouvrir le compartiment cas-
sette, sortir le chdssis et déconnecter la fiche (86)!

Le chdssis étant sorti, défaire les vis (e) et débrancher
la fiche (87) afin de pouvoir séparer le circuit imprimé
de 1a mécanique d'entrainement. Le remontage s'effectue
dans 1'ordre inverse des opérations.

Remplacement du moteur

Défaire Ta vis (), retirer le capot moteur (33),dégager
la courroie (44), sortir le moteur (36) prudemment vers
le haut; dessouder les connexions (le + se trouve sur la
self (35), le - sur le support moteur (3) ). La gaine d'
amortissement (38) doit étre réutilisée pour le nouveau
moteur (pour le moteur réf. 7788-039.08, utiliser la
gaine d'amortissement réf. 5100-204).

Volant (40)

[Taxe du volant (40) est logé, coté inférieur, dans un
palier & calotte (42); coté supérieur, i1 est guidé par
le palier (la). Pour remplacer le volant, retirer d'abord
les deux clips (d) et sortir le palier (la) vers le haut.
Ensuite dégager du cabestan la rondelle (68) et le petit
galet de friction (67). La rondelle en trogamid, montée
entre le chdssis et le volant, sera réutilisée pour le re-
montage, lequel s'effectue dans 1'ordre inverse des opé-
rations, aprés avoir nettoyé 1'axe cabestan & 1'aide du
produit 10007.

Lors de la remise en place du petit galet de friction (67),
engager celui-ci, avec son épaulement situé vers le bas,
avec un écart visible de 0,2..0,5mm par rapport au chassis
ensuite, engager la rondelle (68). A présent, remettre en
place le palier supérieur (la) et le fixer & 1'aide des
clips (d). Nettoyer le cabestan une nouvelle fois a 1'aide
du produit 10007. Veiller & ce que le galet intermédiaire
(7) ne_soit en friction ni avec 1'épaulement du petit
galet (67) ni avec la rondelle. Aprés chaque remplacement
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de courroie ou de volant,ainsi qu'aprés une utilisation
prolongée de 1'appareil, la butée d'axe cabestan (42a)
doit étre réajustée comme suit : (avant de procéder a ce
réglage, le volant doit présenter un jeu axial sensible).

Serrer la vis (p) de la butée d'axe jusqu'a ce que la
consommation de courant du moteur augmente de 100 mA; puis
desserrer la vis pour ramener la consommation & sa valeur
minimale. Ensuite, réajuster la butée d'axe jusqu'a ce que
la consommation de courant augmente au maximum de 2 mA.
Enfin, bloquer la vis (p) & la laque.

Remplacement de la courroie

Pour rempTacer Ta courroie (44), enlever - en plus du
capot moteur (33) - également la plaque palier (g) du
volant aprés avoir défait les deux vis (h). Aprés remon-
tage, vérifier et régler le jeu axial.

Réglage du coulisseau (W)

Repousser Te couTisseau vers 1'arriére, jusqu'a sa butée.

Le maintenir dans cette position et serrer la vis plas-
tique du milieu. Ensuite, desserrer celle-ci jusqu'a ce

que Tle coulisseau glisse de lui-méme dans sa position de
repos. Puis, desserrer la vis plastique d'un quart de

tour supplémentaire. La deuxiéme vis plastique (a gauche)
doit étre réglée de la méme maniére, comme ci-dessus décrit.

JEU DE CONTACTS (79)

En position START, ENREGISTREMENT et BOBINAGE RAPIDE, 1la
lamelle opposée du jeu de contacts "S1" (79) doit s'écarter
de 0,1..0,3 mm de sa butée.Réglable en pliant au point (s).

ARRET AUTOMATIQUE EN FIN DE BANDE (C 410)

En fin de bande, Ta tension de celle-ci doit provoquer
1'ouverture du contact d'arrét par 1'intermédiaire

du palpeur d'arrét automatique (72). L'écart doit étre
> 0,2 mm. La force de contact doit se situer entre 45
et 55 g. Par ailleurs, 1'extrémité du palpeur doit,
sans frotter, s'engager dans la découpe correspondante
de la cassette.

Pour le réglage du palpeurarrét automatique,utiliser le
gabarit réf. 5999-076. La vis de contact sera serrée de
maniére & faire contact juste lorsque la piéce coulis-
sante du palpeur s'applique & 1'équerre du gabarit.

LEVIER DE FREIN (48)

es couples de freinage dans le sens débiteur doivent
&tre suffisamment importants pour que les freins
récepteurs se dégagent de 1'embrayage opposé.

EMBRAYAGES (45/47)

Les embrayages (45) et (47) sont identiques pour les
deux modéles. A partir du N° 38 930 (pour le C 410) et
N° 10 006 (pour le C 401), 1'embrayage droit (47 a &té
modifié de version(A) en version (B).

Pour la mesure des couples et du freinage de base sur
les embrayages, utiliser la poulie réf. 5100-347. Grice
a son rayon de 1 cm, les forces peuvent étre lues direc-
tement en gcm sur les pesons ou dynamométres. Les mesu-
res s'effectuent de la maniére suivante :

1.a) Couple_d'embobinage de_1'embrayage droit_(47)
position START, partie inférieure de 1Tembrayage
entrainée, en maintenant le dynamométre :
.................................. 33%  5gcm

b) Couple d'embobinage de_1'embrayage_gauche (45):
en position REBOBINAGE,partie inférieure de 1'em-
brayage entrainée, en maintenant le dynamométre :
.................................. 63 .. 80 gcm

c) Freinage_de base de 1'embrayage gauche (45) :

Position STARTE - i T i ve e s 2 .. 4 gcm

2. Réglages

Couples d'embobinage
Déplacer le ressort en &toile (45.7) (version A) ou
régler la tension du ressort (47.7) a 1'aide du clip
de serrage (version B), aprés avoir démonté 1'embrayage.
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GALET D'ENTRAINEMENT (21)

En position "avance rapide", la tige-ressort doit se dé-
gager de la fourchette du levier de bobinage rapide. En
position "START", 1'étage inférieur du galet d'entrai-
nement doit présenter un écart >0,5 mm par rapport au
volant (40), alors que la tranche supérieure de ce galet
doit &tre distante d'au moins 0,1 mm de 1'embrayage
droit (47), pour une surexcursion de la touche START
enclenchée.

En position "STOP", écart entre le galet de rebobinage
et le galet d'entrainement : 0,7 mm.

Réglable en pliant la fourchette du levier de bobinage
rapide (en dessous du volant) & 1'aide de la clé
réf. 5999-147.

GALET PRESSEUR (52.1)

En position START, la force du galet presseur (52.1)
doit étre de 300 * 30 g (mesurée en s'approchant du
cabestan). Réglable en pliant Ta languette (k).

En position START, 1'écart entre le levier presseur (52)
et sa butée doit &tre de 0,5.. 1lmm.Réglage en pliant
au point (1).

L'appareil étant @ plat et en position START, le galet
presseur (52.1) doit, en 1'espace de 5..15 tours, des-
cendre de sa butée supérieure a sa butée inférieure.
Réglable en pliant au point (m) dans le sens ¢——.

En repoussant le galet presseur (52.1) de 1'axe cabestan
1'appareil étant en position START, 1'interstice entre
le cabestan et la tranche du galet presseur doit é&tre
paralléle. Réglable en pliant au point (m)dans le sensI.

Lorsque le galet presseur (52.1) est détérioré, il
convient de remplacer 1'ensemble levier galet presseur
(52) au complet.

REMPLACEMENT DES TETES

La téte combinée .JLECT. (71) peut étre dégagée avec
sa lamelle d'ajustage aprés avoir défait la vis de
réglage (n) et dessoudé les connexions (utiliser un fer

a souder d'une puissance maximale de 6 Watts !).

La téte d'effacement (70) est vissée par 1e dessous au
support de tétes. Pour remplacer la téte d'effacement,
il convient donc de défaire d'abord les 2 vis (i). Le
montage s'effectue dans 1'ordre inverse des opérations.
Mettre en place le gabarit réf. 5999-076. Ensuite, 1'ap-
pareil étant en position START, approcher le support de
tétes du gabarit jusqu'a ce que les surfaces polies des
tétes s'appliquent a ce dernier. Serrer les vis (i).
Vérifier le réglage du palpeur d'arrét automatique

(72) (C 410)

REGLAGE DES TETES (voir “PARTIE ELECTRIQUE")

ENTRETIEN

Nettoyage des &léments du chemin de bande : les tétes
magnétiques (70/71), Te cabestan, Te galet presseur
caoutchouc (52.1) et 1'extrémité du palpeur d'arrét auto-
matique doivent &tre nettoyés a intervalles réguliers,
toutes les 100..200 heures d'utilisation, @ 1'aide
d'essence 1égére ou d'alcool.

Nettoyage des &léments d'entrainement : de temps en temps
et aprés chaque réparation concernant 1a mécanique
d'entrainement, nettoyer les surfaces de roulement des
galets : galet intermédiaire (7), galet de rebobinage (5)
galet d'entrainement (21), des embrayages (45,47) ainsi
que la courroie (44) et les garnitures du levier de
frein (48).

Lubrification et graissage : tous les points coulis-
sants et paliers sont suffisamment lubrifiés ou graissés
a@ la sortie d'usine de 1'appareil. En cas de besoin,
lubrifier 1égérement & 1'aide du produit WIK 500 extra,
les axes des embrayages (45/47), du galet intermédiaire
(7), du galet d'entrainement (21) et du galet de
rebobinage (5).

La rondelle située entre le chdssis et 1'épaulement du
volant, ainsi que tous les points coulissants doivent
étre graissés, en cas de besoin, & 1'aide du produit
"Beacon 2" ou d'une graisse équivalente. La tige-palier
(x) du levier presseur (52) doit étre lubrifiée &
1'aide d'huile hypoide 90 type GP ESSO.

Le palier (la) ne nécessite aucun graissage d'appoint.
Les perforations du levier palier supportant le galet
d'entrainement (21) sont obstruées d'origine de pate
silicone P 8 pour supprimer toute tendance & entrer
en vibration.

REGLAGE DE LA VITESSE DE BANDE

Pour ce faire, utiliser TTenregistrement "50 Hz" de la
cassette de réglage réf. 466. Appareils de mesure néces-
saires : un oscilloscope et un transfo d'isolement
réglable.

Raccorder la sortie BF (contacts 3/2 de la prise uni-
verselle) a 1'entrée de mesure de 1'oscilloscope
(balayage Y). Commuter le balayage X (ampli de rela-
xation) sur "balayage extérieur" et appliquer une ten-
sion variable de 50 Hz (transfo d'isolement réglable)
a 1'entrée X. Le balayage doit porter sur environ la
moitié du diamétre de 1'écran. Reproduire 1'enregis-
trement "50 Hz" de la cassette étalon. Immobiliser le
cercle & 1'aide de R 110 (figure de Lissajous).

L'enregistrement "3150 Hz" sert au réglage de la vitesse
@ 1'aide d'un fluctuométre (par exemple : WOELKE, type
ME 101; FRANZ KG., Lahr, type EMT 420) ou & 1'aide d'un
fréquencemétre universel GRUNDIG UZ 144.

REMARQUES GENERALES CONCERNANT LES APPAREILS A CASSETTE

L'expérience a montré qu'il existe sur le marché des cas-
settes compactes de qualités fort différentes, qui sont
souvent @ 1'origine de la défectuosité des appareils.

En particulier, les cassettes dont les bandes ne résis-
tent pas, ou mal, a labraison, déposent des particules de
bande sur la téte, entrainant une lecture de plus en

plus faible.

Pour remédier & ce défaut, i1 suffit généralement de net-
toyer les tétes, le galet presseur et 1'axe cabestan. &
1'aide de batonnets de coton imbibés d'alcool ou
d'essence légére.

En cas de réclamations portant sur un phénoméne de
"pleurage" ou sur un "arrét en cours de bobinage rapide
la cause peut également étre imputable & la cassette.
Aussi, avant de démonter 1'appareil, i1 serait bon de
vérifier la cassette. Lorsque 1'enroulement de bande n'
est pas uniforme ou s'il est difficile de sortir celle-
ci de la cassette en la tirant & la main (comparer
éventuellement avec une cassette neuve), la cause est
déja Tocalisée dans la plupart des cas. Le bord de la
bande se trouvera alors généralement ondulée et elle
formera des boucles en la sortant de la cassette. Le dos
de la bande est arrondi, rendant ainsi 1'enroulement
plus dur. La friction entre la bande et les folios mis
en place dans la cassette augmente et provoque de plus
une charge statique qui accroit a son tour la friction
de 1'enroulement.

I1 est recommandé de ne plus utiliser de telles cassettes
Par ailleurs, i1 serait bon de signaler au client que
1'emploi de cassettes type "C 120" risque d'entrainer

la défectuosité de 1'appareil, puisque les bandes extré-
mement minces de celle-ci accentuent la tendance aux
défauts ci-dessus exposés.

Embrayage (Version A) Embrayage (Version B)
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PARTIE ELECTRIQUE

Les valeurs de mesure ci-aprés indiquées sont extraites
des prescriptions de contréle appliquées en fabrication
et, sauf indication contraire, elles s'entendent pour
Tes deux modéles.

Aprés le remplacement de tétes, de transistors ou de tout
autre composant susceptible d'influer sur la courbe de
réponse en fréquences, une mesure avec la bande permettra
de savoir si 1'appareil répond toujours aux prescriptions
de contrdle exigées par 1'usine.

Sauf indication contraire, tous les appareils mentionnés
font partie de la gamme d'appareils de mesure GRUNDIG.
Pour la mesure des taux de distorsion k3 et kTot (dis-
torsion totale), ainsi que pour la détermination des
tensions de bruit pondérées et non pondérées selon DIN,
il convient d'utiliser le distorsiométre kKM 5, spécia-
lement adapté au millivoltmétre MV 5 (ou MV 5-0).Pour
les mesures HF, utiliser un diviseur de tension capa-
citif (rapport de division 1:1000), par exemple le
modéle CK 5. Chaque paragraphe est précédé d'une indi-
cation concernant la méthode et le circuit de mesure a
utiliser. Les tensions d'alimentation indiquées s'enten-
dent devant le diviseur.

Pour le raccordement des circuits de mésure & la téte
combinée, utiliser une embase de transistor avec contact
ressort en Y (réf. 9-7511/Sté Preh). Pour les soudures
sur les tétes, utiliser un fer & souder avec une puis-
sance maximale de 6 W et & soudure rapide. Pour la téte
combinée, les fils doivent étre soudés aux connexions
directement & leur sortie de la résine, pour permettre
le branchement de 1'embase transistor ci-dessus indiquée.
Pour toutes Tes mesures, la tension de fonctionnement
est de 220 V/50 Hz ou - avec indication particuliére
("alimentation piles") - de 7,5 V * 2% pour Ri < 0,1q,
ou encore source d'alimentation extérieure raccordée
sur + et - des connexions piles, la prise secteur étant
débranchée. Les lettres entourées de W renvoient aux
points de mesure figurant sur le schéma et sur 1'illus-
tration du circuit imprimé. Les circuits de mesure sont
représentés en page 8. Pour les mesures sans la bande,
la cassette doit étre enlevée de 1'appareil; pour
pouvoir alors enclencher la touche d'enregistrement,
débloquer celle-ci en repoussant le palpeur de

cassette (59).

CONSOMMATION DE COURANT EN ALIMENTATION PILES

Lecture : position START, sans signal en fin de bande

120 mA maximum
Enregistrement : position START, sans signal en fin de
bande ~ 180 mA maximum

CONSOMMATION DE PUISSANCE EN ALIMENTATION SECTEUR
C 710 C 401
Position "STOP" : s )
Lecture : START, sans signal, en fin de bande :
g 2,5 W
: START, sans signal, en fin de bande :
4,0 W 3,5 W

CONTROLE DU DISPOSITIF DE CHARGE ACCU (C 410)

AppareiT en position STOP; mesure au contact de charge
de Ta connexion accu. Pour un courant de charge de

10 mA, Ta tension de charge doit étre de 6,9 V * 0,05V.
Pour un courant de charge de 100 mA, la tension de
charge minimale est de 6,4 V. Réglage de 1a tension de
charge par R 200.

CONTROLE DES PILES

e reglage du vu-métre s'effectue par le potentiométre
R 30, le chdssis étant monté sur 1'appareil. Pour une
tension des piles de 5 Volts, le bord arriére de 1'ai-
guille doit se trouver juste sur la limite des zones
rouge et verte du vu-métre indicateur.

OSCILLATEUR HF
EncTencher Tes touches ENREGISTREMENT et START.

Brancher le diviseur de tension capacitf conformement
aux indications du circuit de mesure MS 1. En fonction
du repére coloré de la téte, la chute de Tension
suivante doit pouvoir étre mesurée :

rouge : 150V t 0,5V
blanc : 16,5V t 0,5V
noir : 18,0Vt 0,5V

Réglable par R 50.

La fréquence de prémagnétisation, mesurée par le fré-
quencemétre & absorption FM 1 GRUNDIG, doit &tre de
. 60 kHz

MESURES AVEC LA BANDE (cassette de réglage 466)

our Te contréTe de T'amplificateur de lecture, i1 suf-
fit dans la plupart des cas de reproduire la cassette
de réglage 466. La tension de sortie sera mesurée
selon MS 2.

La tension de sortie obtenue & la fréquence de 333 Hz
(3eme partie de la bande) doit étre au minimum de 500mV
Les tensions de lecture correspondant aux fréquences
125 Hz et 6,3 kHz peuvent différer comme suit de la
tension de lecture obtenue & la fréquence de 1 kHz :
1 kHz (tension de référence) 0 dB

125 Hz -1dB ... +4 dB

6,3 kHz -3dB ... +5dB
Si les valeurs pour 6,3 kHz ne peuvent &tre obtenues,
vérifier 1'azimutage de 1'entrefer. A 1'aide de la vis
(n), ajuster la téte de fagon & obtenir une tension de
sortie maximale (MS 2) & la fréquence 6,3 kHz.

REGLAGE DE TETE : comme ci-dessus décrit.

ENREGISTREMENT SUR L'APPAREIL ET LECTURE

Pour cela, utiTiser Ta piste 2 de la cassette de réglage
Pour obtenir des valeurs de lecture définies, court-
circuiter pendant 1'enregistrement le systéme automatique
(points ©F et Y ). Injection & 1'enregistrement selon
MS 3. Mesure de la tension de sortie en Tecture selon MS2.

Enregistrement d plein niveau
RégTer Ta tension d'entrée selon MS 3, pour f = 333 Hz,

de facon & recueillir selon MS 4 une tension de 600 mV

au point de mesure %Y . La tension de lecture selon
MS 2 de cet enregistrement doit &tre au minimum de 460mV
et le taux de distorsion k3 ne doit pas dépasser 3 %.

Courbe de réponse en fréquence
[a courbe de réponse a 15> dB en dessous du "plein niveau"
peut différer comme suit par rapport a la valeur
1 kHz = 0 dB :
125 Hz -1,5d8 * 4 dB

1 kHz 0 dB ivaleur de référence)
8 kHz +0,5dB T4 dB
9kHz -2,0d8 *t4dB

Tension de bruit pondérée

Le rapport entre Ta tension de lecture "a plein niveau"
et un enregistrement 125 Hz "& plein niveau", effacé
avec une entrée et un dispositif automatique court-cir-
cuités, doit &tre au minimum de 42 dB (la mesure étant
effectuée a 1'aide du millivoltmétre MV 5 et du
distorsiométre KM 5).

AMPLIFICATEUR DE LECTURE

EncTencher Ta touche START, réglage de puissance a zéro,
réglage de tonalité en position médiane (position encli-
quetée); injection selon MS 5; mesure de la tension de
sortie selon MS 2, disposTtif automatique court-circuité.

Sensibilité

La tension d'entrée sera réglée pour f = 1 kHz de fagon
a obtenir une tension de sortie de 100 mV. La tension
d'entrée correspondante devra se situer & 14 mV + 1 dB.

Courbe de réponse en fréquence (lecture)
La mesure s"effectue avec une tension d'entrée constante
qui sera réglée de fagon a obtenir pour f = 1 kHz (valeur
de référence) une tension de sortie de 100 mV.
125 Hz 430 mV t 1 dB
1 kHz 100 mv 0 dB (valeur de référence)

6,3 khiz 102 mV t 1 dB
8 khz 119 mV £ 1 dB
9 khz 129 mV + 1 dB

Si ces valeurs étaient obtenues malgré des résultats né-
gatifs lors des mesures avec la bande, le défaut doit
&tre recherché du co6té de Ta téte (encrassement, usure
ou déréglement).

Tension de bruit pondérée et non pondérée

La tension de bruit non- pondérée (Fremdspannung, mesurée
a 1'aide du MV 5 et du KM 5 selon MS 2, peut &tre au max.
de 16 mV; Ta tension de bruit pondérée (Gerdusdspannung)
pouvant étre au maximum de 2,5 mV.

Taux de distorsion

La tension d'entrée selon MS 5 sera réglée pour f = 1kHz
de facon & recueillir selon MS 2 une tension de sortie
de 1 V; le taux de distorsion total Ktot pouvant &tre au
maximum de 0,7 %.

ETAGE FINAL

["étage final sera contrdlé pour une tension des piles

de 7,5 V. Enclencher 1a touche START, réglage de puis-
sance ouvert, réglage de tonalité en position médiane;
injection selon MS 5; mesure de la tension de contrdle
selon MS 2, mesure de la tension de sortie selon MS 6,
aux bornes d'une résistance de mesure (RL) de 7,50 soudée
a la place du haut-parleur.



Courant de repos
Le courant de repos de 1'étage final est de 5 mA selon

MS 7, réglable par R 40 (réglage de puissance & zéro).

Sensibilité

[a tension d'entrée sera réglée pour f = 1 kHz de fagon
a recueillir selon MS 6 une tension de sortie de 2,2 V.
La tension de contrdle & la sortie haute impédance
(selon MS 4) sera alors de 130 mV * 1,5 dB. Le taux de
distorsion de la tension de sortie ne doit pas
dépasser 10%.

Courbe de réponse en fréquence de 1'étage final
La tension d'entrée sera réglée de fagon a recueillir &
la fréquence 1 kHz (selon MS 6) une tension de sortie
de 1,5 V. Pour les autres fréquences, elle sera ajustée
de telle fagon que la tension de contrdle (MS 2) con-
serve une valeur constante de 120 mV. Pour un réglage
de puissance ouvert et un réglage de tonalité en position
médiane, les tensions de sortie seront alors :
a 125 Hz 1260 mV t 1,0 dB

1 kHz 1500 mv 0 dB (valeur de référence)

8 kHz 1340 mV t 1,0 dB

Tension de bruit (non pondérée/sans filtre)

Le réglage de puissance étant ouvert, le réglage de
tonalité en position médiane, la tension de bruit non
pondérée, mesurée par MV 5 (selon MS 6), peut étre au
maximum de 135 mV (valeur créte).

ENREGISTREMENT

Mettre TToscillateur HF hors service en court-circuitant
les points ¢ et sur le circuit imprimé.Enclencher
les touches ENREGISTREMENT et START; réglage de puissance
a zéro, réglage de tonalité en position médiane. Court-
circuiter Te systéme automatique en reliant les points
W et ‘E’ sur le circuit imprimé. Injection selon MS 3;
mesure de la tension de sortie selon MS 4.

Sensibilité

Pour une tension d'entrée (selon MS 3) de 18 mV + 1 dB
(f = 1 kHz), on doit obtenir une tension de sortie
(selon MS 4) de 600 mV.

Courbe de réponse en fréquence
La mesure s"effectue avec une tension d'entrée constante
(env. 3 mV) selon MS 3. La tension de sortie selon MS 4
sera :
a 125 Hz de 94 mV t 1 dB

1 kHz 100 mV. 0 dB (valeur de référence)

8 kHz 500 mV 1 dB

9 kHz 630 mV

5
t1dB

Tension de bruit (non pondérée/sans filtre)
Entrée chargée selon MS 8. La tension de sortie selon
MS 4 pourra &tre au maximum de 35 mV.

Pour un oscillateur HF correctement réglé, la tension
de sortie peut &tre au maximum de 70 mV (valeur créte).

Enregistrement en "automatique"
EncTencher Tes touches ENREEIS!REMENT et START; mettre

T1a HF hors service en court-circuitant les points de
mesure &7 et . Injection selon MS 3. Mesure de la
tension de sortie selon MS 4

Sensibilité
Pour une tension d'entrée de 100 mV, la tension de sortie
peut &tre de 500..600 mV (noter la valeur!).

Pente de régulation

n augmentant Ta tension d'entrée & la fréquence 1 kHz,
(initialement de 100 mV) de 20 dB, la valeur précédemment
notée de 1a tension de sortie peut monter au maximum de

2 dB. Le taux de distorsion total kTot de cette tension
de sortie ne doit pas dépasser 2%.

Temps de montée du systéme automatique J
Injection seTon MS 3. Mesure de Ta tension de sortie

selon MS 4. En diminuant, @ la fréquence 1 kHz, au bout

de 30 s minimum, la tension d'entrée de 400 mV pour la

ramener a 40 mV (soit a - 20 dB), le laps de temps

pendant lequel l1a tension de sortie augmente de 10 dB,

devra étre au minimum de 22 secondes.

C 401
Pﬁi‘ F&%‘ DESIGNATION REFERENCE

Liste de Pices Détachées du C 401 identique & celle du C 410,
sauf pour les piéces suivantes :
7 2 Galet intermédiaire cpl. 5100-283

(5100-284)
11 4/8 Bras de rotation 5167-039

(5167-040)
47.61 Anneau caoutchouc 5100-098
47.7 6 Ressort de pression en étoile 5167-091
77a 1 Touche "START" cpl. 32005-040 et
82 ¥ Transfo d'alimentation 9003-515.01 &
89 1 Boitier cpl. (teinte noyer) 32005-049.01 !
89.1 1 Enjoliveur porte-inscriptions 32005-051
89.3 1 Plaque prises 32005-058
91 1 Poignée cpl. 32005-056
92 1 Couvercle compartiment cassette (noir) 32005-060.01
921, 1 Fenétre 32005-061
96 5 Fond cpl. 32005-053

(32005-054)
96.1 Ressort de contact 5167-195
96.2 Ressort de contact 5167-196

Platine amplificateur (circuit imprimé)
100 ) Circuit imprimé cpl. 39300-137
102 3 Prise micro 9622-574
104 3 Porte fusible 9621-113.03  2x
105 3 Prise 9 broches 39600-131
106 3 Prise 13 broches 1-163680-2
107 3 Prise 3 broches 163683-1
124 Diode (D 101) SFD 43 G
125 Diode (D 102) BZ 102/ 1,4 V
Circuit imprimé "R"

130 7 Circuit imprimé cpl. 39300-141
132 7 Réglage a curseur (R 20) (Volume sonore) 39704-015 KN 5166 100Ka

Pigces détachées n'existant pas sur le C 401

2 Lame support vu-métre

47.8 Rondelle plastique

83 Micro & condensateur

84 Lamelle support

109 Résistance ajustable (R200)
118 Transistor(T201)

126 Diode (D 202) 9654-188

5167-032

5100-100

5670-002

5167-149
2500/0820-210

AC 181 KG/9654 194
G 188
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s MICROPHONE UNIT
BLOC MICRO
i GRUPPO MICROFONO
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Crr oy §
R26
R17 ARE RN 30
— 680k 68 15 S R27
3
| Tl I L
! o2 68y 39k
| 120k | i3,
! 3V= TV
l R22
| T 7 T:
l
' [ R23
i 15k
= e C15
150
R24
12 6 L8k
- =
i R 25
7489-273 | 1k
=
eooe l
Ge=blog 14 =
r
Koptanschlisse | 23 0
HEAD CONNECTIONS L. 18K _ |"L
CONNEXIONS DE LA TETE _L ] |
CONNESSIONI DELLA TESTINA _] i
e e e e 0L o e IH——ST—-" FILO-CU |
| __i [ | [F-C002mm & CU-D
28 g ﬁi“;g_"g.: FUSIBLE ACCU __ Akku
3 | %‘(‘i B
I 77 RI10Y ; H Pt
2k [ rau/GREY/GRIS/GRIGID F
. L 2oy !
| schwarz/BLACK
. 3ov] R0 | NOIR/ NERD
I ‘ 1k 0.2V~ ?
\
: 01 / RED 9003-514.01
| S~ ROUGE/ROSSO :
i_ 7282 - 865
C: I Z; 4, 101 3, 5, P | SR E T e 12, 13, 14,
R: 2 358,1,101102103,110,104105,4,6,7,5, 106,107, 108,098,9, 1211, 13, 16, 14, 15, 17, 18, 22,19, 2,23, 26, 25, 28,26,27,
Kontakte: 27, 28 1,2.3,6,56, 11, 13,15, 23,25, 78,9, 10, $1557 012 1 16
Schiebeschalter (gezeichnet in Stellung ., Wiedergabe" ) -
SLIDER SWITCH (SHOWN IN“PLAYBACK”POSITION ) Schalter wird betdtigt Betriebsart SPTRIREIE)
TRANSLATEUR  (MONTRE EN POSITION" LECTURE") SWITCH 1S OPERATED Fiicinn st | s2 ohine Signal m
LISTELLO DI COMMUTAZIONE (RAPPRESENTATO IN POS.,,ASCOLTO") COMMUTATEUR EST ACTIONNE 4
IL COMMUTATORE. VIENE. ACTORATD POSIZIONE DI FUNZIONAMENTD (Rj =33kAL/V
Wiedergabe / PLAYBACK 2 Autnahme / RECORDING Ruckladt (bei Netzbetrie
LECTURE /7 ASCOLTO ENREGISTREMENT/REGISTRAZIONE % Nur am Bandende gedtfnet r:;y ggwmg
diilraaalinirl CONTACT OPENS AT TAPE-END ONLY REBOBINAGE Y ALL VOLTAGES
1357 91 13151719 212325 27 CONTACT S'OUVRE A LA FIN DE AVVOLGIMENTO VELOCE DA
PR P BANDE SEULEMENT DESTRA A SINISTRA MEASURED WITH
APERTO SOLO A FINE NASTRD Vorlaut (INPUT RESISTA
eccoe oo FAST WIND a (ON MAINS OPEF
AVANCE RAPIDE
— . N Yor T AVVOLGIMENTO VELOCE DA TENSIONS EN P
=g [ Emgg Ssgulg SINISTRA A DESTRA
o = POINT DE CONTACT Aufnahme EOLRE
PUNTO DI CONTATTO RECORDING P (RESISTANCE = 3
= ) L ENREGISTREMENT (EN FONCTIONNEN
REGISTRAZIONE
X ) 1T Printspitze 2}2% TENSIONL IN
see ococcee o PRINT TAG MARCHE ® | X | wMisurAl0 SENZ
2 4 6 8 1072 14 16 18 20 22 24 26 28 CONIALT POR WIS START (R =33kIL/V)
i el e S i o i g o o A e o PUNTA  SALDATOIA

(ALIMENTAZIONE
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Y = ¢
Q E!
t\\\\\\ — B
C R
AC 187K BC 238 :
AC 188K BC 239 S e o
9654-194.97 BC 308
Kl C18
T 150p
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ed ™
R26
AR R29 R32 [t] R ]
15 Sl gy ElL7k 10 18k
3 100
3k | RZE- 33V
B 39k T4
1.6V
U
+ ] 8
2 13 )
C'y o
4
=5 BV
Ve Ruhestrom: 5 mA bei 7,5V
3 QUIESCENT CURRENT:5 mA AT 7,5V
EU}{R?"'PE REPUB;US mAA 7.5V
R23 ORRENTE DI RIPOSO
ﬁ 15k 17 sma 08 7,5v (X
C15
15n F
R24 R31
1,8k 00
E & ==r
R25
1k
—=}
e
AI6_A
S ——
| C
i 1
FILD-CU 02mm @ 07063 - 001.11
FUSIBIE ACCU - x
-CU 0.2mm @  CU-Dratd 0,2mm 7489-080 t3= 7,50

C
SIBLE ACCU ___ Akku- Sicherun

2 l CU WIRE 0,2mm &
1 ACCU-FUSE
o

J/6REY/GRIS/GRIGIO

Anderungen vorbehalien !

= ALTERATIONS RESERVED !
1,0V D202 1 ! ] MODIFICATIONS RESERVEES |
L9V | CON RISERVA DI MODIFICA !
T 6,9V bei 10mA , i ARk
RED —9003-514.01 SAVAT A 6V/ 1Ah
IGE/R0SS0 : =1l £ 6,9V A 10mA T : -
_l €201 6,9V DEI 10mA i gezeichnet in Stellung:,Wiedergabe, Stop
—_— T 'I jriady CONTACTS IN POSITION : " PLAYBACK , STOP *
GIALLD 16V= . 5 MONTRE EN POSITION : “LECTURE, ~ STOP*
e BEE L ansle bt S e g e Ml R o S RAPPRESENTATO IN POS:, ASCOLTO', STOP™
13, 14, 15, 18, 201,16,17, 21,26, 19, 22,23,24, 35,27, 28, 29, 3731 33, 34,
21,23,26. 25 2826,27 29, 31 34,35 3233, 202,201 36,200,203,39,10,38,30, 43.b4.41.37.45,20,  46.47.48,49.52, 51, 55,5356, 40, 56,50, 57. ~ 59,
18, 20, 2, 22, 26, 17,21, 19,
Spannungen bei :} Wiedergabe 11 BC239C . Elko 2
E - +——4 Aufnahme 12 BC308 A/B Durchtiihrungskondensator
ohne }“Qﬂﬂi mit Multavi HOD 13 BC238B/C - ——smmm—  FEED - THROUGH - CAPACITOR
(Rj =33kfL/V)gegen Minus gemessen 4 BC238B/C _{]I,_ Tantal ~Elko T CONDENSATEUR DE TRAVERSEE
(bei Netzbetrieb / 220V~ ) {é gg ]13“ B T CONDENSATORE PASSANTE
/ 1 o
e L + ieftemperatur-Elko
ALL VoutAGeS AT [ pLaveack 17 BC2388/C -—ﬂl— LOW TEMPERATUR CAPACITOR
L RECORDING 18 ACI87K T COND.BASSE TEMPERATURE
o i 19 AC188 K ;
MEASURED WITHOUT SIGNAL WITH MULTAVI HO CONDENSATORE ELETROLITICO
(INPUT RESISTANCE =33kAL/V) AGAINST MINUS } :8'1 ggsim‘g}w A BASSA TEMPERATURA
(ON MAINS OPERATION / 220V ~ 1201 965619097
o S Styrotlex -
TENSIONS EN POSITION ] LECTURE “"" Kondensator
oo ENREGISIREMENT o oo 00 o
MESURE SANS SIGNAL AVEC MULTAVI HO 0?2 925‘2‘2”'97 F Folien-
(RESISTANCE = 33kil/V ) PAR RAPPORT A MINUS 15 ges, 97107 —Il— Kondensator 4
(EN FONCTIONNEMENT SUR SECTEUR / 220V ~) D4 985L. 21197
T K Keramik -
TENSIONI IN 1 ascoro N e -‘"— K 1 :
L REGISTRAZIONE 10 9054-026.25 i Automatic
& | MISURATO SENZA SEGNALE CON MULTAVI HO 0 ,03}81 102/1V4 118 W
(R =33kJL/V ) CON NEGATIVO A MASSA D 200" 9654-161.97 (05167-906.01) (05167-942.0
(ALIMENTAZIONE DI RETE / 220V~ ) D 202 9654-18897 —L=— 1/3W
% 7



CIRCUITS DE MESURE

1k
| e 1
MS5 I S
B2 1040
b
a
{FD 55T

C 410/ C 401

MS 2 g

MS3

MS 4

MS 6 ' t

1A
ol
75 28
b
faicd
I
— ! b
MS 7 s
MS 8 .
l Jeu de cont:
RAPIDE,1a lar
Q 470k 1 Réglable en |
250p

33—
CODE DES CONDENSATEURS h—|
1. Condensateurs tantal SEL, ancien code 2. Condensateurs tantal SEL, nouveau code
40 |
Capacite Capacité g—
Tension continue nominal ler anneau | 2e anneau Coupole Jenston cone e nomina]ec Coupole Anneau Point
Coufleur ouleur p—
Couleur Tension lerchiffre | 2echiffre |Multiplicateur Couleur Tension lerchiffre | 2echiffre | Multiplicateur 42 —
blanc 3V marron 1 i x 10 wF blanc 3V noir 0 0 x1 423 —
Jjaune 6V rouge 2 2 jaune 6,3 V [marron 1 1 x 10
noir 10 v orange 3 3 noir 10V rouge 2 2 x 100
vert 15V Jaune 4 4 vert 16V orange 3 3 h—=
bleu 20V vert 5 5 bleu 20V |jaune 4 4
gris 25V [bleu 3 6 gris 25V |vert 5 5
orange 30V violet 7 7 orange 35V bleu 6 6
gris 8 8 x 0,01yuF violet 50 V violet 7 7
blanc 9 9 x 0,1 wF gris 8 8 x 0,01
noir X1 aF blanc 9 9 x 0,1 4
Je
au
La
cl
8



R 40 Pour réglage du courant
de repos de 1'étage final =
5mA.Mesurer en bouclant 1'é-
tage final sur 7,52(HP),aprés
avoir sectionné au point "X"
et inséré un mA-métre(R; <200
mesuré sans signal) ainsi que
pour une tension piles de 7,5V

Contact de charge accu e

Tension de charge Ug=6,9V
sur 690q pour une tension
secteur de 220V. Réglable
par R200,1'appareil étant
arrété.

Jeu de contacts "S1". En position START, touche ENR. enclenchée et BOBINAGE

RAPIDE,la lamelle de travail doit s'écarter de 0,1..0,3mm de sa butée.
Réglable en pliant au point (s).

Point

Multiplicateur

x1
x 10
x 100

x 0,01
x 0,1

R 110 Réglage de la vitesse.P
466. Enregistrement 3150 Hz e
(p. ex Woelke ME 101). Enregi:
fréquence secteur au moyen d'i

b 85

b e b
2

Jeu axial du cabestan. Serrer la vis la vis Jusqu'a ce que Ia consommation
augmente de 100 mA. Ensuite la ramener au minimum, puis 1'augmenter de 2mA.
La mesure peut s'effectuer dans le circuit électrique général ou dans le

circuit moteur seul.

Cambrer ici pour azimutage du cabestan.Pour le réglage met

cassette réf.35079-103.Cambrer au moyen d'un tournevis n°5

contrdler le jeu axial.

Si la bande monte : tourner dans le sens des aiguilles)tou
d'une montre le

Si la bande descend : tourner dans le sens contraire )ban
des aiguilles d'une montre. de

Freinage de b:
de rebobinage
tirant: 2..4q¢
le ressort-lar



e.Pour cela, utiliser 1a cassette d'essai
iz en mesurant a 1'aide d'un fluctuométre
egistrement 50 Hz en comparant avec la

 d'un oscilloscope (figure de Lissajous).

R 200 pour le réglage de la
tension de charge accu Ug(6,9V
sur 690 pour une tension
secteur de 220 V).

R 50 pour le réglage de pré-
magnétisation.Mesure avec SVT
24,CK3 ou CK4(suivant le milli-
voltmétre utilisé)entre les con
nexions de téte"c"(point froid)
et"a"(point chaud),selon le re-
pére coloré:rouge=15V,blanc =
16,5V,noir=18V (voir schéma).

86 | Pour démonter les embrayages
retirer en bout d'axe les
capuchons.

87 d

R 30 pour le réglage du vu-métre ) "
Pour une tension des piles de 5V, ! / / ‘__13
1'aiguille doit se trouver sur la
ligne séparant les champs rouge et n 52'1
vert (appareil remonté). X
63 .. 80 gcm H 30 £ 5 gem
rebobinage 70 072n 71 i en START
b Couple d'embobinage des embrayages, la partie inférieure d'embrayage etant
entrainée et le dynamométre étant maintenu. Réglage en démontant les
embrayages et en positionnant différemment le ressort en é&toile.
mettre en place une
n°5.Aprés réglage, 45
toujours en observant
le défilement de 1a
bande, vu du dessus
de 1'appareil. 3
e base:mesuré sur embrayage w
age en position "START", en
.4gem.réajustage en cambrant
-lame.
Aprés montage et remontage du palier ou
du volant,nettoyer soigneusement le ca-
bestan avec du produit 10007 (essence 1égere)
87 En START,aprés avoir &té remonté a sa butée
supérieure,le galet presseur doit redescendre
d sa butée inf. au bout de 5..15tours.Réglage
en pliant au point (m) dans le sens e—.
Ecart paralléle entre le galet presseur déga-
gé et le cabestan.Réglable en pliant au point
(m) dans le sens
Ecart entre le levier presseur et la butée,en
START=0,5. .1mm.réglable en pliant au point(1).
En position START,le galet presseur exerce
une pressjon de 300% 30g sur le cabestan.
Réglable en pliant au point (k).
21458/1

10



Druckschaltungsplatten mit Verdrahtung

PRINTED CIRCUIT PANELS WITH WIRING

PLAQUES CIRCUITS IMPRIMES AVEC CABLAGE
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electronic Millivoltmeter MV 5-O

MILLIVOLTMETRE MV 50

Ce millivoltmétre @ large bande permet de
mesurer, dans une plage de fréquences de
SHz & IMHz et en 12 gammes, des tensions
alternatives de 1 mV a 300 V. L'appareil
dispose de 2 ‘entrées séparées avec atté-
nuateur ,commutables au choix.L'impédance
d'entrée pour chaque entrée est de 1Ma//
36pF. L'affichage s'effectue en valeurs
efficaces selon DIN 45402 ou en valeurs
créte selon DIN 45405.Mesures de puis-
sances respectivement jusqu'ad 10W ou &
100 W avec indication directe.A 1'arriére
de 1'appareil sont disposées 2 prises
destinées au raccordement d'un distor-
siométre ou d'un filtre de pondération.
Par ailleurs,il est équipé de sorties a
courant constant 20 mA- pour le raccor-
dement d'un enregistreur graphique,d'un
oscilloscope ou d'un casque ainsi que
pour le prélévement de la tension d'éta-
lonnage incorporée.Le boftier est isolé
par rapport au réseau secteur.

La partie "oscilloscope" incorporée sert
notamment @ révéler la présence de ten-
sions perturbatrices susceptibles de
fausser le résultat de mesure indiqué par
1"instrument.

L'amplificateur de mesure a &té congu de
telle fagon qu'une déviation maximale de
1'instrument corresponde & une excursion
de 30mm sur 1'&cran.La surface utile de
ce dernier est de 40x50mm.Une tension
anodique de 1200V assure des oscillogram-
mes lumineux et nets. 1

Klirranalysator KM 5

DISTORSIOMETRE KM 5

C'est un complément destiné & accompagner
les millivoltmétres MV 5 et MV 5-0; i1 a
été spécialement congu pour une application
au service magnétophones. Cet appareil
permet aussi bien une mesure k3 & la fré-
quence fondamentale de 333 Hz (DIN 45511)
qu'une mesure du taux de distorsion global
& la fréquence fondamentale 1000 Hz.

La mesure "K3" détermine essentiellement
les distorsions de 1'enregistrement ou de [
la lecture, alors que la mesure "kTot" 5

VLIRRANALYSATOR gy 3
(taux global) reléve en plus les distor-

Dk g —

sions de 1'amplificateur de puissance. )

L T
" ] 3 [

Par ailleurs, i1 est possible de mesurer : P8, b
des niveaux de bruits de fond dus aux ‘Q’QQQ
tensions de bruit pondérées et non pon- ™\
dérées (DIN 45405) ainsi que 1'atténuation g
de diaphonie et la dynamique d'effacement
des magnétophones (DIN 45511 et 45500).
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f 110 REglage de 1a vitesse.Pour ce
A466. Enregistrement 3150 Hz an mest
(p.ex. Hoelke ME 101).Enregistrome
fréguence secteur au moyen d'un o5

85—
b
R 40 Pour réglage du courant _'+ u i
de repos de J'étage final =
SmA,mesurer en bouclant 1'é- &
tage final sur 7,5(HP)aprés a
avolr sectionng au point X" -
&t inséré un mA-matre(Ry $200
mesuré sans signaljainsi aue 5 o > i
nour une tension piles de 7,5V, K B N
=
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e — E g
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Jeu de contacts Si. En START, touche ENR. enclenchée et an BOBINAGE I I |
RAPIDE, 1a lamelle de travail doit se soulever de 0,1..0,3m de 5o butée b & b
Réglable en pliant au point (4). 2

Cambrer ici pour azimutage du cabestan.Pour 12 réglage mettre en place
cassette réf.35079-103.Capbrer au moyen d'un wournevis n°5. Aprés régl
contriter le jeu axial,

i 1a bande monte : tourner dans le sens des riguilles)toujours en obs

d'une montre Te défilement c
&1 1a bande descend : tourner dans le sens contraire |bande, vu du
des afouilles d'une mantre de 1'appareil.

Freinage de base:mesurd s
da rebobinage en position
tirant: 2..4 gem.REajusta
1e ressort-lame.

ik

87

e T |

§

AL ALY
(81}

Jeu axial du cabsstan.Avant nouveau réglage serrer 1a wis jusqu'd ce
que la consommation de courant augmente de 100mA;puis desserrer 1a vis
jusqu'd ce que 1a consommation atteigne 1a valeur minimum puis resser-
rer jusqu'd ce que la consommation sugmente de 2 mA. Mpsure réalisable
dans 1e circuit géndral ou dans la circuit moteur seul.

| 15 - ,L
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110 Réglage de 1a vitesse.Pour cela, utiliser 12 cassette d'essai
istrement 3150 Hz en mesurant & 1'afde d'un fluctuomdtre
ME 101).Enregistrement 50 Hz en comparant avec la

Hquence secteur au moyen d'un oscilloscope (figure de Lissajous).

on. Mesure par
K3 ou CK4 (sui-
vant le millivoltmétre entre
Tes connexions de téte "c"
i d) et "a" (point
fon du repére
blang =

I I 63,

rebobinage

Pour démonter les embrayages
retirer en bout d'axe les
capuchons.

80 gem

3045 gem

n en START

Couple d'embobinage des embrayages, la partie inférieure d'embrayage &tant
entrainée et 1o dynamométre &tant maintenu.Réglage @n démontant les smbrayages
et en positionnant différemment le ressort en étoile.

ir 1¢ réglage mettre en place une
'un tournevis n°5. Aprés reglage,

fes aiguilles)toujours en observant

le défilement de la
icontraire Jbande, vu du dessus
ntre Jde 1appareil.

frefnage de base:mesur® sur embrayage
ds rebobinage en position “START", en
tirant: 2..4 gom.Réajustage en cambrant
le ressort-lame.

U

VTN

e

67/68

o

Aprés démontage et remontage du palier
ou du volant,nettoyer soigneusement le
cabestan svec du produit 10007(essence légére)

En START ,aprés avoir &té remonté 4 sa butfe
supérieure,le galet presseur doit redescendre
& sa butde inf. au bout de 5..15tours.Régla-
ble en pliant au point(m) dans le sens 4.

Ecart paralldle entre le galet presseur déga-
-m— gé et le :nbestan.liég]dbi! en pliant au point

(m) dans le sens

En position

pression de
Reqlable en

Ecart entre
START = 0,5

16

e levier presseur et la butée en
v Imm Réglable en pliant au point{1).

START,le galet presseur exerce une
300 £ 30g sur le cabestan.
pliant au point (k).

21458 2311725t
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