MECHANISCHER TEIL

Allgemeines

Da sich beide Gerdte nur im elekinischen Teil untarschei-
den, werden sie in den Service-Anwsisungen rusammen-
gefalt,

Die im Text und bei den Abbildungen aufgeflhrien Zah-
len sind mit den Positionsnummern der Ersatzteilliste iden-
tisch. Teile, welche in der Ersatzteilliste nicht vorkommen,
sind mit Buchstaben in ()} gekennzeichnet. Ist es erforder-
lich lackgesicherte Schrauben zu l8sen, missen diese nach
Abschluf} der Reparatur wieder verlackt werden.

Saubere Gummilaulflichen tragen wesentlich zur Betriebs-
sicherheit der Mechanik bei. Gummi mit Beinigungsmittel
10 007 behandeln. Missen Klebstallen ernsuert warden, so
ist bei Polystyral auf Palystyral Methylenchlorid oder Ben-
zol, bei Palystyral auf Metall Haftkleber (A 206 Fa. Akemi)
zu verwenden,

Fiir Kraftmessungen an der Mechanik werden verschiedene
Federwagen oder Kontaktoren bendtigt, welche genau
wie der Schmiermittelsatz und die angegebenen Justier-
schliissel vam GRUNDIG Zentralkundendienst (8500 Mirn-
berg-Langwasser, Beuthener Str. 55) oder den GRUNDIG
. Miederlassungen bezogen werden kdnnen.

Die Abbildungen finden Sie auf den Seiten 3 und 15/14

Ausbau und Einbau

Abb, 4
Boden abnehmen

4 Schrauben (z) im Gehduseboden (98) herausdrehen,

Abb. 2

Chassis mit Druckplatle ausbauen

7 Schrauben (b) und 2 Schrauben (¢} herausdrehen, Cassat-
tenfach durch Driicken der Caszettenfachtaste offnen,
Stecker (B7) des Llautsprechers ziehan und Chassis mit
Druckplatie herausklappen. Ein Aufienlautsprecher kann
zum Abspielen an der Lautsprecherbuchse (103) ange-
schlossen werden.

Wenn wihrend der Reparatur der Motor nicht laufen soll,
sao kann der Stecker (88) gezogen werden. Es sind dann
die Anschliisse 21 und 22 der Buchsenleiste (110) zu lber-
bricken. (Anschlufl 51 und 5 2, siehe Schaliplan.)

Abb, 2

Druckplatte abnehmen

Schraube (a) herausdrehen, restliche Stecker (B4/85/87) zie-
hen, Druckplatte abnehmen,

Abb, 2

Reglerplatte ausbauen

Reglerknépfe abziehen, 3 Schrauben {d) herausdrehen und
Druckplatte herausnehmen. Unter der rechien Schraube (d)
befindet sich gine Spiralfeder, welche einen Kontakl zwi-
schen der Massebahn der Druckplatte und dem Zierblech
herstellt um Brummeinstrewungen zu verhindern,

Abb. 2
Materbaustein kpl. (36) wechseln

Riamen (44) abnehmen, Anschlisse abléten und 2 Schrau-
ben (e) herausdrehen. Mach dem Einbau des neuen Maotors
Bandgeschwindigkeit mit B 5 einstellen.
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Abb. 1/3
Schwungscheibe (40)
Die Schwungscheibe (40) |duft mit ihrer Welle unlen im
Kaletteniager (42), oben ist sie durch das Lager (68 a) ge-
fuhrt. MubBl die Schwungscheibe gewechsell werden, so ist
ruerst das Lager (68 a) nach Entfernen der beiden Wellen-
sicherungen nach oben abzuziehen. Danach wird die
Scheibe (68) und dis Reibrolle (67) von der Tonwelle ge-
zogen, sowie nach Ausbau der Schwungscheibe auch die
Tragamidscheibe (39). Alle Teile werden auch bei der
neuen Schwungscheibe wieder benitigt. Die Montage er-
folgt in umgekehrter Reihenfolge, die Tonwelle ist jedoch
zuvor mit 10007 zu reinigen.
Baim Aufsetzen der Reibralle (67) ist diese mit dem Bund
nach unlen, mit sichtbarem Abstand von 0.2 -0,5mm zum .
Chassis, aufzuschieben, danach Scheibe (68) aufsetzen.
Jetzt Lager (68 a) aufstecken und mit den Wellensicherun-
gen fixieren. Tonwelle abermals mit 10007 reinigen. Das
Zwischenrad (7) darf weder am Rollenbund nach an der
Scheibe straifen.
An der Biegestelle {g) der Lagerplatte kann die Tenwelle
senkrecht gestellt werden. Zum Einstellen ist die Bandlauf-
cassette 3579103 aufzulegen. Biegen mittels Schrauben-
zieher Gréfle 5, jeweils unter Beobachtung des Bandlaufes,
von oben auf das Gerdt gesehen, Liuft Band nach oben
= im Uhrzeigersinn drehen, 1auft Band nach unten = im
Gegenuhrzeigersinn drehen.

Mach dieser Einstellung, sowie nach Riemen- ader
Schwungscheibenwechsel und nach léngerer Betriebszeit
ist das Axialspiel der Schwungscheibe (40) zu kantrollieren.
Dazu ist in den Motor- oder Gesamistromkreis ein mA-
Meter ginzufigen. Var dem Einstellen mufl die Schwung-
scheibe (40) fihlbares Axialspiel haben. Zuerst Schraube (p)
am Druckstick (42 a) festziehen, bis die Motarstromauinah-
me um 100mA ansteigt, dann wieder lockern bis die
Stromaufnahme Minimum erreicht. Abschliefiend wird die
Schraube so weit nachgesielll, bis die Stromaufnahme
max. 2 mi steigl, Schraube (p) verlacken!

Abb. 3

Riemenwechsel

Zum Wechseln des Riemens ﬁ#ﬂ-} ist die Schwungscheiben-
lagerplatte nach Herausdrehen der beiden Schrauben
() abzunehmen. Mach Wiedereinbau Axialluft Gberprifen
und einstellen,

Zum Wechseln des Riemens (80 a) ist das Chassis auszu-
bauen.

o. Abb.

Einstellung des Schlittens

Schlitten bis zum Anschlag nach hinten schieben. In digser
Stellung festhalten und mittlere Kunststoffschraube fest-
zichan. Anschliefiend dieselbe soweit |Gsen, bis der Schlit-
ten selbsténdig in seine Ruhelage zurlickgleitet. Danach
mufl die Kunststoffschraube noch um ¥ Umdrehung heraus
gedreht werden. Die zweite Kunststoffschraube (links)
mull in gleicher Weise, wie oben beschrieben, eingestellt
werden,

Abb. 3 '
Federsatz (79) -

Die Arbeitsgegenfeder des Federsatzes S1 (79) mufl bei
Start, gedriickter Aufnahmetaste und Schnellauf 01...
0.2 mm vom Stitzblech abheben. Machstellbar durch Bie-
gen bei (s).



Abb, 1

Bandendabschaltung

Am Bandende soll durch das gestraffte Band dber den
Lagerhekel {72) der Abschaltkontakt getrennt werden, Der
Kontaktabstand sell = 0,2 mm sein. Die Kontakikraft soll
45 ... 55 p betragen. Auflerdem mufl das Gleitsiick des
Lagerhebels ohne zu streifen in den entsprechenden Kas-
setienausschnitt eintauchen,

Zum Einstellen des Lagerhebels wird die Lehre 34000-02%.00
bentétigl, Dig Konlaklschraube wird soweil eingeschraubt,
dafl sie gerade Kontakt gibt, wenn das Gleitstiuck des La-
gerhebels am Anschlag der Lehre anlisgt,

Abb 1
Bremshebel (48)

Die Bremsmomenie missen in ablaviender Richtung so
stark sein, dafl die auflaufenden Bremsbeldge abheben.
Abb. 1

Kupplungen (47) (47 b)

Das Aufwickelmoment der Kupplung (47) bei angetriebe-
rer unierer Kupplungshidllle mit festgehallenem Kontakior
in Stellung ,START” betragt 33 = 5 pcm.

Cie Grundbremsung der Kupplung (47 b) in Stellung
JSTART mufl 2., .4 pom betragen.

Fum WMessen der Grundbremsung und der Drehmomenta
an den Kupplungen ist der Pulley 5100-347 zu verwenden.
Durch den Radius 1cm lassen sich die Krdfte in pem ab-
lesen,

Machstallen:

Grundbremsung: Biegen der Bremsfeder {(54)
Aufwickelmoment: Machspannen der Feder (47.7) mittals
Greifring nach Ausbau der Kupplung,

Abb. 1

Antriebsrad (21)

In Stellung ,schneller Vorlaul” mu® der Federdraht aus
der Gabel am Schnellaufhebel abhebken. In Stellung START
mufl die untere Stufe des Aniriebsrades (21} einen Ab-
stand von = 05 mm zur Schwungscheibe (40) haben baow.
zur Vorlaufrupplung (47) min. 0,1 mm bei Uberhub der
gedriickien Startiaste,

Abstand des Ricklaufrades zum Antriebsrad in Stellung
STOP 0,7 mm.

Machstellbar durch Verbizgen der Gabel am Schnellauf-
hebsl (unter der Schwungmasse) mit JustierschlGssel 59%%-
147,

Abhb 1

Andruckrolle (52,1}

Die Andruckkraft der Andruckrelle (52,1) muf} in Stellung
LSTART™ 300 # 30 p belragen (herangehend an die Ton-
welle gemessen). Machstellbar durch Biegen des Lappens
(k). In Stellung START" mufl der Andruckrollenhebel (52)
zurm Anschlagsteg einen Abstand won 0.5, .. 1 mm haben,
Machstellkar durch Biegen bei (). Bsi liegendem Gerdt in
Stellung START" mufi dis Andruckrolle (52,1) wihrend
5...15 Umdrghungen vom oberen zum unlercn Anschlag
laufen. Machstellbar durch Biegen bei {m) in Richiung I

Wird in Stellung L START” durch Druck auwl die Rollenmitie
die &ndruckrolle (52,1} von der Tenwelle abgehoben, so
muf} der Lichtspalt zwischen Tonwelle und Andruckrelle
parallel sein. Machstellbar durch Biegen kei {m) in Rich-
fung -—.

lat die Andruckrolle {(52,1) beschidigt, so ist der Andruck-
rallenhebel kpl. (52) zu wechseln

Abb. 1

Kombikopl (70) wechseln

Anschliisse abloten (Lotkolben max. &W), Schraube (h)
harausdrehen, Schraube (n) 1Gsen und Kopf herausnehmen.
Kopf (70) in umgekehrter Beihenfolge montieren.

Abb. 1/Abb. 1a

Léschkopf (71) wechseln

Kontaktfeder (s 2) aus der Mase im Léschkapf (71) heraus-
ziehen, Loschkopianschlisse abldten und Kopf in Pleil-
richtung herausziehen. Mach dem Wiedereinbau Kontakt-
fader mit Lack sichern,

Einstellen der KepihShe und Eintauchtiele siehe Abb. 1a,

Kopfjustage
siche Abb. 1a sowie elektrischer Teil.

Wariung

Abb. 1
Reinigen der Bandlaufteile:

Die Kopfe (70/71), die Tonwelle, die Gummiandruckrolle
(52,1) und das Gleitstick des Lagerhebels in regelméfigen
Abslanden von 100, ., 200 Betriebssiunden mit Testbenzin
cder Spiritus reinigen.

Ablk1
Reinigen der Antriebsteile:

Van Zeit ru Zeit und nach jeder Reparatur am Laufwerk
sind alle Antrigbsflichen der Laufriader Zwischenrad (7).
Ricklaufrad (5), Antriebsrad (21), Kupplungen (47 b, 47) so-
wie der Riemen (44) und die Bremsbelige des Brems-
hebels (48) zu reinigen. Hierzu ist chenfalls Testbenzin
zu verwenden,

Abb. 1

Tlen und Schmieren:

Alle Lager und Gleitstellen sind vam Werk her ausrei-
chend gedlt bzw. geschmiert. Im Bedarfsfall sind die
Achsen der Kupplungen (47/47 b) des Zwischenrades (7)
des Antriebsrades (21) und des Rucklaufrades (5) sparsam
mit WIE 500 extra zu Slen,

Die Scheibe zwischen Chassis und Schwungscheibenbund,
sowie alle Gleitstellen sind bei Bedarl mit Beacon 2 oder
einerm gleichwertigen Fetl zu schmieren. Der Lagerbolzen
(x) Tir den Andruckrollenhebel ist mit O Hypoid 20 Typ
=P Fa. Esso zu dlen.

Das lager (68 a) bedarf keiner Nachschmigrung. Die Boh-
rung  des LaEerhebels des Antriebsrades (21) ist vom
Wark mit Silikonpaste P8 gefully, um Schwingneigungen
zu unterdriicken,

o. Abb.
Einstellen der Bandgeschwindigkeit

Hierzu wird die 50 Hz-Aufzeichnung der Testhandkassette
464 verwendel, Als Meflgerdt werden ein Oszillograph
und ein Regeltrenntrafe bendtigt.

MF-Ausgang (37 der Universalbuchse) an Mefleingang
eines Oszillographen {(Y-Ablenkung) anschliefien. X-Ab-
lenkung (Kippverstérker) auf Fremdablenkun[g schalten
und eine variable Spannung von 50Hz (Regeltrenntraio)
an den X-Eingang legen. Die Ablenkung soll ca. die Hilfte
des Bildschirmdurchmessers betragen. 50 Hz-Aufzeichnung
der Testbandkassetie abspielen. Mit BS den Kreis zum
Stillstand bringen (Lissajous’sche Figur),

Die 3150 Hz Aufzeichnung dient zum Einstellen der Ge-
schwindigkeit  mit  Tonh&henschwankungsmesser [z, B
ME 101, Fa. Woelke, EMT 420, Fa. Framz KG., Lahr) oder
GEREUMDIG Universalzdhler UZ 144,

Allgemeiner Hinwais fiir Cassellengerile:

Die Erfghrung zeigt, dafh Compaki-Cassetten sehr unter-
schiadlicher Qualitas auf dem Mark! sind. Bei verschiede-
nen Beanstandungen st die Cassette sogar alleinige
Ursache des Versagens. Deshalb sollten vor Zerlegen
des Gerdtes zwei Punkie genaw untersucht werden,

1. Cassetien, deren Bandmaterial nicht ader nur be-
schrinkt abriebfest ist, setzen Bandrickstinde im Gerdt
ab. Je nach dem Grad der Verschmutzung des Auf-
nahme-Wisdergabekopfes ist dadurch keine oder nur
laize und dumplie Aufnahme moglich. Bereits bespislte
Cassetien werden auch nicht, oder nur leise und dumpf
wiedergegeben. In digsen Fallen genigt es, Kopfe,
Andruckrolle, Tonwelle und Bandilhrungen mittels
benzin- oder spiritusgetrinkten Leinenlappens zu rei-
nigen, um die St&rung zu beseitigen.

2. Casscticn deren Wickel unsauber aussieht, oder deren
Band sich nur schwer herausziehen 14060 (evtl. mit
fabrikneusr Cassette vergleichen) verursachen Jaulen
bei der Wiedergabe und Stehenbleiben beim Um-
spulen. Das herausgezogene Band ist dann meist rand-
wellig, bildet Schillerlecken oder legt sich beim Auf-
legen zuf eine ehene Fliche sibeliGrmig. Dies hat zur
Folge, dafi der Bandriicken tellerfarmig und dadurch
der Wickel schwergingiger wird. Das Band wird durch
dia erhéhte Reibung an den eingelegten Folien zu-
sitzlich statisch auigeladen, wodurch wiederum die
Wickelreibung vergrofert wird,

Derartige Cassetten diirfen nicht mehr verwendet werden.




Abbildung 1
(Abb. zeigt Lautwerk C 440)

Abb. 1a

Einstellen der Kopfhihe und der Eintauchtiefe

mitiels Kepflehre 34000-029.00

Mach Auswechseln des Kombikoples (70) ist die Eintauch-
tiele und die Kopfhéhe mittels Lehre neu einzustellen,
Higrzu sind der Bolzen (A) sowie die Schraube (B) zu
l&sen, Lehre auflegen, Gerdt awf Start schalten. Schie-
ber (C) nach rechts schieban und Kopfbricke in Richtung
Lehire dricken bis die Kopfspiegel der Képfe (70071} an
der Lehre anliegen. In dieser Stellung Bolzen (A) und
Schraube (B) festziehen. Danach Fihlhebel (D) zum Kopf
fuhren. Schraube (k) soweit verdrahen, dafd sich der Fihl-
hebel gerade zwischen die Bandfihrungsgabel des Kopfes
fubren 1041, Der Kopf muld dabei optiseh senkrecht stehen.
Das Senkrechtstellen des Kopfspaltes erfolgt mit der
Justierbandcassetie 486 wie im elektrizchen Teil unter
LMessen Gber Band” beschrieben.

TEService 4200 441



ELEKTRISCHER TEIL

Machfolgend auigefikrte Mefwerte sind der Prifvarschrift
fiir die Fertigung entnommen, wegen des unterschiedli-
chen Verstirkeraufbaus sind sie getrennt fir C420 und
C 440 aufgefubrt
Mach Ersatz van Kapfen, Transisloren oder sonstiger fre-
guenzgangbeeinilussender Bauteile zeigt meist eine Mes-
sung Uber Band, ob das Gerdt noch den Profbedingungen
antsprichl
alle erforderlichen Mefigerdte entstammen desm GRUM-
DIG-Meligerateprogramm, soweit nichl anders angegeben,
Zum Messan der Klirrfaktoren Ky und ¥ sowie von Ge
rdusch und Fremdspannungen nach DIM st der zum BMilli-
valtmeter MY S brzw, MV 5O passende Klirranalyzalor
KM 5, zum Messen der HF ein kapazitiver Spannungsleiler
11000 z. B, der Spannungsteiler CK 5 zu verwenden,
Angaben (ber Melimethoden und Melischaltungen finden
Sie vor jedem Absatz, Speisespannungen verstehen sich
var dam Teiler.
Fior L&tungen an den Képien darf nur ein Latkolben mit
max. &W bei kurzer Lotzeit verwendet werden. Fiir alle
Messungen betrigt die Betriebsspannung 220 V50 Hz baw
falls gesondert angegeben {Batteriebetrieb) 7.5% £ 2%
bei B, < 054 der Spannungsquelle an -+ und — der
Battericanschliisse, Metzkupplung gezogen. Buchslaben im
weisen auf Mefipunkie im Schaltbild und auf der Druck-
plattenabbkildung hin, Die Mefischallungen MS finden Sie
auf Seite 7, Bei Messungen ohne Band wird eine Chrom-
dioxid-Cassattenaltrappe cingelagt.
Die Lage der Einstellregler kdnnen Sie den Aufklebern in
den Geritebdden entnehmen.

C 420

Stromaufnahme bei Batleriebetrich:

Stellung Wisdergabe:

Start ohne Signal, kurz vor Bandende max, 120 mA
Stellung Aufnahme.

Start chne Signal, kurz vor Bandende max. 200 méa

Leistungsaufnahme bei Netzbetrieb:

Stellung ,Stop”: max, 25W

Stellung ,Wicdergabe™:

Start ochne Signal, kurz wver Bandende max. 35W
Stellung L Aufnahme":

Start ohne Signal, kurz vor Bandende max, 4,5W

Ladenetzleilpriifung:

Stellung ,Stop”, Messen am Ladekontakt des Akkuanschius-
ces. Die Ladespannung mufl bei einem Ladestrom von
10md &%V =005V betragen. Bei einem Ladestrom von
100 mA betrdgt die Mindestladespannung 6,6 V. Einstellen
der Ladespannung mit B 820,

Batteriekontrolle:
Das Einstellan des Anzeigeinstrumentes erfolgt bei eine
gebaulem Chassis mit dem Regler R 810, Bei einer Batle-
riespannung von 5V soll die nacheilende Zeigerkante die
rot-griin, bzw. rot-schwarz Grenze der  Anzeigeskala
gerade berihren.

HF-Generator:
Chromdioxid-Cassettenatirappe einlegen.
Aufnahmetasie und Staritaste dricken. Kapazitiven Span-
nungsieiler entsprechend M5 1 anschliefien. Je nach Farb-
kennzeichnung des Kopfes moufl folgender Spannungs-
ablall zu messen sein.

rot: 14V =05V

weill: 18V 05V

schwarz: 22V 205V

Machstellkar mit B 110,

Bei eingelegter Fe-Cassetie sall die eingestelite Spannung
um 4.5...75dB absinken,

Die Varmagnetisierungsfreguenz soll &4 kHz £ 10%: be-
tragen.

Messen iiber Band:

Tostbandkasseite 464:

Zum Uherpriffen des Wicdergabeverstirkers genigt es in
den meisten Fillen, die Testbandcassette 466 abruspielen.
Die Ausgangsspannung wird nach M3 2 gemeassen.

Die Ausgangsspannung der Fregquenz 333 Hz (Teil 3) sell
mindestiens 440 my betragan,

Die Wisdergabespannungen der Frequenzen 125 Hz und
&3 kHz dirfen van der Wiedergabespannung 1 kHz wie
folgt abweichen.

1kHz ({(Bezugsspannung) 0 dB
125 Hz na. 6,5 B
&635kHz 0O... —8dB
Weorden die Warte bei 6,3 kHz nicht erreichi, sa ist die
Senkrechistellung des Koplspalles zu Gherpriifen. Durch
Verdrehan der Schraube (n) wird ouf maximale Ausgangs-
spannung (M3 2) bei 6,3 kHz eingestellt,

Kopf justicren:
wie oben beschrigben.

Eigenaufnahme und Wiedergabe:

Hierzu ist eine GRUMDIG-Chromdioxidkassette C40 zu
varwanden, Um  definierte Wiedergabewerte bei Fre-
guenzgangmessung o erhalten, wird wihrend der Auf-
nahme die Automatik an den Punkten 5§ und g7 kurz-
geschlossen.

Einspeisen bei Aulnahime nach MS 3.

Messan der Ausgangsspannung bei Wiedergabe nach M3 2,

Vollpegel: (Automatic nicht kurzgeschlossen)
Die Eingangsspannung nach M3 3 wird bei 333 Hz auf
500 mV gestellt. Die Wiedergabespannung nach MS 2 die-
sar Aufaahme mull mindestens 500 mV betragen und darf
dan Klirrfaktar Kz von 5% nicht dberschreiten.

Frequenzgang: Automatik kurzgeschlossen)

Der Frequenzgang wird mit U, konstant 1,6 mV gemessen.
Die Wiedergabespannungen dieser Aufzeichnungen dir-
fen bezogen auf 1 kHz (0 dB) wie folgt abweichen:

125 Hz —35. .. +45dB
335 Hz -2,5... 1 55dB
10 kHz 4 Lh o dB

Geriduschspannung:

Der Abstand der Vollpegelwicdergabespannung zu einer
mit kurzgeschlossenem Eingang und  kurzgeschlossener
Aulomatik geléschten 333 He Vollpegelaufnahme mufll min-
destens 42 dB betragen {gemessen mit MY 5 und KM 5.

Machiolgende Messungen sind nur dann notwendig, wenn
die Massungen idber Band zu keinem befriedigenden Er-
gebnis flhrten.

Wiedergabeverstirker:

Siaritasle dricken, Lautstdrkeregler zu, Klangwaage mitiel
(Rasistellung). Einspeisen nach MS 5, Ausgangsspannung
messan nach MS 2,

Empfindlichheit:

Die Eingangsspannung wird bei 1kHz so eingestellt, daB
die Ausgangsspannung 100 mY betrdgt. Die Eingangsspan-
nung soll dabei 14 my = 1dB betragen,

Freguenzgang {Wiedergabe):

Die Messung erfolgt mit konstanter Eingangsspannung,
die so eingestellt wird, daft bei 1kHz (Bezugswerl) eine
Ausgangsspannung von 100 mV erreichi wird,

Die (hrigen MebBfrequenzen und die dazugehérige Aus-
gangsspannung belragen

125 Hz +165+1dB
3334z + B8R L 1dBE
TkHz £ 0 *0dB
10 kHz 14+ 1dB

Sollten diese Werte trotz negativer Ergebnisse bei der
Messung dber Band erreicht werden, so ist der Fehler am
Kopf zu suchen (verschmutzt, eingeschliffen, dejustiert
ader defekt).




Fremdspannung und Gerduschspannung:

heflschaltung entfernen,

Die Fremdspannung gemessen mit MY 5 und KM 5 nach
M5 2 darf max. 4 mY die Gerduschspannung max. 1,5mV
betragen.

Endstufe:

Die Endsiufe wird bei 7.5V Batteriespannung lberprift
Einspeisen nach MS§4 an C 401, Anschlufl 9 abgelotel
Startlaste dricken, Lautst@rkeregler auf, Klangwaage Mit-
telsiellung. Messen der Ausgangsspannung nach MS 6,
wobel durch Anschlull des Sieckers der eingebaute Laut-
sprecher abgeschaltet wird.

Ruhestrom:
Oer Endstufen-Ruhestrem betrigl SmaA nach MS7, nach-
stellbar mit B 440 (LSR zu).

Empfindlichkeit:

Die Eingangsspannung (MS4) wird bei 1kHz so einge-
siellt, dafi der Klirrfaktar K. der Ausgangsspannung nach
MS & 100 und diz Ausgangsspannung selbst mindeslons
2V betrdgt. Die hierfiir bendtigte Eingangsspannung be-
tragt dannn 97 - 137 mV.

Frequenzgang der Endstufe:
Fir Frequenzgangmessung wird die Klangwazge auf Mitte
gestellt, dar Schieifer des Lautstirkereglers wird aul die
Anzapfung gestellt. Die Eingangsspannung wird dann so
eingestelll, dafl die Ausgangsspannung nach MSé 1kHz
50 mY betrigt und fir die ubrigen Melifrequenzen kon-
slant gehalien.
Die Ausgangsspannungen betragen dann: bei

125 Hz 200 mY £ 2 dB

333 Hz 125mVY * 2 dB

10 kHz 106 mY + 2 dB

Fremdspannung:

Die Fremdspannung gemessen nach M3 & mit MV 5 + KM 5
darf bei offenem Lautstdrkeregler und Klangwaage in
Mittelstellung max. ¥0 mV betragen.

Aufnahmeverstérker:
HF-Generator durch Kurzschliefien der Punkie @ + W

auf der Druckplatie auller Betrieb setzen, Aufnahmetaste
und Starttaste dricken, Lautstirkeregler zu, Klangwaage
Mitlelstellung, Automatik durch Verbinden der Punkle

auf der Druckplatte kurzschliefen, einspeisen nach
MS 3, Ausgangsspannung gemessen nach M5 %,

Empfindlichkeit:

Bei einer Eingangsspannung nach MS 3 von 17,5 mV = 1 4B
(f  1kHz) sall sine Ausgangsspannung van 870 mV nach
M5 ? arreich! werden,

Frequenzgang:
Die Messung erfolgt mit konstanter Eingangsspannung
{ca. 3mV) nach MS 3,
Die Ausgangsspannung nach MS 9 betragt:
125 H: 89 mV 2 1dB
333 Hz  P45mV i1 dB

1kHz 100 mV (Bezugswert 0 dB)
10kHz 410 mV £1 dB

Fremdspannung:

Eingang abgeschlossen nach MS 8. Dies Fremdspannung
nach MSY [gemessen mil MV 5 4+ KM 5] darf maximal
45 mV betragen. Bei richlig eingestelllem HF-Generatar
darf die Stérspannung max. 100 mV betragen (Spitzenwert).

Aufnahme mit Automatik:

Aufnahme- und Starttaste driicken,

HF durch KurzschlieBen der Mefipunkte S§7 + S aufler
Betrieb setzen, Einspeisen nach MS 3.

Messen der Ausgangsspannung nach MS 9.

Empfindlichkeit:

Bei einer Eingangsspannung van 50 mY und f = 1 kHz darf
die Ausgangsspannung 660, .. 830 mVY betragen (Wert no-
fizren),

Regelsteilheit:

Wird die Eingangsspannung bei 1 kHz von 50 mV um 20 dB
auf 500 mY erhoht, so dart der vorher notierte Wert der
Ausgangsspannung um max, £ dB ansteigen, Der Klirr-
faklor Ky dieser Ausgangsspannung darf 2% nicht dber-
schreiten.

Anstiegszeit der Automatik:

Einspeisen nach MS3, Messen der Ausgangsspannung
nach M5 9.

Wird bei der Frequenz 1 kHz nach mindestens 30 sec, die
Einiungsspannung von 500 mY um — 20 dB auf S0mY ge-
senkt, so mufl die Zeit, wihrend der die Ausgangsspan-
nung um 10 dB ansteigl, mindestens 20 sec. betragen.

C 440

Beim Gerdl C 440 gelien die Posiliansnummern B 1. oder
C1..fur den linken, brw. R 2 .. oder C .. fir den rechien
Kanal.

Samtliche Werte gelten fir Gerate mit L Longlife-Kopf”,
Abweichende Werte, welche auf Kopie mit weichgeglih-
ten Kermmaterial zutreffen, sind in { ) zusatzlich ange-
geben,

Longlife-Kopie sind an der seitlichen Druckplatle, normale
Képfe an den 4 Latstiften zu erkennen, Wird als Ersalzkopf
gin ,Lenglife-Kopl” eingesetzt, so sind die Widersténde
RAU19AM AT IFNZ VAR I 223082472 3908317662 s0-
wie diz Kendenzatoren CT12N13M&21E 215216 auf die
im Schaltplan angegebenen Werte zu andern, Diese Pa-
sitionen sind im Schaltbild rot gekennzeichnet

Stromaufnahme bei Balteriebetrieb:

Stellung Wisdergabe: Slart chne Signal, kurz vor Band-
ende max. 130 mA

Stellung Aufnahme: Start ohne Signal, kurz vor Bandende
max, 230 mA

TBService C 420/C 440

&

Leistungsaufnabme bei Netzhelrieb:

Stellung Stop”: max. 25W

Stellung Wiedergabe”: Start ohne Signal, kurz vor Band-
enda max. 3.5W

Stellung ,Aufnahme"”: Start chne Signal, kurz vor Band-
ende max. 5W.

Ladenelzteilpriifung:
Siehe C 420,

Batteriekontrelle:
Siehe € 420,

MNachfolgende Messungen sind getrennt in gleicher Weise
fiir beide Kandle durchzufihren!




HF-Generator:

Chromdioxidcasselienattrappe cinlegen.

Aufnahmetaste und Starttaste dricken. Je nach Farbkenn-
zeichnung der Kopisysteme (sishe Skizze) mull folgander
Spannungsabfall an R 102 (W gegen ) bzw. R 202 (\W
gegen ‘3@?] ru messen sein (M5 12).

(Klammerwerte gelen fir Képfe mit weichgeglihtem
Kernmaterial).,

blau: HmV o (4,6 my)

rol; 7.5mY (6,0 mY)

wiaifd: 10my (7.5 mV)

schwarz: 11,5 mV (10 mV)

gelb: 155 mV (11,5 mV)

arin; 15,5 mV {135 mV)
Machstellbar mit R 100 bzw. B 200,
Zur Meuginstellung nach Koplwechsel sind die Regler
R 100, R 200, B 120 und B 220 auf Mitte zu stellen und die
Sperrkreise L1071 bzw. L2001 auf maximalen Spannungs-
abfall an B 102 bzw. R 202 einzustellen.
Danach wird der HF-Kopiztrom wie bereits beschrieben
mit B 100/R 200 eingestellt. Der MF-Kopfstrom ist ebenfalls
neu einzustellen [siehe: Vollpegel).
Die Vormagnetisierungsfrequenz soll 65 kHz £10°%: be-
tragen.

Messen iiber Band:

Testbandcassetie 446:

Zum Uberpriffen des Wiedergabeverstirkers genigt es in
den meisten Fillen, die Testbandeassette 466 abzuspielen.
Die Ausgangsspannung wird nach MS 10 gemessen. Das
Umschalten zwischen den beiden Kanidlen erfolgt mit dem
in der Meflschaltung eingebauten Umschalter.

Die Ausgangsspannungen der Frequenz 333 Hz (Teil 3)
sollen mindestens 410 mY betragen.

Teil 7 der Testbandcassette:

Die Wiedergabespannungen der Freguenzen 125 Hz unld
8,3 Hz diirffen von der Wisdergabespannung 1 kHz wie
falgt abweichen:

1kHz (Bezugsspannung) 0 dB
125Hz  —15... +35dB
63kH  —4,0... 4048

Werden die Werte bei 6,3 kHz nicht erreicht, so ist die
Senkrechistellung der Kopfspalte zu Gberpriifen.

Senkrechtstellen des Kopfspaltes:

Zum Senkrechisiellen der beiden Kopfepalien ist die
4,3 kHz Aufzeichnung der Testbandcassette 466 abzuspie-
len. Durch Verdrehen der Schraube {n) wird das obere
Kopfsystern auf maximale Ausgangsspannung werdreht,
so dafi das untere Kopfsystem ebenfalls maximale Aus-
gangsspannung ergibt, ebenfalls den Wert natieren! Da-
nach wird die Schraube (n) so verdreh, dafl beide Syste-
me den gleichen relativen Verlust zu den verher notierten
Werten erhaltan, Dieser relative Verlust darf max. 3dB
betragen, Der Unterschied zwischen den beiden varher
natierten Maximalwerten darf 5 dB betragen.

Mach dieser Einstellung ist die Frequenzgangprifung mit
der Tesibandcassette 456 zu wiederholen.

Eigenaufnahme und Wiedergabe:

Hierzu ist eine GRUMDIG-Chromdioxidcaszette C &0 zu
verwenden., Um  definierte Wiedergabewerte bei Fre-
guenzgangsmessung zu erhalten, wird wihrend der Auf-
nahme die Automatik an den Punkten W und @’ kurz-
geschlossen.

Einspeisen nach Aufnahmen nach M5 11,

Messen der Ausgangsspannung bei Wiedergabe nach
M35 10.

Vaollpegel: (Automatic nicht kurzgeschlossen)

Die Eingangsspannung nach M5 11 wird bei 333 Hz auf
500 mV gestellt,

Die Wiedergabespannung nach MS 10 dieser Aufnahme
mufl mindestens 380 mV betragen und darf den Klire-
fakior K von 3,5% nicht Gibarschreiten. U, notieren!

Evil. MF-Kopfstrom mit B 120 bzw. B 220 nachstellen, bis
o.g. Werte nach wiederholten Messungen eingehalien
werden.

Frequenzgang: (Automalic kurzgeschlossen)

Der Frequenzgang wird mit U, konstant 1,6 mV gemessen.
Die Wiedsrgabespannungen dieser Aufzeichnungen dir-
fen bezogen auf 1 kHz (0 dB) wis folgt abweidhen:

125 Hz —&5...+05dB
333 Hz —30...+30dB
10kH: —15... +75dB

Gerduschspannung:

Der Abstand der Vollpegelwicdergabespannung zu einer
mil kurzgeschlossenem Eingang und  kurzgeschlossener
Autamatic geldschlen 333 Hz Vollpegelaufnahme  mufl
mindesiens 42 dB betragen (gemessen mit MY 5 und
KM B

Machielgende Messungen sind nur dann  notwendig,
wann die Messungen dber Band zu keinem betriedigen-
den Ergelbnis fiheten.

Wiedergabeverstirker:

Starttaste dricken, Lautstdrkeregler zu, Klangwsage mittel
(Raststellung) Einspeisen nach MS 135, Ausgangsspannung
messen nach MS 10, Die Messungen sind fUr beide Kanale
getrennt in gleicher Weise durchzufuhren.

Emplindlichkeit:

Cie Eingangsspannung wird bei 1 kHz so eingestellt, dafl
dic Ausgangl;sspnnnung 100 mV  betrdgt. Die Eingangs-
spannung soll dabei 11 mV £1 dB betragen.

Frequenzgang (Wiedergabe):

Cie Massung erfelgt mit kanstanter Eingangsspannung, die
sa eingestellt wird, dafl bei 1 kHz [Bezugswert) eine Aus-
gangsspannung von 100 mY erreicht wird.

Die dbrigen Mefirequenzen und die dazugehérigen Aus-
gangsspannungen betragen:

125Hz 500mV 21dB
13T Hz 249mV £1dB

TkHz 100 mV [Bezugswert 0 dB)
10kH: 82 mV £1,5dB

Sollten diese Werte trolz negaliver Ergebnisse bei der
Messung lber Band erreicht werden, so ist der Fehler am
Kepl zu suchen {verschmutzt, eingeschliffen oder de-
justiert)

Fremdspannung und Geriuschspannung:

kefizschaltung entfernen.

Die Fremdspannung gemassen mil MV 5 und KM 5 nach
MS 2 darf max. 3,5 mV die Gerduschspannung max. 2,0 mY
betragen.

Endstufe:

Die Endsiufe wird bei 7.5V Battericspannung Gberprift,
Einspeisen nach MS15 an C4&01, Anschlufi ¢ abgeldiet.
Starttaste dricken, Lautstirkeregler auf, Klangwaage Mit-
telstellung. Messen der Ausgangsspannung nach MBS 6,
wobei durch Anschluft des Steckers der eingebaute Laut-
sprecher abgeschaltet wird,

Ruhestrom:

Der Endstufen-Ruhestrom betrdgt S mA nach MS T, nach-
stellbar mit B &60 (LSE zu).

Empfindlichkeit:

Cie Eingangsspannung (MS 14} wird bei 1kHz so einge-
siellt, dafi der Klirrfakior K, der Ausgangsspannung nach
MS & 10% und die Ausgangsspannung salbst mindestens
2% betrigl. Die hierfiir benttigte Eingangsspannung be-
trigt dann 100 - 143 mV.




Freqenzgang der Endstufe: MeBschaltungen
Fiir Freqenzgangsmessungen wird die Klangwaage auf
Mitte gestellt, der Schlgifer des Lautstdrkersglers wird auf
die Anzapfung gestellt, Die Eingangsspannung wird dann
so eingestellt, daft die Auwsgangsspannung MSé 1kH:z

44 mV betrdgt und fir die Gbrigan Mefifrequenzen kon- M1
stant gehalten, Die Ausgangsspannungen betragen dann; ‘Eil @
b LR S R—
125 kHz 176 mV T2 dB
333kHz 88mV +2dB e
i + -y e
10kHz 88mV £2dB proly - iNe
Fremdspannung: 15,
Die Fremdspannung gemessen nach MS6& mit MV 5 HSE,._H\_',_' ]
KM 5 darf bei offenem Lautstirkeregler und Klangwazge oTol. Y 5., =
in Mittelstellung max. 120 mV betragen. il Lo
Aufnahmeverstirker: MEL S0
HF-Generator durch Kurzschlieflen der Punkte g7 1+ W - ®
auf der Druckplatte aufier Betrich setzen, Aufnahmetaste i
driicken, Lautstirkeregler zu, Klangwaage Mittelstellung,
Automatic durch Verbinden der Punkte % + g7 auf der e . —
Druckplatte kurzschliefien, einspeizen nach M35 11, Aus- s - @
gangsspannung gemessen nach M5 18, i i i ]
Empfindlichkeit: MEE ——a
Bai einer Eingangsspannung nach M53 von 15 mV +1dB iy e )
{f = 1kHz) mull eine Ausgangsspannung von 1200 mV e J;____
nach M5 12 erreicht werden, L
uET
Frequenzgang: @ e
Diz Messung erfolgt mit kenstanter Eingangsspannung C @
nach M35 11, welche so eingestellt wird, dafi sich bei 1 kHz e

nach MS 16 200 mY ergeben, fir die Ubrigen Frequenzen
belrdgt die Ausgangsspannung

125Hz 172 mV +1dB MEE LT
333 Hz 18B mV 1 dB6 oTo :;j'._:_: o=
1kHz  200mY (Berugswert 0 dB) g L
10kHz B15mV £15dB
M5 T
Fremdspannung: T3
Eingang abgeschlassen nach M358, Die Fremdspannung o | @
nach M35 12 [gemessen mit MV 5 + KMBE) darf maximal [ — N
ShmV betragen. Bei richlig eingestelltem HF-Generator URIE e et
darf die Stdrspannung max. 70 mV betragen (Spitzenwert). e 10 . )
Aufnahmeautomatik: e "r
Aufnahme- und Startaste driicken, ey
HF durch Kurzschlufl der MeBpunkte g7 + 7 aufler L L e
Betrick setzen, &= o ‘_-:___-_-@:-DT @
LI . -

Einspeisen nach M3 11,
Massen der Ausgangsspannung nach MS 18, R

Empfindlichkeit:

Bei siner Einganogsspannung von 50mY und f 333 Hz
darf die Ausgangsspannung &50...1020 mV  betragen
{Wert notieren). MS 13 Lo

Regelsteilheit: i
Wird die Eingangsspannung bei 1kHz wvan 50mV um MEiE —
20 dB auf 500 mV erhdht, so darf der vorher notierte Waert ) R
der Ausgangsspannung um max. 2 dB anstai%;en. Der Klier- @ |
faktor K dieser Ausgangsspannung darf 2%% nicht Gber- e -y
schreiten. Der Kanalunierschied darf max. 2 dB betragen.

M5 15 E'— ]
Anstiegszeit der Automatic: ; 1 {} oDTo
Einspeisen nach M&11, Messen der Ausgangsspannung i M
nach M5 16.
Wird bei der Frequenz 333 Hz nach mindestens 30 see. -
die Eingangsspannung von 500 mV um —20 dB auf S0 mV MSIE — W .. ¥
gesenkt, so mull die Zeit, wihrend der die Ausgangsspan- %
nung um 10 dB ansteigt, mindestens 20 sec. betragen. . -
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