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English
SPECIFICATIONS

Track system 4-track, 2-channel
Motor 2-motor system

e Capstan driver DC motor (with frequency control governor)

e Reel driver DC motor {(with mechanical governor)
Tape speed 4,75cm/s
Wow & flutter WRMS 0.04%*
F.F. time 90 sec (C-60)
Rewind time 90 sec (C-60)
Heads Record/Play back head™

Erase head™

o ltems marked * differ depending on models. Specifications may be changed for improvement

without notice.

DESCRIPTION OF NEW MECHANISM

The role of the mechanism of a tape deck is very impor-
tant and the degree of rotation unevenness is determined
by this mechanism. This is not concerned only with ro-
tation unevenness but also affects tone quality; thus the

OUTLINE OF UD MECHANISM

The capstan and reel used to be driven simultaneously by
one motor in conventional cassette decks.

However, with this method, rotation vibrations or uneven
torque due to the uneven reel precision affects capstan
rotation, causing uneven speeds.

Now, with the UD mechanism, the drives of the capstan
and reel are independent; a frequency controlled motor is
used to drive the capstan, and a DC motor with a me-
chanical governor is used to drive the reel.

Tape running is not affected by the reel with this method,
also, the mechanism can be simplified.

An IC exclusively for Logic control has been developed
at the same time; it performs multi-mode control electri-
cally. As a result, the number of parts used is reduced
and the factors resulting in deterioration of performance
because of unevenness in quality of manufacture of me-

mechanism can be said to have great significance. Con-
cerning uneven rotation in particular, this was more than
0.15% in 1970 but in the past 2 or 3 years it has been

improved so that itis less than 0.1%.

chanical parts and assembly is decreased. Since the con-

trolling of the mechanism is done electrically, new auto-

matic functions such as auto-rewind, auto-rewind play, etc.
have become possible.

In this chassis, electrical parts including motor, solenoid,

etc. are operated by the mode control circuit.

Troubleshooting in this unit is done in the following way:

1. Check the operation of the electrical parts {shown in
the Table below) related to the set mode.

2. Classify whether the part malfunctioning is an electri-
cal part or mechanical part, and then proceed with
troubleshooting.

Mechanism-related troubleshooting is emphasized in this

service manual.

Refer to service manuals for respective models for electri-

cal circuits.

Electrical parts Mode
PLAY REW FF PAUSE STOP
Head plate solenoid O X X X X
Brake solenoid X O O X X
Reel drive motor Clockwise rotation | Clockwise rotation Coun.terclockwise X X
rotation
Capstan drive motor @) @) O O O

O shows operation mode.
X shows stop mode.

Rotation direction of the reel drive motor is that viewed from the motor pulley side.
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English |

INSPECTION OF MECHANISM

Check item Reference value Remarks
1.| Pressure-roller pressure 350—450 g Note 1
Take-up 35-60 gcm Measure in playback mode
2.|Reel torque FF 65-120 gcm Measure in FF mode
Rewind 65—120 g-cm Measure in REW mode
. Take-up side Less than 4 g-cm Values when installing the counter
3.|Back-tension -
Supply side 1.0-3.0 g-cm
4.|Flywheel thrust gap 0.03—-0.5 mm
5.|Reel & take-up roller pressure 100—140g¢g Note 2
6.|Brake torque more than 5 g-cm
Note 1. Set this unit in the playback mode and press the pressure roller in the direction of the arrow using
a fan type tension gauge, and measure the pressure when the pressure roller is released from the
capstan.
Capstan — /Pressure roller

O

1

350~450¢g

Fig. 22

Note 2. Set this unit in the playback mode and press the pressure roller in the direction of the arrow using
a fan type tension gauge, and measure the pressure when the take-up roller is released from the reel.

Head plate slider
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Technische Daten

Prinzip
Antriebssystem

Bandgeschwindigkeit 4,75 cm/sek.
Gleichlaufschwankungen
Schnellvoriaufdauer
Riicklaufdauer

Kopfbestiickung

90 sek. (C-60)
90 sek. (C-60)

Viertelspurgerat, Stereo
Zweimotoren-Laufwerk
O FG-geregelter Gleichstrommotor fiir Tonwelle
O Mechanisch geregelter Gleichstrommotor fiir Wickelteller

0,04% (Mittelwert, bewertet)™

Aufsprech-/Wiedergabekopf” Léschkopf™

+ Die mit einem Asteriks (*) bezeichneten Daten unterscheiden sich von Modell zu Modell.
+ Anderungen der technischen Daten im Sinne stindiger Verbesserung vorbehalten.

Beschreibung des neuen Mechanismus

Die Aufgabe des Laufwerkchassis besteht darin, das Ton-
band mit konstanter Geschwindigkeit an den Tonkodpfen
vorbeizufihren. Die konstante Geschwindigkeit ist dabei
das wichtigste Kriterium, da dadurch sowoh! der Gleich-
lauf als auch die Klagqualitat beeinfluRt werden. Noch

Beschreibung des Chassis UD

In herkdmmlichen Cassetten-Tonbandgeraten wird nur
ein Motor verwendet, um sowohl die Tonwelle als auch die
Wickelteller anzutreiben. Bei diesem Verfahren wird je-
doch der Gileichlauf durch die ungleichmaligen, an den
Wickelteliern auftretenden Kraften beeinfluBt, so daR
es zu Gleichlaufschwankungen kommt. Das Laufwerk UD
ist mit zwei separaten Motoren ausgeriistet, wobei ein
mittels Frequenzgenerator geregelter Gleichstrommotor fiir
den Antrieb der Tonwelle und. ein mit mechanischem
Drehzahlregler versehener Gleichstrommotor fiir den
Wickeitellerantrieb verwendet werden.. Dieses Verfahren
ermoglicht nicht nur eine einfachere Auslegung, sondern
biirgt auch dafiir, da der Bandlauf nicht durch die Wickel-
teller beeinfluBt wird. Gleichzeitig wurde auch ein inte-
grierter Schaltkreis (IC) entwickelt, der die elektronische
Logikschaltung enthdlt, lber die alie Geratefunktionen
gesteuert werden. All diese Konstruktionsdetails fiihrten
zu einer stark reduzierten Anzahl von Einzelteilen, was
sich natiirlich sehr positiv auf die Zuverlassigkeit auswirkt.

im Jahre 1970 betrugen die Gleichlaufschwankungen bei
den besten Modellen etwa 0,15%; in den letzen zwei bis
drei Jahren konnten jedoch Verbesserungen erzieit werden,
die die Gleichlaufschwankungen auf einen Wert von weniger
als 0,1% absenkten.

Da die Steuerung des Laufwerkes volleiektronisch erfolgt,
werden nun auch Geratefunktionen wie Ricklaufauto-
matik, Abspielautomatik usw. ermdglicht.

Die elektrischen Bauteile dieses Laufwerkes (einschlieRlich
Motor, Tauchspulen usw.) werden iiber einen integrierten
Schaltkreis gesteuert.

Die Fehlersuche fiir dieses Gerat wird wie folgt durch-
gefiihrt:

1. Zuerst die der eingestellten Betriebsart zugeordneten,
elektronischen Bauteile (berpriifen (aufgefiihrt in der
nachfolgenden Tabelle}.

Feststellen, ob die Storung auf ein elektrisches oder
mechanisches Bauteil zuriickzufiihren ist, und danach
mit der Fehlersuche fortsetzen.

In dieser Wartungsanleitung ist der Fehlersuche des
neuen Laufwerkes besonderer Platz eingerdumt. Die
elektrischen Schaltkreise sind den Wartungsanieitungen
der verschiedenen Modelle zu entnehmen.

. . Betriebsart
Elektrische Bauteile -
Wiedergabe Riicklauf Schnellvorlauf Pause Stopp
Kopftrager-Tauchspule O X X X X
Bremsen-Tauchspule X O @] X X
Drehung im Drehung im Drehung gegen
Wickelteller-Motor Uhrzeigersinn | Uhrzeigersinn den Uhrzeiger- X X
sinn
Tonwellen-Motor O O O O O

O Bezeichnet die entsprechende Betriebsart.
X Bezeichnet die Stoppfunktion.

Die Drehrichtung des Wickelteller-Motors ist angegeben, wie von der Seite der Motor-Riemenscheibe gesehen.
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Priifung des Laufwerkes

Prifpunkte Bezugswerte Bemerkungen
1.1 Andrukrollen-Druck 350—450 g Hinweis 1
Aufwickelteller 65—60 g.cm Bei Wiedergabe messen
2.|Wickelteller-Drehmoment Schnellvorlauf 65—120 g.cm Bei Schnellvorlauf messen
Riickfauf 60—-120g.cm Bei Rucklauf messen
Aufwickelteller weniger als 4 g.cm | Bei eingebauten Zahlwerk
3.|Riickhaltemoment
Abwickelteller 1,0-3,0 g.cm
4.|Schwungrad-Axialspiel 0,03—-0,5 mm

Druck am Wickelteller und an der

5. Aufwickeltelterrolle 100-1404 Hinweis 2
6. |Bremsmoment mehr als 5 g.cm
Hinweis 1: Dieses Gerdt auf Wiedergabe schaiten und die Andruckrolle mit Hilfe einer Federwaage {oder
eines Spannungsmessers) in Pfeilrichtung ziehen; danach die erforderliche Kraft messen, um die
Andruckrolle von der Tonwelle abzuheben.
Tonwelle - /Andruckrolle
350~ 450 g
Abb. 22
Hinweis 2: Dieses Gerat auf Wiedergabe schalten und die Andruckrolle mit Hilfe einer Federwaage {oder eines

Spannungsmessers) in Pfeilrichtung ziehen; danach die erforderliche Kraft messen, um die An-
druckroile vom Wickeilteller abzuheben.

s
\

Wickelteller , j

Kopftriager-Gleitstiick
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Spécifications techniques

4 pistes, 2 canaux
Systéme a 2 moteurs

Systéme de piste
Moteur

de fréquences)

Vitesse de défilement
Pleurage et scintillement
Durée d’'avance rapide
Durée de rembobinage
Tétes magnétiques

4,75 cm/sec.
0,04 %$WRMS*
90 sec. (C-60)
90 sec. (C-60)

O Téte d’effacement™

O Moteur C.C. a entrainement par cabestan {muni d’un régulateur 3 générateur

O Moteur C.C. d’entrainement de bobine (a régulateur mécanique)

O Téte combinée d’enregistrement™ et de lecture

O Les caractéristiques accompagnées du symbole *

peuvent varier en fonction des modéles.

Les renseignements

des spécifications techniques peuvent varier pour des raisons d’amélioration sans qu’aucun préavis ne soit fourni.

Description du nouveau mécanisme

Le role du mécanisme de ce magnétocassette est trés im-
portant et l’irrégularité de rotation est déterminée par ce
mécanisme. Ceci ne concerne pas seulement la régularité
de rotation mais ceci affecte également ia qualité acousti-
que c’est pourquoi ce mécanisme représente un élément si-

Description générale du mécanisme UD

Cabestan et bobine sont entrainés simultanément par un
moteur dans les magnétocassettes conventionnels. Ce-
pendant, cette méthode favorise les vibrations et un couple
irrégulier par la rotation irréguliére de bobine qui affecte
directement la rotation du cabestan ce qui se traduit par de
grandes variations de la vitesse de défilement.

A présent et grice au mécanisme UD, I'entrainement du
cabestan et des bobines emploie un contrdle indépendant a
générateur de fréquence pour assurer l’entrainement du
cabestan tandis qu’un moteur @ courant continu équipé
d’un régulateur mécanique est utilisé pour entrainé la bo-
bine. Le défilement de la bande n’est donc pas affecté par
la bobine grace a ce procédé et aussi parce que le mécanis-
me -a été simplifie. Un Cl exclusivement réservé pour un
contrble logique a été mis au point a cette occasion et il
se charge de contrdler plusieurs modes par procédé élec-
trique. Ceci fait que le nombre des piéces utilisées est
d’autant plus limité que les facteurs résultant en distorsion
des performances par suite d’une irrégularité des éléments
mécaniques du systéme de transport et de |’assemblage sont

gnificatif et central.

En ce qui concerne la régularité de rotation, cette valeur
était de 0,15 %en 1970 et a pu étre amélioré au cours des
2 ou 3 derniéres années pour étre ramenée a 0,1 % ou moins.

radicalement éliminés. Etant donné que la commande du

mécanisme est réalisée par procédé électrique, de nouvelles

fonctions automatiques comme le rebobinage automatique,
la lecture apreés rebobinage automatique et autres, ont pu
devenir réalité.

Avec ce chissis, les piéces électriques se composent du

moteur, d'un solénoide, etc, et sont commandés par un

circuit de commande de mode. :

Les détections de panne de cet appareil s‘opérent de la

facon suivante:

1. Vérifier le fonctionnement des piéces électriques {men
tionnées dans le tableau qui suit) relatives au mode
choisi.

2. Faire une classification des piéces qui ne fonctionnent
pas, électriques ou mécaniques, et procéder a la détec-
tion de pannes.

La détection de pannes des. mécanismes relatifs est le

développement de ce manuel.

Se reporter aux manuels de réparation de chaque modé-

le pour tout ce concerne les circuits électriques.

Piéces électriques Mode
PLAY REW FF PAUSE STOP

Solénoide de plateau de
téte magnétique © X X X X
Solénoide de freinage X O @) X X
Moteur d’entrainement de Rotation dans Rotation dans Rotation dans X X
bobine le sens horaire le sens horaire le sens horaire opposé
Moteur d’entrainement de
cabestan © & O O O

O indique le mode de fonctionnement.
X indique le mode d‘arrét

Sens de rotation du moteur d’entrainement de bobine vu du cOté de la poulie moteur.
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Inspection du mécanisme

Elément a controler Valeur de référence Remarques

1.|Pression de galet-presseur 350—-450 gr Remarque 1
Enrouleuse 35—-60 grcm Mesurer au cours du mode de lecture

2.|Couple de bobine | FF 65—120 gr-cm Mesurer au cours du mode FF
Rebobinage 65—120 gr-cm Mesurer au cours du mode REW
Enroulement moins de 4 gr-cm Valeur au moment de l’installation du

) . compteur.

3.{Tension arriére Débit 1,0-3,0 grcm

4.|Jeu de poussée de volant 0,03—0,5 mm

5.|Pression de galet de débit et 100—140 gr Remarque 2

d’enroulement
6.[Couple de freinage mieux que 5 gr-cm
Remarque 1: Cet appareil doit &tre réglé en mode de lecture puis presser le galet-presseur dans le sens indiqué

par la fléche en utilisant un dynamomeétre et mesurer la pression quand le galet-presseur est
séparé du cabestan.

Cabestan —_ /Galet-presseur

O

1

350~450 g
Fig. 22
Remarque 2: Régler I’appareil en mode de lecture et presser le galet-presseur dans le sens indiqué par la fléche

avec un dynamomeétre et mesure ta pression quand le galet d’enroulement est séparé de la bobine.
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Bobine

Curseur de plateau de téte
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Exploded view Auseinandergezogene Darstellung Vue éclatée

In exploded views, types, diameters end fengths of standard screws washer are described using abbreviations. Whan

raplacing thern, identlfy from the sxploded virws and tha Jist below, and arder them corTactly.

und Lange dar Schrauben bzw, Unterlegescheiben
in der aussis Dar-

stellan.
sont décrlt par dea abbréviations dans les vues
2n vues éclatées ot la lista de pidces qui suit

Forexample [} 3ix (8}

= » L
AP
i [

Abbrevietions| Scraves Abbreviations|  Boit, washers, etc.
Abkirzungen Sehrauben Abkirzungen | Bolzen, Scheiben umw,
i Vis Abbréviations| Boulons, Rondeiles, str.

|Rondeite-rain

[Eing
E-Ring
[Rondelte ouverte

00 B0

/
\~
(S ,
77 '

P2.6x10
B Q/

Note:
Components marked without numbers in this drawing are not specified as replacement parts.
Die ohne Nummer in dieser Zeichnung angegebenen Teile sind keine spezifizierten Ersatzteile.
Les piéces sans numéros indiquées sur le schéma ne correspondent pas a des pieces de rechange.
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REPLACEMENT PARTS LIST Ersatzteilliste Liste de piéces de rechange

y//
SYMBOL-NO  P-NO DESCRIPTION SYMBOL-NO  P-NO DESCRIPTION 1
1 7300164 HEAD PLATE 40 7539002 SCREW FUR MUTUR MOUNTING
2 5444611 RECORD PLAY BACK HEAD 41 6372942 FLYWHEEL ASSEMBLY
3 B761114 BIND SCREW=2ZMMDX]14MM 42 7786623 POLY SLIDER WASHER
I : WASHER
4 7781001 SCREW ~2MMDx10MM 43 7786219 POLYESTER WASHE HITACHI SALES CORPORATION OF AMERICA
5 6321733 HEAD SPRING 44 5357304 FLYWHEEL BELT Eastern Regional Office
) 1200 Wall Street West, Lyndhurst, New Jersey 07071
6 5548351 HEAD TERMINAL PeWeB 45 5357293 FR BELT Tel. 201-935-8980
7771441 WASHER = 2 MMD 46 6576271 RELAY CAP Mid -Western Regional Officq
7 1400 Morse Ave., Elk Grove Village, III. 60007
8 5445131 FERASE HEAD 47 7575542 TUBE Tel. 312-593-1550
) 2 ¢ HOLDER Southern Regional Office
9 8741114  BIND SCREW-2MMDX14MM 48 7311541 RELAY 510 Plaza Drive College Park, Georgia 30349
10 7768182 SPACER 49 5641092 REED RELAY Tel. 404-763-0360
‘ Western Regional Office
1 4752001 HEAD PLATE 50 7109653 MAGNET ASSEMBLY 401 West Artesia Boulevard, Compton, California 90220
Tel. 213-537-8383
12 43 4 SPRIN 51 0638564 MAGNET HOLDING SCREW
08734  SPRING HITACHI SALES CORPORATION OF HAWAII, INC
13 6383315 PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 52 7778852 POLYESTER WASHER 743-G Waiakamilo Rd., Honolulu, Hawaii 96817
Tel. 808-841-0431
14 6308571 SPRING 53 6421601 COUNTER PULLFY
15 0948275 BALL 54 6354381 SENSING BELT HITACHI SALES CORP. OF CANADA Ltd.
3300 Trans Canada Highway Pointe Claire, Quebec, HIR1B1, Canada
16 7300112 BALL PRESS 65 7307942 REC SLIDER Tel. 514-697-9150
17 7189545 LOCKING WASHER 56 6301011 LOCK LEVER SPRING
HITACH! SALES EUROPA GmbH
18 6413032 TAKE UP ARM ASSEMBLY 57 7301083 HEAD PLATE RETURN LEVER 2 Hamburg 54, Kleine BahnstraBe 8, West Germany
Tel. 850 60 71-75
6301361 SPRING
19 6308552 SPRING 58 HITACHI SALES (U.K.) Ltd.
20 7781132 BT SCREW -3MMDx10MM 59 6302821 SPRING FOR EJECT LEVER Hitachi House, Station Road, Hayes, Middlesex UB3 4DR, England
_ Tel. 01-848-8787 (Service Centre : 01-848-3551)
21 6412753 REEL HOLDER ASSEMBLY 60 7301604 EJECT LEVER HITACH! SALES SCANDINAVIA AB
22 7300124 BRAKE PLATE 61 7544021 LEVER SHAFT H IT n C H I gﬁsg:r']edeﬂ 8, Sundbyberg, Box 7138, $-172-07 Sundbyberg 7,
23 6586003 BRAKE RUBBER 62 6/50021 EJECTER ASSEMBLY Tel. 08-98 52 80
HITACHI SALES NORWAY A/S
24 6300981 SPRING 63 6302576 EJECTER SPRING Oerebekk 1620 Gressvik P.O. Box 46 N-1601 Fredrikstad, Norway
25 7300134 FR LEVER 64 6752011 CASSETTE PRESS AR™M Tel. 032-28050 .
SUOMEN HITACHI OY
26 7543424 LEVER SHAFT 65 6302812 SPRING Box 151, SF-15100 Lahti 10, Finland
3 PRING 66 6748563 LOCK ARM Tel. Lahti 44 241
27 A302062  SPRING HITACHI SALES A/S
28 7536872 LOCK LEVER PIN 67 7543426 LEVER SHAFT Kuldyssen 13, DK-2630 Taastrup, Denmark
o PRIN Tel. 02-999200
29 7306515 PLAY LFVER 68 6308983  SPRING MITACHI SALES A.G.
DLENOID LEVER 69 6091721 CASSETTE TRAY ASSEMALY 5600 Lenzburg, Switzerland
30 6751013 SOLE Tel. 064-513621
31 5642394 SNLENOID ASSEMBLY (For PLAY) 70 6308932 SPRING HITACHI-FRANCE (Radio-Télévision Electro-Ménager) S.A.
9, Boulevard Ney 75018, Paris, Franc
32 5642382 SODLENDID ASSEMBLY (For FF/REW) 7 6748801 DAMPER ARM ASSEMBLY Tol. 201 0800 y . ance
33 5572861 MOTOR ASSEMBLY (For CAPSTAN) 72 6302601 SPRING FOR DAMPER ARM HITACHI SALES WARENHANDELS GMBH
A-1180/Wien, Kreuzgasse 27
34 6576084 RUBBER PLATE 73 7306751 BRACKET ASSEMALY Tel. (0043222) 439367/8
35 7539002 SCREW FOR MOTOR MOUNTING 74 5601121 MICRO SWITCH
i HITACHI SALES AUSTRALIA Pty Ltd.
36 6725642 FLYWHEEL SUPPORT 75 7290501 GOVERNOR 153 Keys Road, Moorabbin, Victoria 3189 Australia
37 8711614 PAN HEAD SCREW=4MMDX14MM 76 5633361 PUSH SWITCH Tel. 95-8722
38 5572791 MOTOR ASSEMBLY (For REEL) 77 7763811  INSULATING FIBER HITACHI Ltd. TOKYO JAPAN
: Head Office : 5-1, 1-chome, Marunouchi, Chiyoda-ku, Tokyc
39 65760184 PUBBER PLATE R Tel. Tokyo (212) 1111 (80 lines)
Cable Address : "HITACHY” TOKYO
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Codes : All Codes Used

Printed in Japan





